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前    言

GB/Txxxx《变形铝及铝合金废料的分类、回收与利用》分为三个部分： 

—— 第1部分：废料的分类；

—— 第2部分：废料的回收；

—— 第3部分：废料的再生利用。

本部分为GB/T xxx的第2部分。
本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。

本部分负责起草单位：山东南山铝业股份有限公司。

本部分参加起草单位：东北轻合金有限责任公司、厦门厦顺铝箔有限公司、西南铝业（集团）有限责任公司、中铝瑞闽铝板带有限公司、山东兖矿轻合金有限公司、广东坚美铝型材集团有限公司等。
本部分主要起草人：
变形铝及铝合金废料的分类、回收与利用

 第2部分：废料的回收
1　 范围

本部分规定了变形铝及铝合金废料的质量检验、收集、标识、存放管理、运输等内容。
本部分适用于变形铝及铝合金废料的回收。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 13586-2006 铝及铝合金废料
GB/T7999 铝及铝合金光电直读光谱分析方法
GB/T20975 铝及铝合金化学分析方法
3  废料的质量检验

3.1铝废料应有供方质量监督部门出具的证明文件，工序废料应有检验报告。

3.2对铝废料进行外观、规格及化学成分检查，以确定铝废料的级别。

3.3 同一合金牌号的一、二级废料，可按不同外形取样，采用GB/T7999或GB/T20975进行化学成分分析，每一种外形的废料取样数不得少于3个，若确认不了时，必须逐块取样。仲裁分析按GB/T20975进行。
3.4 装箱、打捆、打包或压块的三级废料至少在不同部位抽检三个样品，以确定化学成分（必要时可拆包、拆捆检查）如仍确定不准时可逐件取样分析化学成分。

3.5分析过程中发现混料又无法分开时则降为混合料。

4  废料的收集
4.1  一般规定
4.1.1应设置废料收集专用架、箱、框等设施及存放区域，根据铝废料的合金、等级、重量分别装架、装箱收集。在铝废料的收集过程中不得混入钢带、钢带扣、放射性废物、含多氯联苯废物、生活垃圾等杂物。
4.1.2同名称废料一、二级料按合金牌号收集、三级料按分组收集。废料需进行打包或压块处理后收集的，需先将废料进行打包、压块处理。
4.1.3合金牌号不明确的铝废料需按照GB/T7999或GB/T20975进行成分分析，确认其合金牌号后按以上要求进行废料收集。无法确认合金牌号的废料按照《变形铝及铝合金废料的分类、回收与利用  第1部分：废料的分类》四级。
4.1.4废料中应严格限制石棉废物或含石棉的废物、废感光器材、密闭容器、可以充分说明在变形铝及铝合金废料的产生、收集、包装和运输过程中难以避免混入的其他废物的混入，总质量不应超过废料重量的0.01%严格限制废木块、废纸、废纤维、废玻璃、剥离铁锈、废塑料、废橡胶等废物的混入，总重量不应超过废料重量的2%。废料中还应限制水分、油、油脂等挥发性物质混入，重量不应超过废料重量的5%。
4.1.5非工序废料以检验为主。
4.1.6所有废料在收集后应做好标识并进行区域存放。

4.2  工序废料的收集

4.2.1  熔铸工序废料
4.2.1.1铸棒切头尾及工艺废料按合金牌号装箱收集。

4.2.1.2铸锭切头尾及工艺废料按合金牌号用钢带打包放置槽钢。
4.2.1.3扒渣后铝渣放入放干箱收集。
4.1.1.4洗炉料、放干料按合金牌号装入放干箱收集。
4.1.1.5分析试样按合金牌号或相近合金牌号，在不影响加料使用的情况下装箱收集。

4.1.1.6铝屑条件允许下应按合金牌号装箱收集，进行压块打包。

4.1.1.7混料、清井料装箱收集。

4.1.2  板、带材工序废料

4.1.2.1热轧锯切铝屑、铣面铝屑通过吸屑收集系统，将铝屑吸入收集箱。根据产生数量决定是否按合金牌号进行压块打包，分别装箱收集。
4.1.2.2热轧切头尾料按合金牌号用钢带打包放置槽钢。

4.1.2.3热轧切边、剪边废料从运输链上按合金牌号装箱收集。
4.1.2.4冷轧切头料按合金牌号装箱收集。

4.1.2.5冷轧甩尾料按合金牌号打卷，用铝线捆绑收集。

4.1.2.6冷轧5XXX切边废料从运输链上按合金牌号装箱收集。

4.1.2.7冷轧检查扒料根据产生数量决定是否按合金牌号分别装箱收集。

4.1.2.8精整1、8XXX毛料中扒料、切头尾料及卷取前剪料按合金牌号装箱收集。

4.1.2.9精整包装切边料通过废料卷取机打成球按合金牌号装箱收集。阳极氧化试样料、涂层料按分组打捆或装箱收集。

4.1.3  管、棒、型、线材工序废料

4.1.3.1挤压前扒皮、中断、成品锯切铝屑通过吸屑收集系统，将铝屑吸入收集箱。根据产生数量决定是否按合金牌号进行压块打包，分别装箱收集。
4.1.3.2挤压压余料、洗模废料装箱，根据产生数量决定是否按合金牌号收集。
4.1.3.3时效工艺前挤压过程工艺废料、夹头废料按合金牌号放入废料车，压块装箱收集。时效工艺后按合金牌号打捆装箱收集。

4.1.3.4氧化电泳、喷涂、穿条产生的工艺废料根据产生数量决定是否按合金牌号分别打捆装箱收集。
4.1.4  锻造工序废料

4.1.4.1废锻件、废模锻件、废毛料、料头、料尾按合金牌号分级或分组要求进行收集。

4.1.4.2余料、降级废料可根据剪切规整后打捆。
4.1.4.3坯料、毛边按分级或分组要求进行打包、打捆处理。
4.1.4.4未能按合金分类的加工碎屑、混料应进行打包或压块处理。
4.1.5  铝灰渣装箱收集
4.2  其他废料的收集

4.2.1其他废料根据铝废料的合金、等级、重量分别装架、装箱收集，在铝废料的收集过程中不得混入钢带、钢带扣、生活垃圾等杂物。

4.2.1收集前进行外观、化学成分检验。
5  废料的标识

5.1废料架、箱、框上必须在表面明显部位进行标识。 
5.2打包废料、压块废料、废铝卷等应在表面明显部位进行标识。
5.3标识必须包含但不限于以下内容：
a) 合金牌号

b) 废料分级；

c) 重量；
d) 涂层标记等。

6  废料的存放管理

6.1铝废料应存放在指定区域内。
6.2铝废料应按照合金牌号、废料分级等进行归类存放，不得混合金、混级。
6.3铝废料一般不允许露天存放，应存放在阴凉干燥的环境中，并应防雨、防雪、防火等。

7  废料运输管理要求
7.1废料运输前必须装箱、打包。

7.2不同牌号的废料在运输过程中不应混装。
7.3运输、装卸、堆放过程中，严禁混入爆炸物、易燃物、垃圾、腐蚀物和有毒、放射性物品，也不得用被以上物品污染的装卸工具装运，有特殊要求时，应有防雨、防雪、防火设施。
8  质量证明书
废料交货时，宜附有质量证明书，其上写明：
a) 供方名称

b) 废料名称

c) 批号及批重

d) 检验结果

e) 发货日期

f) 技术监督部门的印记
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