变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额系列标准工作会会议纪要

2014年8月26日-27日，全国有色金属标准化技术委员会在兰州主持召开了《铝及铝合金线坯及线材单位产品能源消耗限额》国家标准和《变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额 第1部分：铸造锭》、《变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额 第2部分：板、带材》、《变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额标准 第3部分 箔材》等行业标准的讨论会，形成会议纪要如下：

一、《铝及铝合金线坯及线材单位产品能源消耗限额》
1、本标准能耗数据将根据铝合金系列、状态、线径、产品使用领域重新整理，如表1～表3所示。能耗数据根据产品用途分为一般工业用和特殊工业用两大类，其中特殊工业用数据由新疆众和股份有限公司和北京有色金属和稀土应用研究所等单位负责会后统计汇总。
2、对本标准部分能耗数据进行了重新调整，如表1～表3所示。
表1　 现有铝及铝合金线坯及线材生产企业单位产品能源消耗限定值

	产品分类
	原料
	单位产品能源消耗限定值/(kgce/t)

	
	
	特殊工业用
	一般工业用a

	
	
	
	
	
	
	1系铝，4系

6系、8系

铝合金
	5系铝合金

	连铸连轧线坯
	铝锭或铝液
	
	
	
	
	≤95
	≤110

	挤压线坯
	圆铸锭
	符合GB 26756-2011

	轧、拉制线坯
	圆铸锭
	符合GB 25326-2010

	线材（生产工艺流程参见图1）
	
	线坯
	
	
	
	
	/
	/

	
	0.1～0.16mm
	
	
	
	
	
	35
	40

	
	＞0.16～0.26mm
	
	
	
	
	
	30
	35

	
	
	
	
	
	
	
	/
	/

	a T4状态产品，单位产品能耗消耗值增加8kgce/t，其余状态（O、H12、H13、H14、F）产品，单位产品能耗消耗值增加3kgce/t。


表2　 新建铝及铝合金线坯及线材生产企业单位产品能源消耗准入值

	产品分类
	原料
	单位产品能源消耗限定值/(kgce/t)

	
	
	特殊工业用
	一般工业用a

	
	
	
	
	
	
	1系铝，4系

6系、8系

铝合金
	5系铝合金

	连铸连轧线坯
	铝锭或铝液
	
	
	
	
	≤20
	≤25

	挤压线坯
	圆铸锭
	符合GB 26756-2011

	轧、拉制线坯
	圆铸锭
	符合GB 25326-2010

	线材（生产工艺流程参见图1）
	
	线坯
	
	
	
	
	/
	/

	
	0.1～0.16mm
	
	
	
	
	
	12
	13

	
	＞0.16～0.26mm
	
	
	
	
	
	9
	10

	
	
	
	
	
	
	
	/
	/

	a T4状态产品，单位产品能耗消耗值增加8kgce/t，其余状态（O、H12、H13、H14、F）产品，单位产品能耗消耗值增加3kgce/t。


表3　 铝及铝合金线坯及线材生产企业单位产品能源消耗先进值

	产品分类
	原料
	单位产品能源消耗限定值/(kgce/t)

	
	
	特殊工业用
	一般工业用a

	
	
	
	
	
	
	1系铝，4系

6系、8系

铝合金
	5系铝合金

	连铸连轧线坯
	铝锭或铝液
	
	
	
	
	≤10
	≤15

	挤压线坯
	圆铸锭
	符合GB 26756-2011

	轧、拉制线坯
	圆铸锭
	符合GB 25326-2010

	线材（生产工艺流程参见图1）
	
	线坯
	
	
	
	
	/
	/


	
	0.1～0.16mm
	
	
	
	
	
	7
	8

	
	＞0.16～0.26mm
	
	
	
	
	
	5
	4

	
	
	
	
	
	
	
	/
	/

	a T4状态产品，单位产品能耗消耗值增加8kgce/t，其余状态（O、H12、H13、H14、F）产品，单位产品能耗消耗值增加3kgce/t。


3、本标准将不涉及2系和7系铝合金，因上述系列铝合金多应用于航空、航天等特殊工业，产量很小，无必要列入本标准。

2、 《变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额 第1部分：铸造锭》
1、 本标准能耗数据将按用途分类：即一般工业、建筑业、其他特殊工业。

2、 本标准能耗数据将按合金分类：即软合金、硬合金。

3、 本标准能耗数据将按规格分类。

4、 将工序进行细化。

5、 将原料细化。

6、  本标准能耗数据将遵循按工序做减法的原则。

7.    落实了起草单位：东北轻合金有限责任公司、厦门厦顺铝箔有限公司、山东兖矿轻合金有限公司、西南铝业（集团）有限公司、广西南南铝加工有限公司、广西柳州银海铝业股份有限公司、中铝瑞闽股份有限公司、广亚铝业有限公司、乳源东阳光精箔有限公司、中国铝业西北铝加工厂、有色金属技术经济研究院、中国有色金属加工工业协会。

8.   东北轻合金有限责任公司于12月前拿出标准初稿及能耗调查表。

3、 《变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额 第2部分：板、带材》
1、 本标准能耗数据仍然按铸轧带、热轧带（板）、冷轧带（板）进行分类，明细如表4。

表4板、带材产品能耗分类

	产品
	能耗分类

	
	合金
	用途
	厚度
	宽度
	状态

	铸轧带
	√
	√
	
	
	

	热轧带（板）
	√
	√
	√
	
	

	冷轧带（板）
	√
	√
	√
	√
	√


2、 将工序进行细化：铸锭加热用①铸锭均匀化、②铸锭加热、③铸锭均匀化→铸锭加热，这三种工艺代替。

3、 铸轧带材的原料细化为铝液、铝锭、废料。

4、  本标准能耗数据将遵循按工序做减法的原则。

5、  落实了起草单位：厦门厦顺铝箔有限公司、东北轻合金有限责任公司、西南铝业（集团）有限公司、广西柳州银海铝业股份有限公司、广西南南铝加工有限公司、云南浩鑫铝箔有限公司、中铝瑞闽股份有限公司、中国铝业西北铝加工厂、乳源东阳光精箔有限公司、新疆众和股份有限公司、有色金属技术经济研究院、中国有色金属加工工业协会、江苏常铝铝业股份有限公司。

8.   厦门厦顺铝箔有限公司于12月前拿出标准初稿及能耗调查表。

四、《变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额标准 第3部分 箔材》
1、本标准能耗数据将仍然按无零箔、单零箔、双零箔三个大类来分类；
2、本标准能耗数据将按产品宽度分类，暂时分为：≤800mm，800～1200mm，＞1200mm三档；
3、本标准能耗数据将在以上宽度的三档中再细分为卷外径≤500mm，＞500mm两档；
4、根据以上分类原则将典型工艺路线图的工序尽量排列齐全；
5、表面处理箔根据现有生产厂家的实际生产工序流程重新定义适用范围，待相关生产厂家统计数据归集后确定；
6、落实了起草单位：厦门厦顺铝箔有限公司、西南铝业（集团）有限责任公司、中国铝业公司西北铝加工厂、东北轻合金有限责任公司、镇江鼎胜铝业股份有限公司、江苏常铝铝业股份有限公司、广东东阳光科技股份有限公司、新疆众合股份有限公司、中铝瑞闽股份有限公司、北京有色金属与稀土应用研究所、中国有色金属加工工业协会、云南浩鑫铝箔有限公司、有色金属技术经济研究院。
7、厦门厦顺铝箔有限公司于12月前拿出标准初稿及能耗调查表。
全国有色金属标准化技术委员会

                                        2014年8月27日
