《印刷版基用铝板带》
行业标准《挂网稿》编制说明
1、 工作简况
1. 任务来源
1.1 现行的YS/T421-2007《印刷版基用铝板带》行业标准，由于产品分类与国家标准《计算机直接排版印刷板基用铝带材》内容上存在一定的交叉，标准中1052合金与相关专利有冲突，产品的力学性能无上限要求，产品厚度、宽度偏差大，不适应我国现阶段印刷业对铝及铝合金板、带基材的需要。由于该品种在市场上需求量很大，为满足国内、外市场和用户的需要，因此，急需修订该行业标准。
1.2 全国有色金属标准化技术委员会以有色标委 [2014]15号文，下达了《印刷版基用铝板带》行业标准的修订任务，并以西南铝业（集团）有限责任公司为主要起草单位，中铝瑞闽铝板带有限公司、厦门厦顺铝箔有限公司、山东南山铝业股份有限公司、华北铝业有限公司、鼎胜铝业集团有限公司等单位为参与单位，共同起草。计划项目代号待批。
2. 主要工作过程与协作单位
2.1本部分是对YS/T 421-2007《印刷版基用铝板带》标准的修订。由全国有色金属标准化技术委员会组织，在山东泰安召开《印刷版基用铝板带》行业标准修改讨论会。行标与国家标准《计算机直接排版印刷板基用铝带材》同时进行，对内容进行了逐条讨论修改。
2.2本标准主编单位为：西南铝业（集团）有限责任公司；参加单位为：中铝瑞闽铝板带有限公司、厦门厦顺铝箔有限公司、山东南山铝业股份有限公司、华北铝业有限公司、鼎胜铝业集团有限公司等单位。
2、 标准编制原则和确定标准主要内容的论据
1. 标准的编制原则
1.1 标准名称

    由于重新起草了国家标准《计算机直接排版印刷板基用铝带材》即CTP用铝基材标准，所以原行业标准《印刷版基用铝板带》名称与内容不相符，在广泛争求了参会单位与预涂龚感光版生产企业如厦门柯达、乐凯第二胶片厂、成都新图、重庆华丰等单位的意见，将标准名称改为《间接排版印刷板基用铝板、带材》。
1.2 合金：保留原YS/T 421-2007标准中的1070、1060、1050共3个合金；由于1052合金涉及国外专利，所以本次删除了1052合金；增加了美国铝业协会（The Aluminium Association., Inc,, AA）注册的1110合金。
1.3 由于与国家标准《计算机直接排版印刷板基用铝带材》的冲突和用户的实际使用需求，本次标准修改时取消了原产品的三种分类。
1.4 产品状态不变。
1.5 化学成分

1.5.1 1050、1060、1070合金产品的化学成分符合GB/T3190的规定。

1.5.2 增加了1110合金化学成分，成分见表1，该成份在美国铝业协会（The Aluminium Association., Inc,, AA）注册。
表1 1110合金化学成分

	牌号
	质量分数/%
	其他a
	Alb

	
	Si
	Fe
	Cu
	Mn
	Mg
	Cr
	V
	Ti
	单个
	合计
	

	1110
	≤0.30
	≤0.8
	≤0.04
	≤0.01
	≤0.25
	≤0.01
	≤0.03 V+Ti
	≤0.03
	—
	≥99.10

	a其他指表中未列出或未规定数值的金属元素。
b铝的质量分数为100％与等于或大于0.010％的所有金属元素总和的差值，求和前各元素数值要表示到0.0X%。


1.6 力学性能（拉伸）
1.6.1 1050、1060、1070合金H16状态性能不变；1050、1060、1070合金H18状态在原标准基础上，根据实际生产性能统计，重新规定了产品的室温力学性能范围145～220 MPa。
1.6.2 1110合金H18状态室温力学性能以工业大生产实际统计为准。
1.6.3 根据用户的实际使用要求，修正了模拟烤板室温力学性能的常用温度，由260±2℃烘烤5min调整为220±2℃烘烤10min，保留原280±2℃烘烤5min。
1.7 尺寸偏差：

   现有用户对原标准中部分厚度的尺寸偏差，提出了新的要求，经综合用户实际需求和加工单位的控制能力，尺寸偏差修改如下。
1.5.1　厚度偏差：厚度＞0.20～0.30mm的PS板、带偏差为±0.008mm；厚度＞0.30～0.50mm所有产品偏差为±0.012mm。
1.5.2　宽度偏差：所有产品的宽度允许偏差为：±0.5mm。
1.5.3　所有板材的对角线允许偏差为：±1.0 mm。
2. 确定标准主要内容的论据
2.1 范围
    明确了印刷版基用铝板带产品的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存及合同内容等。
   本标准适用于间接制版用印刷版基用铝板、带材。
2.2 规范性引用文件
    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
    GB/T 228  金属材料  室温拉伸试验方法
    GB/T 1031  表面粗糙度参数及数值
    GB/T 3190  变形铝及铝合金化学成分 
    GB/T 3199  铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存
    GB/T 6987  （所有部分） 铝及铝合金化学分析方法
    GB/T 7999  铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法
    GB/T 16475  变形铝及铝合金状态代号
    GB/T 16865  变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样
    GB/T 17432  变形铝及铝合金化学成分分析取样方法
    YS/T 417.2  变形铝及铝合金铸锭及其加工产品缺陷  第2部分:变形铝及铝合金板、带材缺陷
其中:

——引用标准均不带年代号，便于引用标准的更新与换代；
——增加引用“GB/T 16475  变形铝及铝合金状态代号”标准。
2.3 术语、定义

全部按YS/T 417.2 《变形铝及铝合金铸锭及其加工产品缺陷  第2部分:变形铝及铝合金板、带材缺陷》中定义执行。

2.4 产品分类
2.4.1 印刷版铝板材分类
原标准按用途分为普通板、彩印板和CTP板三类，不能满足现有用户使用要求；新标准中取消了原分类。
2.4.2 牌号、状态及规格
本部分除保留了原YS/T 421-2007中的1050、1060、1070铝及铝合金牌号，因专利影响，删除了1052合金牌号，同时增加了1110合金牌号。
适应现代预涂感光材料生产线的要求，宽度规格从500～1600mm，修改为500～1700mm。

1050、1060、1070铝及铝合金状态按原标准未作调整；新增1110合金牌号增加了H18状态。
2.5 标记示例
本标准按为了不与国家标准《计算机直接排版印刷板基用铝带材》内容冲突，只保留了PS板分类，所以示例按新分类描述。
2.6 化学成分
在本标准采用的4个铝合金牌号中， GB/T 3190中只有1070、1060、1050三种合金，1110合金是在美国铝业协会（The Aluminium Association., Inc,, AA）注册，因此该合金用表格列出。

	牌号
	质量分数/%
	其他a
	Alb

	
	Si
	Fe
	Cu
	Mn
	Mg
	Cr
	V
	Ti
	单个
	合计
	

	1110
	≤0.30
	≤0.8
	≤0.04
	≤0.01
	≤0.25
	≤0.01
	≤0.03 V+Ti
	≤0.03
	—
	≥99.10

	a其他指表中未列出或未规定数值的金属元素。
b铝的质量分数为100％与等于或大于0.010％的所有金属元素总和的差值，求和前各元素数值要表示到0.0X%。


2.7 室温拉伸力学性能
2.7.1 1050、1060、1070合金H16状态性能不变，仍为130～170 MPa；1050、1060、1070合金H18状态在原标准基础上，根据实际生产情况规定了产品的室温力学性能范围145～220 MPa。
2.7.2 1110合金H18状态室温力学性能以用户实际要求范围和工业生产统计为准。
2.7.3 修正了模拟烤板室温力学性能的常用温度，由260±2℃烘烤5min调整为220±2℃烘烤10min；烤版性能不变。
2.8 尺寸偏差

    根据现代制版机的需要，重新修订了产品的尺寸偏差。
2.8.1 修正了厚度＞0.20～0.30mm范围PS板、带的厚度偏差范围为±0.005mm。
2.8.2 修正了厚度＞0.30～0.50mm厚度范围PS板、带的厚度偏差范围为±0.010mm。
2.8.3 修正了板、带材的宽度允许偏差为：±0.5mm。
2.8.4 修正了板材的对角线允许偏差为：±1.0 mm。

2.8.5 修正了板材的长度允许偏差为：±1.0 mm
2.9 不平度
按新的分类原则，重新规范PS带材的不平度“波高不大于3mm，波浪数不多于3个”。
2.10 侧边弯曲
    将PS带材的侧边弯曲统一为0.5mm/2000mm。
2.11 阳极氧化

    模拟用户预涂感光涂料加工方式，新增了阳极氧化的试验方法和表面条纹等级判定标准。

2.12 模拟电解性能

    由于用户生产线的差异，铝加工企业很难准确模拟用户电解效果，所以本次标准修改时取消了模拟电解性能。
2.13 外观质量
2.13.1 新增了切边毛刺的测量工具和方法，明确了切边毛刺的标准：“切面毛刺小于等于0.08mm”。
2.13.2 重新规范PS板、带材表面粗糙度：“板、带材的横向粗糙度Ra为0.15μm～0.25μm”。
2.13.3 重新规范了产品的塔、错层：“PS塔形不大于5mm，串层不大于2mm（内5圈，外2圈除外）”。
2.13.4 新增了轧辊磨削严重辊花---“织布纹”缺陷的验收要求。
3、 标准水平分析
本标准重新对产品分类、尺寸偏差、力学性能、外观质量的修正，满足国内及产品出口的需要，其标准水平达到了国际先进水平。
4、 标准的创新点
1. 本部分根据国内、外用户的需要，增加了美国铝业协会（The Aluminium Association., Inc,, AA）注册的1110合金牌号。
2. 本部分根据用户及国内、外市场的需要，将0.2-0.3mm厚度PS板带的偏差范围由原来的±0.008～±0.010mm统一至±0.005mm；将0.3-0.5mm厚度PS板带的偏差范围由原来的±0.015mm统一至±0.010mm；将板、带材的宽度从500～1600mm，修改为500～1700mm；宽度允许偏差统一为±0.5mm；将板材的对角线允许偏差统一为±1.0 mm；将板材的长度允许偏差由原来的±1.5 mm统一为±1.0 mm；将带材的侧边弯曲统一为0.5mm/2000mm。
3. 本部分在标准中增加毛刺的测量工具、方法和验收标准。
4. 本部分在标准中增加了阳极氧化的试验方法和阳极氧化后产品表面等级判定标准。

5. 本部分在标准中增加了轧辊磨削严重辊花--- “织布纹”缺陷的判定标准。
5、 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
目前，我国现有的《印刷版基用铝板带》的标准只有YS/T 421-2007,本部分为YS/T 421-2007的修订版，修订后，不仅能替代YS/T 421-2007，而且产品精度更高，行业适应性更广，与现行的法律、法规、规章及相关标准更加协调。
6、 重大分歧意见的处理经过和依据
（无）
7、 作为强制性国家标准的建议
    本标准建议不作为强制性标准，而建议作为推荐性标准。
8、 贯彻标准的要求和措施建议
本标准是以满足印刷行业用铝及铝合金板、带材为目的，结合我国各生产厂家及用户使用的现状进行了广泛的调研，并根据国内市场和出口的需要，参考国际标准修订。因此，本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，并立即采用新标准订货，以保证产品质量，满足国内市场及产品出口的需要。
9、 预期效果
本标准是YS/T 421-2007的修订版本，修订时结合我国各生产厂家及用户使用的现状，调整了相关合金及规格，使其更具有普遍性、广泛性和适用性，同时在修订时参考欧标、美标和日本标准，使修订后的产品标准指标更加先进、合理，提升了我国印刷版基用铝板、带材产品的整体实物质量水平，提高了产品在国内、外市场上的竞争能力，给生产企业带来具大的经济效益，同时，本标准修订后，能大大减少同类产品的进口，为国家节约外汇，并且有利于产品出口，为国家增加外汇，具有巨大的社会效益。
《印刷版基用铝板带》行业标准编制组
2014年07月30日
