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贵金属热电偶丝材热电动势的测量方法——熔丝法
1. 工作简况

熔丝法是指根据纯金属熔化时温度不变和热电偶的中间金属法则，用少量的纯金属作为熔丝缠绕在被测热电偶的测量端上，升温至出现熔化温坪，测量出被测热电偶在熔化温坪的热电动势值。相对于传统的热电偶测量方法——比较法而言，熔丝法测量结果更为直观，同时因为减少了由标准热电偶作为比较电极带来的误差，其结果更加可靠。长期以来，熔丝法都是一种非常重要的贵金属热电偶丝材热电动势的测量方法。同时，由于熔丝法作为一种直接式动态测量方法，对试验仪器、设备及材料、试样制备、测量步骤等都有较为严格的要求。
行业标准YS/T 368-1994 《贵金属热电偶丝材热电动势的测量方法——熔丝法》自1979年7月1日发布、实施以来，确定了用熔丝法测量贵金属热电偶丝材热电动势的设备、熔丝、试样制备、测量程序等内容。但是随着ITS—90温标的使用以及测量设备的改进、熔丝纯度的提高、测量步骤的细化，原标准的试验仪器、试样制备等技术内容已不能满足行业的需求。贵研铂业股份有限公司于2012年向中国有色金属工业标准计量质量研究院提出对YS/T 368-1994标准进行修订建议，2013年9月工业和信息化部以工信厅科[2013]102号文下达该标准的修订任务，项目起止时间为2013年9月～2014年12月，行业标准计划号为2013-0386T-YS，技术归口单位为中国有色金属工业标准计量质量研究所，起草单位为贵研铂业股份有限公司。本标准于2013年10月由中国有色金属工业标准计量质量研究所主持，在山东省济南市召开了任务落实会，根据任务落实会会议精神和与会专家的意见，于2014年4月完成了预审稿。本标准由贵研铂业股份有限公司负责起草，主要起草人：吴霏等。
2. 修订内容分述如下：

2.1  本标准术语采用JB/T6819.2《仪表材料术语 测温材料》。
2.2  修改了测量设备。
2.3  修改了熔丝的纯度及处理方法。
2.4  修改了试样的制备方法。
2.5  细化对测量过程的控制。
2.6  加入了熔丝法测量系统图
2.7  结合JJG141、GB/T18036等加入了常用贵金属热电偶丝材通电退火方法。
2.8  根据GB/T 18035修改了偶丝牌号的表示方法。
2.9  根据GB/T 1.1-2009的规定进行编写。
标准修订后扩展了适用范围，建议作为推荐性标准使用。在开发、生产时可作为技术标准使用；在签订购销合同时可作为引用标准使用；在产品质量监督检验活动时可作为测试标准使用。

3. 标准实施的建议

建议该标准为推荐性有色金属行业标准。

4．与国外同类标准的对比分析

本标准采用IEC 584-1：1995，与国际标准水平一致。
5.参考文献
IEC 584-1：1995 热电偶  第1部分：分度表
GB/T 18036-2008 铂铑热电偶细丝的热电动势测量方法
GB/T 8170    数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 18035-2000  贵金属及其合金牌号表示方法

JB/T 6819.2  仪表材料术语  测温材料

