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前    言
        本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。

本标准负责起草单位：贵研铂业股份有限公司。

本标准起草人：谭志龙、郭俊梅、张俊敏、王传军、毕珺、闻明、管伟明、陈松、朱武勋。
硬盘及电子行业钌系溅射靶材用钌粉
1　 范围

本标准规定了硬盘及电子行业钌系溅射靶材用钌粉的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、质量证明书和合同（或订货单）内容。
本标准适用于含钌矿石冶炼及各类贵金属废料综合回收后制取的用于制备硬盘及电子行业钌系溅射靶材用钌粉（以下简称钌粉）。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 5162 金属粉末 振实密度的测定

GB/T 6523  金属粉末粒度分布的测量 重力沉降光透法

GB/T 23275  钌粉化学成分分析方法-铅、铁、镍、铝、铜、银、金、铂、铱、鈀、铑、硅量的测定 辉光发电质谱法
HB 5220.3   高温合金化学分析方法  高频感应燃烧-红外线吸收法测定碳含量

HB 5220.49  高温合金化学分析方法  脉冲加热-红外、热导法测定氧、氮含量
3 要求
3.1 产品分类
  钌靶制备用钌粉的纯度达到99.95%以上，钌粉按纯度分为三个牌号： SMP -Ru 99.95，SMP -Ru 99.99，SMP-Ru-99.995。
3.2 粉末粒度
   钌粉的粒度分布满足：D(10) 在0.5～2.0μm,D(50)在1.5～3.5μm,D(90)在2.0～5.0μm。 
3.3 粉末振实密度
粉末的振实密度≥3.0g/cm3。
3.4 化学成分

3.4.1 钌粉的化学成分应符合表1的规定。

表1  钌粉的化学成分（质量分数）/%                                  

	产品牌号
	SM-99.95
	SM-99.99
	SM-99.995

	钌含量不小于
	99.95
	99.99
	99.995

	杂质含量，不大于
	Fe
	0.005
	0.001
	0.0005

	
	Al
	0.005
	0.001
	0.0005

	
	Au
	0.005
	0.0005
	0.0003

	
	Zr
	0.005
	0.001
	0.0003

	
	Si
	0.005
	0.001
	0.0003

	
	Pt
	0.003
	0.0005
	0.0003

	
	Cr
	0.005
	0.0005
	0.0003

	
	Ni
	0.005
	0.0005
	0.0003

	
	Ir
	0.003
	0.0005
	0.0003

	
	Co
	0.003
	0.0005
	0.0003

	
	Cu
	0.0005
	0.0005
	0.0003

	
	Pd
	0.003
	0.0005
	0.0002

	
	Rh
	0.002
	0.0005
	0.0002

	
	Ag
	0.0005
	0.0005
	0.0003

	
	Na
	--
	0.0005
	0.0003

	
	K
	--
	0.0005
	0.0003

	杂质总量，不大于
	0.05
	0.01
	0.005


3.4.2 钌粉中非金属杂质元素的含量要求在表2中给出。

表2  钌粉的化学成分（质量分数）/%         
	牌号
	SM-99.95
	SM-99.99
	SM-99.995

	非金属杂质元素含量，不大于
	C
	0.005
	0.003
	0.001

	
	O
	0.05
	0.01
	0.001

	
	N
	0.007
	0.003
	0.003


3.4.3 钌的含量为100%减去表1中杂质元素实测总和的余量。
3.4.4 顾客对某种特定杂质元素有要求的，由供求双方协商确定。
3.5 外观质量

钌粉应为蓝灰色粉末，颜色应均匀，无目视可见的夹杂物。
4  检验方法

4.1 钌粉化学成分的测定

4.1.1 钌粉中金属杂质元素含量测量按照GB/T 23275的规定进行。
4.1.2钌粉中的C含量测量按照HB 5220.3的规定进行；O、N含量测量按照HB 5220.49的规定进行。
4.2 钌粉的粒度测量按照GB/T 6524的规定进行。
4.3 钌粉的松装密度按照GB/T 5061的规定进行；振实密度按照GB/T 5162的规定进行。
4.4 钌粉的外观质量用目视检查。

5 检验规则

5.1检查和验收

5.1.1钌粉由供方质量检验部门进行检验，保证产品质量符合本标准（或订货合同）的规定，并填写质量证明书。

5.1.2需方应对收到的产品按本标准的规定进行复验。复验结果与本标准（或订货合同）的规定不符时，应在收到产品之日起一个月内向供方提出，由供需双方协商解决。

5.2组批

钌粉应成批提交检验，每批应由同一牌号组成。
5.3检验项目

每批产品出厂前应进行化学成分、粉末粒度、粉末密度和外观质量的检验。

5.4 取样

5.4.1 化学成分、粉末粒度和粉末密度的取样应从该批产品中任取三件，交货批不足三件的，全数取样，取样量为总量的1%左右，最少不低于10克，混合后以四分法缩至检验所需数量。

5.4.2 产品外观质量逐件检验。

5.5 检验结果的判定

5.5.1 化学成分不合格时，则判该产品不合格。

5.5.2 外观质量不合格时，则判该产品不合格。
5.5.3 粉末粒度不合格时，则判该产品不合格。

5.5.4 粉末密度不合格时，则判该产品不合格。
6标志、包装、运输、贮存

6.1标志

在检验合格的产品上应贴上标签，标签上注明：

a）供方名称、地址；

b）产品名称、牌号、批号；

c）产品净重、毛重；

d）出厂日期。
6.2 包装、运输和贮存
6.2.1包装

     产品装入密封的瓶中，严密封口。包装每件净重量为1g、5g、10g、20g、50g、100g、500g、1000g、2000g。

6.2.2 运输

产品可以由供需双方协商采用铁路、公路、水运、航空等方式运输。

6.2.3 贮存

产品贮存条件应符合以下要求：

a) 无腐蚀性物质；

b) 不污染产品。
6.3质量证明书

每批产品应附有质量证明书，注明：

a）供方名称、地址、电话、传真；

b）产品名称；

c）产品牌号；

d）产品批号；

e）产品净重；

f）各项检验结果和检验部门印记；

g）本标准编号；

h）出厂日期；

7订货单（或合同）内容

本标准所列产品的订货单（或合同）内应包括下列内容：
a）产品名称；

b）产品牌号；

c）产品重量；

d）杂质元素含量等特殊要求；

e）本标准编号；

h）其他。
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