《硝酸铈》行业标准编制说明

1 任务来源（包括任务来源、主要起草及参加单位、工作简要过程）

1.1任务来源

根据稀土标委[2013]12号文件“关于转发2013年第一批稀土国家、行业标准制修订计划的通知”的要求，甘肃稀土新材料股份有限公司承担硝酸铈行标的修订任务，计划编号为：2013-0408T-XB。在2013年7月《钕铁硼合金化学分析方法》等35项稀土标准工作会议中进行了项目落实，报名参与单位有湖南益阳鸿源稀土有限公司、内蒙古包钢稀土高科技股份有限公司、昆明贵研催化剂有限责任公司，由全国稀土标准化技术委员会归口。

这次修订的主要目的，是对原标准中硝酸铈的用途、产品规格、技术指标、包装与运输要求进行调整与修正，使该标准更加具备指导意义，并且适用于未来较长时间内产品发展变化的需求。
1.2标准起草单位简况
甘肃稀土新材料股份有限公司（以下简称“甘肃稀土”）是集稀土加工分离、稀土应用材料和功能材料的生产经营于一体的大型国有控股企业，由中国稀土工业的奠基型企业——原甘肃稀土公司改制发展而来，现隶属于甘肃省国资委管理。截止2013年底，公司总资产30亿元，净资产28亿元，从业员工2000多人。
甘肃稀土是我国最早从事稀土加工分离的企业之一，在上世纪九十年代初期，就已经形成了年处理包头稀土精矿TREO1.5万吨的能力，是中国稀土行业最早获得ISO9002质量体系认证的企业。享有独立的自营进出口权。公司的“熊猫牌”稀土系列产品以其稳定、优异的质量，在国内外稀土市场享有良好的信誉和较高的知名度，为中国稀土工业的发展做出了一定的贡献。
公司现可生产10大系列、100多个品种、200多个规格的产品，其中，研磨材料产能2500吨，各种稀土金属产能2500吨，贮氢材料产能1200吨，钕铁硼永磁材料产能2000吨，发光材料产能100吨，是中国稀土行业产品品种最多、最齐全，产业链最完整的企业，也是中国稀土行业唯一能够实现稀土全分离的企业。
1.3产品简况

硝酸铈产品为白色晶体，化学式Ce(NO3)3·6H2O，在湿空气中易潮解；溶于水和乙醇；150°C时失去3分子结晶水,200°C时分解成二氧化铈CeO2。熔点 96℃，相对密度 4.37，水溶液呈酸性。硝酸铈由氢氧化铈溶解于硝酸制得；或以氯化铈溶液为原料，经碳铵沉淀、除杂、硝酸溶解、浓缩、结晶制得。
过去硝酸铈产品的主要用途是制汽灯纱罩、光学玻璃等，近年来主要用于催化剂、尾气净化、发光材料等，由于硝酸铈属于危险化学品中第五类氧化剂和有机过氧化物中第一项氧化剂产品，产品应包装密封。 产品应储存于阴凉、干燥、通风的库房。远离高温、热源。应与易（可）燃物、还原剂等分开存放，切忌混储。储存温度不超过30℃，相对湿度不超过80%，应防止机械性损坏，避免存放于木质地板上。
1.4工作简况
甘肃稀土接受该任务后，落实会议的精神，本公司组建了标准制订小组，主要由质量管理部负责，同时还邀请了检测中心、生产运作部技术科、硝酸铈生产车间、部分销售人员参加。

1.5修订过程如下：

1.5.1   2013年8月－10月甘肃稀土完成标准修订前期工作（生产企业、市场及用户调研，收集相关资料，确定主要技术指标）。

1.5.2   2013年 11月参照原标准，根据收集到的硝酸铈产品指标，确定新的《硝酸铈》产品主要产品牌号及技术指标；
1.5.3   2013年12月－2014年1月编写标准草案并发送征求意见；
1.5.4   2014年2月收集和处理各单位提出的意见或建议；

1.5.5   2014年3月完成最终预审稿。
1.5.6   2014年4月完成预审。
1.5.7  2014年7月在预审会的基础上，对预审稿、编制说明，意见汇总处理表进行调整，形成审定稿，并将相关资料发送于稀标委秘书处。

1.5.8   2014年8月将审定稿及编制说明挂网征求更广泛的意见，形成报批稿。
2标准修订原则、主要修订内容与说明、标准水平评价

2.1标准修制原则

2.1.1有利于促进技术进步，提高产品质量；充分满足市场的要求、满足各生产厂家、供货商的要求；
2.1.2有利于合理利用资源，提高经济效益；
2.1.3符合用户要求，保护消费者利益，促进对外贸易。
2.1.4满足GB/T1.1-2000标准的结构和编写规则要求
2.2修订依据

2.2.1 甘肃稀土新材料股份有限公司硝酸铈产品主要技术指标；

2.2.2湖南益阳鸿源稀土有限公司、内蒙古包钢稀土高科技股份有限公司、昆明贵研催化剂有限责任公司硝酸铈产品主要技术指标。
2.3主要修订内容与说明

    主要修订内容：
2.3.1范围内容：应用范围文字说明适当调整。
2.3.2化学成分内容：
硝酸铈作为发光材料，荧光粉绿粉的前驱体铈铽氧化物的原料，产品的纯度对发光性能、光效有较大影响，目前使用的硝酸铈多为4N产品，未来将会有5N产品出现，因此增加了Ce(NO3)35N牌号、对原4N产品的023039A牌号，用于催化剂及电子行业的牌号023039B、023039C产品，产品中稀土杂质及非稀土杂质含量对产品用途无重大影响，由于近年来技术进步，产品纯度提高因此对一些杂质指标作了修改。目前市场使用的硝酸铈多数为REO38%以上，取消了023037牌号（纯度为99.0%）；修改后Ce(NO3)32N5牌号产品完全能够满足低端硝酸铈产品的需要。
Ce(NO3)34N牌号中稀土杂质La2O3/REO的要求，由0.004改为0.001，增加了Eu2O3/REO、Gd2O3/REO、Tb4O7/REO、Dy2O3/RE、Ho2O3/REO、Er2O3/REO、Tm2O3/REO、Yb2O3/REO、Lu2O3/REO的要求。Ce(NO3)33N5牌号中稀土杂质La2O3/REO的要求，由0.02改为0.01，Pr6O11/REO的要求由原0.005调整为0.01。Ce(NO3)33N牌号中稀土杂质La2O3/REO的要求，由0.04改为0.03。

由于环保对氨、氮废水排放的要求，大部分生产厂家将氨皂改为钠皂，增加了Na2O的要求；考虑硝酸铈产品使用后对环境的影响，增加了Al2O3、放射性、NiO、MnO2的要求。

由于硝酸铈产品的特点及其使用要求，增加了水不溶物及浊度的要求。
由于硝酸铈本身易潮解、助燃等特性，在标志、包装、运输、贮存内容中增加了部分要求。
2.4标准水平评价

2.4.1适用性

与原行业标准相比，现标准适应当前形势的发展，标准的修订参考了硝酸铈产品的主流生产工艺，兼顾了国内硝酸铈生产企业的共性，同时充分考虑了市场对硝酸铈的要求，具有很强的适用性。

2.3.2先进性与合理性 
现标准兼顾硝酸铈产品生产与环保因素，对产品的贮存、运输增加了要求，既满足了当前市场要求，又满足了保护环境的要求，适用于未来较长时间内产品发展变化的需求。
2.3.3规范性

    满足GB/T1.1-2009标准的结构和编写规则要求
    我国是稀土资源大国，而稀土中铈产品的含量占50%以上，目前，国际上还没有硝酸铈的产品标准，没有国外标准做为采标依据，本标准主要根据国内用户和生产的实际情况进行修订，标准可适用于不同类型的用户，产品牌号适用于硝酸铈产品的不同的用途，修订后的各项指标要求与原标准相比有所提高，测定方法与原标准相比未做大的改动，测定结果准确、可靠，本标准达到了国内先进水平。
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