《服饰金属附件用铜合金带材》行业标准

送审稿编制说明
1、  工作简况

1.1 任务来源

随着我国服装纺织行业长期稳定的发展，国内对服饰用铜合金带材的需求量也越来越大。目前我国还没有服饰行业用铜合金带材的专用标准。现有的GB/T 2059-2008《铜及铜合金带材》范围比较宽泛，专业性不强。所以2013年全国有色金属标准化技术委员会在广泛征求意见的基础上，以工信厅科[2013]102号文件下达本标准《服饰金属附件用铜合金带材》行业标准的起草任务，计划号为2013-0321T-YS，由安徽鑫科新材料股份有限公司、宁波兴业盛泰集团有限公司、山西春雷铜材有限责任公司负责共同起草标准草案，以便提交于２０１4年６月在广西防城港召开的全国有色金属标准化会议上进行讨论。

本标准为首次制订。
1.2 主要工作内容

接到任务后，安徽鑫科新材料股份有限公司即成立了标准编制小组，主要由技术中心、工程研究中心、技术发展部、工艺品质部等技术人员组成。首先，确立了该标准起草应遵循的基本原则；其次，收集整理了本企业和同行企业生产的服饰带产品的技术标准，并在贸易公司的配合下，对服饰用铜合金带材市场进行了全面的调研，了解了市场不同客户的需求以及产品未来的发展趋势，掌握了国内目前生产厂商的生产水平和现状；再次，根据对收集的大量数据的分析，确定了产品主要技术内容、技术指标取值范围和仲裁分析方法。接下来，编制小组开始了本标准的起草工作，经过多次与业内厂商和客户讨论及征求意见，于2014年5月形成了本标准征求意见稿。
编制小组的形成及分工情况？
进行了什么工作和会议？，于2014年9月形成了本标准送审稿。
2、编制原则、主要技术指标确定依据
2.1本标准编制原则

（一）满足市场需要原则；

（二）科学先进原则；
（三）经济合理原则。
2.2标准范围

本标准适用于服饰金属附件用铜合金带材，标准中规定了相关技术及订货时的具体要求，体现了最大自由度原则与适用性原则。

本标准化学成分参考GB/T5231—2012《加工铜及铜合金牌号和化学成分》，主要技术要求参考GB/T 2059-2008《铜及铜合金带材》和GB/T 17793-2010《加
工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》，结合我国行业发展现状及客户实际需求，对部分指标进行了修改和完善，针对服饰产品的特点，增加部分控制指标。
2.3牌号、状态和规格
本标准根据我国目前服饰市场需要，选取了国家标准中的H62、H65、H68三个牌号，相应地增加了T27600、T27000、T26300三个代号。

 依据GB/T29094-2012《铜及铜合金状态表示方法》，选择软化退火（O60）、 
硬（H04）、3/4硬（H03）、1/2硬（H02）、1/4硬（H01）、特硬（H06），共6种状态。产品规格为：厚度0.1~2.0mm，宽度20~305mm。
2.4化学成分
服饰行业产品对化学成分要求极严，起草小组成员参考GB/T5231—2012《加工铜及铜合金牌号和化学成分》，结合服饰行业产品特点，严控Pb、Fe指标，同时增加了Sn、Ni、P、Al含量控制指标。
2.5外形尺寸及允许偏差
GB/T 17793-2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》中的厚度和宽度公差范围比较宽，而服饰行业产品对此要求很高，为此，标准起草人员制定了严于国标的厚度及宽度偏差范围。
2.6 力学性能
力学性能指标参考GB/T 2059-2008《铜及铜合金带材》，其中H62牌号中增加H01、H03状态，同时H62、H65、H68三个牌号部分力学性能指标严于国标。
2.7 带材侧边弯曲度和晶粒度

带材侧边弯曲度符合GB/T17793的规定，带材晶粒度要求符合GB/T 2059的规定。

2.8 杯突值
因客户要求，本标准增加了杯突值技术参数。
3、标准水平分析
	牌号
	本标准

YS/T×××—××××
	国标

GB/T5231—2012
	标准水平
对比结果

	H62
	  Cu  60.5～63.5
Fe  ≤0.10
Pb  ≤0.03
Sn  ≤0.1
Al  ≤0.02
Ni  ≤0.1
P   ≤0.005
Zn  余量

	Cu  60.5～63.5
Fe  ≤0.15

Pb  ≤0.08
Sn   无
Al   无
Ni   无
P    无
Zn   余量

	优于国标

	H65
	  Cu  63.5～67.0
Fe  ≤0.07
Pb  ≤0.03
Sn  ≤0.1
Al  ≤0.02
Ni  ≤0.1
P   ≤0.005
Zn  余量

	Cu  63.0～68.5
Fe  ≤0.07

Pb  ≤0.09
Sn   无
Al   无
Ni   无
P    无
Zn   余量

	

	H68
	Cu  67.0～69.0
Fe  ≤0.07
Pb  ≤0.02
Sn  ≤0.1
Al  ≤0.02
Ni  ≤0.1
P   ≤0.005
Zn  余量

	Cu  67.0～70.0
Fe  ≤0.10

Pb  ≤0.03
Sn   无
Al   无
Ni   无
P    无
Zn   余量

	


表1                     化学成分比较

表2             带材厚度允许偏差比较          单位：毫米
	厚度
	本标准厚度偏差

YS/T×××—××××
	国标厚度偏差（高级）
GB/T 17793-2010
	标准水平

对比结果

	  0.10~0.20
	±0.008
	±0.010
	优于国标

	＞0.20~0.35
	±0.010
	±0.015
	

	＞0.35~0.80
	±0.012
	±0.025
	

	＞0.80~1.50
	±0.02
	±0.03
	

	＞1.50~2.00
	±0.025
	±0.04
	


表3         带材宽度允许偏差比较           单位：毫米
	厚度
	本标准宽度偏差

YS/T×××—××××
	国标宽度偏差（高级）

GB/T 17793-2010
	标准水平
对比结果

	
	＞

20~50
	＞50~100
	＞100~200
	＞200~305
	≤200
	＞200~305
	

	0.1~0.6
	±0.10
	±0.15
	±0.20
	±0.25
	±0.2
	±0.3
	优于国标

	 ＞

0.6~1.2
	±0.15
	±0.20
	±0.25
	±0.30
	±0.3
	±0.4
	

	＞

1.2~2.0
	±0.20
	±0.25
	±0.30
	±0.35
	±0.5
	±0.5
	


表4           带材新增杯突值参数表                   单位：毫米     

	厚度
	牌号
	O60
	H04
	H03
	H02
	H01

	0.10～0.19
	H62
	≥8.0
	2.0~5.0
	3.5~5.5
	4.0~6.5
	5.0~6.5

	
	H65
	≥8.0
	2.5~5.5
	—
	5.0~7.5
	5.0~7.5

	
	H68
	≥8.0
	3.0~6.0
	—
	5.5~8.0
	5.0~7.5

	0.19～0.29
	H62
	≥8.0
	3.0~6.0
	4.5~6.5
	5.0~7.5
	6.0~7.5

	
	H65
	≥8.5
	3.5~6.5
	—
	6.0~8.5
	6.0~8.5

	
	H68
	≥9.0
	4.0~7.0
	—
	6.5~9.0
	6.0~8.5

	0.29～0.40
	H62
	≥8.5
	5.0~7.0
	6.0~8.0
	7.0~9.5
	7.0~8.5

	
	H65
	≥9.0
	5.5~7.5
	—
	7.5~9.5
	7.5~9.5

	
	H68
	≥9.5
	6.0~8.0
	—
	8.0~10.0
	7.5~9.5

	0.40～0.60
	H62
	≥9.5
	—
	—
	—
	—

	
	H65
	≥10.0
	—
	—
	—
	—

	
	H68
	≥10.5
	—
	—
	—
	—

	0.60～1.00
	H62
	≥10.0
	—
	—
	—
	—

	
	H65
	≥10.5
	—
	—
	—
	—

	
	H68
	≥11.5
	—
	—
	—
	—


从各项指标对比可以看出，本标准主要技术指标优于GB/T5231—2012《加工铜及铜合金牌号和化学成分》， GB/T 2059-2008《铜及铜合金带材》和GB/T 17793-2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》相关规定。
     本标准水平国内先进。
安徽鑫科新材料股份有限公司
《服饰金属附件用铜合金带材》标准起草小组

2014年9月
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