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二〇一二年十二月十八日
《氟化镝》编制说明

1   任务来源

1.1任务背景                                                             

原标准《氟化镝》的标准号为XB/T215-2006，是全国稀土标准化技术委员会SAC/TC 229归口，由原国家发展和改革委员会在2006年5月13日颁布，2007年1月1日实施。该标准颁布实施后，在各稀土企业得到广泛的应用，在氟化镝的生产及制备中发挥了重要作用。该标准自修订之日起至今已有七年的时间，随着氟化镝应用领域的不断扩大及生产技术的不断进步，因此有必要根据生产厂家的技术水平与市场需求对原行业标准进行修订，以满足要求并且更加规范。
氟化镝主要用于生产金属镝和镝铁合金，作原料和电解质用。每年氟化镝用量大约300吨。主要生产厂家有包头瑞达稀土材料有限公司、包头英杰稀土化工有限公司、包头华晨稀土有限公司、包头市玺俊稀土有限责任公司、江苏阜宁稀土材料、赣州科力稀土新材料有限公司有限公司等。目前国内稀土氟盐普遍使用湿法生产工艺生产，而此工艺刚被国家作为落后工艺淘汰，包头瑞达稀土材料有限公司开发的干法工艺并实现工业化生产是为数不多的干法生产厂家，完全符合国家产业政策发展方向。
1.2任务来源

根据稀土标委《关于转发2012年稀土国家、行业标准制、修订计划的通知》{【2012】17号},《氟化镝》行业标准修订计划正式下达，计划编号2012-0624T-XB，计划完成年限为2013年，负责修订单位为包头稀土研究院。2012年7月，全国稀土标准化技术委员会在哈尔滨召开的稀土标准工作年会上进行了任务落实。

1.3起草单位情况

包头稀土研究院是一个以稀土资源的综合利用为宗旨，以稀土冶金、环境保护、新型稀土功能材料及专用设备、稀土在传统产业中的应用为研究重点的、全国最大的稀土科研开发机构，是国家242个改制院所之一。建院以来共承担国家科技攻关、“863”项目、省部级以及为企业服务的各类课题1700多项，获省部级重大科技成果和专利300多项，在稀土选矿、稀土冶金、环境保护、稀土功能材料及专用设备、稀土应用等领域的一大批成果，已在生产中得到了成功的应用，为中国稀土工业做出了重大贡献。

2005-2008年，由包头稀土研究院承担的“氟化镝的研究”项目，通过系统的研究工作，完成了鉴定验收工作。采用该项研究成果在包头稀土研究院实现了氟化镝的工业化生产，所生产的氟化镝成分和产品质量稳定性均达到国内外用户的要求，获得了良好的应用效果。从以上历程可以看出，包头稀土研究院始终处在氟化镝研制、生产的前列，已建立了氟化镝完整的生产工艺技术条件，同时为氟化镝产品建立了较完善的工艺操作制度和分析检测制度。

包头瑞达稀土材料有限公司是稀土院的公司，专门从事稀土氟盐材料生产和研发工作，拥有稀土氟盐制备发明专利，参加过《氟化镨钕》GB/T 23590-2009、《氟化镧》XB/T 223-2009、《氟化稀土》XB/T 209-1995、《钇铕钆氧化物》GB/T 23593-2009等标准制定和修订。
2   本标准编制计划
本标准编制计划如下：

2012年08月—2012年12月：调研、查阅资料，了解国内外氟化镝的生产动态及应用领域的变化，完成资料的消化吸收,编写标准初稿、编制说明。
2013年01月—2013年04月：组织相关人员对标准初稿及编制说明进行讨论，并对标准初稿进行完善。

2013年05月—2013年06月：完成并发出标准的征求意见稿，根据反馈回来的意见和建议完善标准的征求意见稿，形成预审稿。

2013年07月—2013年08月：通过开会交流，广泛征求大家意见，通过对各单位以及与会专家的意见和建议进行归纳整理，完成《氟化镝》标准的送审稿。
2013年09月—2013年10月：稀标委召集专家对送审稿进行审定。
3   编制原则与标准的主要内容及工作过程
3.1 编制原则和依据

    1.随着科学技术的发展，为了使氟化镝的应用领域不断扩大、为了使氟化镝产品的质量得到更大的提高，本次修订对XB/T215-2006作了较多的修改，对标准的内容进行了补充完善，以使修订后的标准应用范围更广，含义更明确，可操作性更强，修订后的《氟化镝》将更加严谨、完整。

2.本次修订应符合有色金属产品标准编写规则的要求（GB/T1.1-2000、GB/T1.3、GB/T20001.4和《有色金属冶炼产品、加工产品、化学分析方法国家标准、行业标准编写示例》）。

3.本次修订时，既要考虑到氟化镝生产技术的先进性、生产企业的广泛性，又要考虑到标准的实用性及可操作性。

3.2 标准的主要内容及工作过程

3.2.1产品分类及论据

本标准的修订主要依据近年来生产原料质量的变化、金属镝、镝铁合金生产对氟化镝的要求、生产成本考虑及各生产厂家和主要用户的意见，是在大量的重复性工作、生产企业数据的收集等基础上修订出来的，在牌号划分和主要技术指标方面已兼顾到多数企业的一般要求和部分特殊要求，若企业还有更多的特殊要求，应在合同中规定，本标准不一定包含全部特殊使用要求。

本标准产品分类主要以氟化镝品位（REO含量）、F、非稀土杂质的含量等级依据划分为四个牌号，分别适用于不同的使用范围。本标准的分类旨在为生产、使用方提出最佳建议，使标准具有可操作性和适应性。

3.2.2技术指标的确定与论据

任务下达后，稀土院主管标准的工作人员组织相关人员成立了《氟化镝》行业标准编制小组。在标准编制的过程中，按照标准的编制程序，标准编制小组成员对国内外相关标准及研究进行了调研，对生产氟化镝的相关企业及其用户进行了调研，收集了大量资料，对调研结果进行充分分析之后，编制了《氟化镝》行业标准草案，经过多次讨论及征求意见，形成了《氟化镝》预审稿。

4.  主要修改技术内容说明

1.按照要求，本次修订增加了前言部分。对参加单位及人员作了修改。

2.对范围作了修改突出了干法制备主流工艺。
为加快淘汰落后生产能力，促进工业结构优化升级，按照《国务院关于进一步加强淘汰落后产能工作的通知》（国发[2010]7号）要求，依据国家有关法律、法规，工信部制定了《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录（2010年本）》工产业[2010]第122号，湿法生产电解用稀土氟盐生产工艺已作为落后生产工艺淘汰，干法工艺将发挥重大作用，是今后稀土氟化物生产的主流工艺。
3.修订了规范性引用文件。
4. 为适合目前干法生产工艺要求, 提高氟化镝产品质量，更适合金属镝、镝铁合金的生产要求,修改了如下技术指标：

——修改了各个牌号的稀土总量（REO），由不小于83%提高为不小于85%；

——修改了各个牌号的氟（F）量，由不小于24%提高为不小于26%；

——增加了水（H2O）含量的考核指标;

——修改了牌号102035、102030、102025、102020中氧化铁量，分别由不大于0.03%、0.05%、0.05%、0.3%为不大于0.05%、0.08%、0.10%、0.15%。

5   国家标准作为强制或推荐性国家标准的建议
此次修订的《氟化镝》行业标准建议为推荐性行业标准。
6   参考的相关标准和资料
1) GB/T 15676-1995《稀土术语》
2) XB/T 209-1995《氟化稀土》

3) GB/T 23590-2009《氟化镨钕》

4）XB/T 223-2009《氟化镧》

7  致谢
本标准在起草过程中得到了全国稀土标准技术委员会秘书处的指导与帮助，同时对提供过数据、信息和建议的所有单位表示感谢！

                                 包头稀土研究院
                                二〇一二年十二月十八日
