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前    言


本标准由全国稀土标准化技术委员会（SAC/TC 229）归口。


本标准主要起草单位：鞍山鑫普电池材料有限公司。
    本标准主要起草人：王常春、闫慧忠、赵栋梁、肖方明、王立民、吴建明、朱惜林、于洪帅、姜波、迟新宇、沈欣、柳立、张远。

金属氢化物-镍电池负极用稀土镁系超晶格贮氢合金粉

1 范围

本标准规定了金属氢化物-镍电池负极用稀土镁系超晶格贮氢合金粉的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及质量证明书。

本标准适用于采用真空感应熔炼冶金工艺生产的稀土镁系超晶格贮氢合金粉，用作金属氢化物-镍电池的负极材料。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改版本)适用于本文件。
GB 191-2008 包装储运图示标志 

GB/T 1479.1-2011  金属粉末松装密度的测定 第一部分 漏斗法

GB/T 5162-2006 金属粉末  振实密度的测定

GB/T 11261-2006  钢铁　氧含量的测定　脉冲加热惰气熔融-红外线吸收法

GB/T 12690.5-2003   稀土金属及其氧化物中非稀土杂质化学分析方法　铝、铬、锰、铁、钴、镍、铜、锌、铅的测定　电感耦合等离子体发射光谱法(方法1)　钴、锰、铅、镍、铜、锌、铝、铬的测定　电感耦合等离子体质谱法(方法2)

GB/T 13748.8-2005  镁及镁合金化学分析方法 稀土含量的测定 重量法
GB/T 13748.20-2009  镁及镁合金化学分析方法　第20部分：ICP-AES测定元素含量

GB/T 13748.14-2005  镁及镁合金化学分析方法 镍含量的测定 丁二酮肟分光光度法

GB/T 14635-2008  稀土金属及其化合物化学分析方法　稀土总量的测定

GB/T 17803-1999  稀土产品牌号表示方法

GB/T 18115.4－2006  稀土金属及其氧化物中稀土杂质化学分析方法  钕中镧、铈、镨、钐、铕、钆、铽、镝、钬、铒、铥、镱、镥和钇量的测定

GB/T 19077.1-2008 粒度分析激光衍射法     
GB/T 20155-2006  电池中汞、镉、铅含量的测定
GB/T 21931.1-2008  镍、镍铁和镍合金　碳含量的测定　高频燃烧红外吸收法
GB/T 24520-2009  铸铁和低合金钢　镧、铈和镁含量的测定　电感耦合等离子体原子发射光谱法
GB/T 24585-2009  镍铁　磷、锰、铬、铜、钴和硅含量的测定　电感耦合等离子体原子发射光谱法
GB/T ××××—201×  稀土系AB5型贮氢合金压力-组成等温线（PCI）的测试方法

YS/T 484-2005  金属氢化物  镍电池负极用贮氢合金  比容量的测定  
3 要求
3.1 产品分类
根据GB/T 17803-1999，稀土镁系超晶格贮氢合金粉产品，按照产品的化学成分不同，分为206100、206101和206102三个产品牌号。
3.2 化学成分

贮氢合金粉中的化学成分应符合表1规定。 

表1
	牌号
	206100
	206101
	206102

	等级
	低镁级
	中镁级
	高镁级

	化

学

成

分

︵

质

量

分

数

︶

/

%
	主

成

分

含

量
	稀土总量
	≥35%～≤45%
	≥30%～≤42%
	≥25%～≤40%

	
	
	镁
	≥0.1%～≤1.0%
	＞1.0%～≤2.0%
	＞2.0%～≤4.0%

	
	
	镍
	≥40%～≤70%
	≥45%～≤70%
	≥50%～≤70%

	
	杂

质

含

量

，

不

大

于
	碳
	0.03%
	0.03%
	0.03%

	
	
	氧
	0.10%
	0.10%
	0.10%

	
	
	铁
	0.30%
	0.30%
	0.30%

	
	
	硅
	0.05%
	0.05%
	0.05%

	
	
	铜
	0.05%
	0.05%
	0.05%

	
	
	镉
	0.002%
	0.002%
	0.002%

	
	
	铅
	0.004%
	0.004%
	0.004%

	
	
	汞
	0.0005%
	0.0005%
	0.0005%

	稀土总量/镁（质量比）
	≥36～＜386
	≥17～＜36
	≥7～＜17


3.3 电化学性能
电化学性能应符合表2的规定。如需方有特殊要求，供需双方可另行协商。
表2

	类型
	电化学性能（25℃±5℃）

	
	比容量/（mAh/g）
	循环寿命（次）

	普通型
	≥330
	≥300

	低自放电型
	≥320
	≥300

	高容量型
	≥350
	≥200


3.4 粒度分布及密度
产品粒度分布及密度应符合表3的规定，如需方有特殊要求，可由供需双方可另行协商。
表3

	
	负极工艺
	湿法
	干法

	粒度分布/μm
	D10
	15±5
	15±5

	
	D50
	40±10
	55±10

	
	D90
	75±20
	110±20

	过筛率/%
	-100目（150μm）
	
	≥99

	
	-200目（75μm）
	≥99
	

	松装密度/g/cm3
	≥3.1
	≥3.3

	振实密度/g/cm3
	≥4.3
	≥4.3


3.5 压力-组成-等温线（P－C－I）特性

在45℃条件下, 贮氢合金粉P－C－I曲线平台在0.001MPa～0.2MPa之间（吸放氢量H/M=2.5）,0.5MPa吸放氢量H/M不低于4.1。
注：H/M是指氢的原子数/合金的分子数。
3.6  结构特性

贮氢合金由单相或多项组成，并且至少含有PuNi3型、Ce2Ni7型、Gd2Co7型、Ce5Co19型和AB4型超晶格相中的一种或一种以上。合金样品的XRD衍射图在2θ角度为31.5°-33.5°至少有一个特征衍射峰，并且该区域最强衍射峰与衍射图谱中最强衍射峰的强度比值不小于0.3。
3.7 外观质量

产品呈粉末状，银灰色，无明显夹杂物。
4 试验方法
4.1 化学成分
4.1.1 稀土总量的测定
按GB/T 14635-2008的规定进行。
4.1.2 镁含量的测定
按GB/T 24520-2009的规定进行。
4.1.3 镍含量的测定

按GB/T 13748.14-2005的规定进行。
4.1.4 铁、铜含量的测定

按GB/T 13748.20-2009的规定进行。
4.1.5 硅含量的测定

按GB/T 24585-2009的规定进行。
4.1.6 镉、铅、汞含量的测定

按GB/T 20155-2006的规定进行。
4.1.7 碳含量的测定

将贮氢合金粉按客户要求制样后,按GB/T 21931.1-2008的规定进行。
4.1.8铁 、镁 、硅含量的测定

按GB/T 18115.4－2006的规定进行。

4.1.9 氧含量的测定

将贮氢合金粉按客户要求制样后,按GB/T 4010-1994规定进行测试。
4.2 电化学性能测定
4.2.1 比容量的测定

按YS/T 484-2005的规定进行测定。

4.2.2循环寿命

寿命试验前,先按4.6的方法测贮氢合金粉比容量,然后在环境温度25℃±5℃条件下按下述方法进行充放电循环:

a) 70 mA/g（0.2C）放电至－0.74V VS.Hg/HgO ；
b) 暂停10min；
c) 350mA/g（1C）充电75min；

d) 暂停10min；
e) 350mA/g（1C）放电至-0.65V VS.Hg/HgO ；
f) 按b-f充放电参数循环至连续3次放电容量低于合金粉350mA/g（1C）最大放电容量的80%，即把放电容量达到350mA/g（1C）最大放电容量的80%C时的充放电循环周期数视为循环寿命。
4.3 粒度分布及密度测定
4.3.1 粒度按GB/T 19077.1-2008的规定进行；
4.3.2 松装密度按 GB/T 1479.1-2011的规定进行
4.3.3 振实密度按 GB/T 5162-2006的规定进行
4.4 压力-组成-等温线（P－C－I）特性的测定
4.4.1 压力-组成-等温线（P－C－I）特性的测定装置

将贮氢合金粉过200目标准筛网后,称取筛下合金粉3g～5g，PCI检测装置参考GB/T ××××—201×。
4.4.2 压力-组成-等温线（P－C－I）特性的活化方法

在150-300℃温度条件下，抽真空30分钟；充气至4-6MPa，并在150-300℃温度条件下，保温30分钟；放入水中平衡至1分钟内压力的变化值不大于0.001MPa；抽至真空，然后在150-300℃温度条件下，继续抽真空30分钟，完成活化。
4.5 XRD结构测定
4.5.1 扫描方式
扫描方式采用步进式。

4.5.2 管电压
管电压不低于45KV。

4.5.3 管电流
管电流不低于40mA。
4.5.4 步长
步长不大于0.02度。
4.5.5 积分时间
每步积分时间不少于1秒钟。
4.5.6 2θ角度范围
测试2θ角度范围为10度-90度。
4.5.7 最强衍射峰强度
XRD图谱最强衍射峰的积分强度不低于5000CPS。
5 检验规则
5.1检查与验收
5.1.1检查

产品应由供方质量监督部门进行检验，保证产品符合本标准规定，并填写质量证明书。

5.1.2验收

需方应对收到的产品按本标准及合同的规定进行检验。如检验结果与本标准规定不符时，可在自收到产品之日起，两个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，可委托双方认可的单位进行，并在需方共同取样。
5.2组批

    每批产品应成批提交验收，由同一牌号、同一生产工艺制成的相同组分和同一粒度分布的材料组成。
5.3检验项目

    每批产品应进行成分、PCI、粒度分布、比容量、外观和合同中规定项目的检验，其它性能进行抽检。
5.4取样与制样

    仲裁取样件（袋）数可按表4规定进行。每件（袋）取样50g，混匀后用四分法缩分至试样所需数量并进行真空包装。

表 4
	每批件（袋）数
	1
	2～10
	11～60
	61～100
	101～150
	>150

	取样件（袋）数
	1
	2
	3
	4
	5
	6


5.5检验结果判定

产品主要成分、物理性能、电化学性能仲裁分析结果与本标准规定不符时，则从该批产品中取双倍试样对不合格项目进行重新检验，如其中仍有任一项结果不合格，则判该批产品为不合格。

外观质量检验结果与本标准规定不符时，则直接判该批产品不合格。
6 标志、包装、运输和贮存及质量证明书
6.1 标志

产品应有字迹清楚耐久的标志。标志应包括下列内容：

a) 产品名称及牌号；

b) 生产厂名、厂址； 

c) 生产日期或生产批号；

d) 净重；

e) 注意事项或警示性标志。
6.2 包装

6.2.1 贮氢合金粉用铝箔塑料复合袋真空封装或充入惰性气体后封装，然后再装入金属包装桶中。

6.2.2 每袋净重允差±0.05%,每10桶净重允差平均值不得出现负误差，用满足精度要求的通用衡器计量。

    6.2.3 包装桶内应附有出厂合格证。
6.3运输

   6.3.1 运输方式按供需双方订货协议的规定执行。

6.3.2 运输过程中应防止受潮、受热、撞击和挤压。
6.4 贮存

    6.4.1 在包装不漏气的条件下，贮存期为二年。在贮存期满前2个月对库存产品进行型式检验，由公司相关人员对检验结果进行评审，确定产品去处。

    6.4.2 本产品应贮存于干燥通风的库房内。避免潮湿 雨淋。远离热源、火源。库房空气不应有腐蚀性气体。

6.4.3 产品堆放时，层面不应多于二层。产品距离地面的高度应大于30cm。
6.5 质量证明书
每批产品应附质量证明书，注明：

a) 供方名称；

b) 产品名称、牌号、规格；

c) 批号；

d) 净含量和件数；

e) 各项检验结果和供方质量检验部门印记；

f) 本标准编号；

g) 出厂日期。
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××××-××-××实施





××××-××-××发布





金属氢化物-镍电池负极用�稀土镁系超晶格贮氢合金粉


RE-Mg-Ni-base superlattice hydrogen storage powder used in �negative electrodes of nickel - metal hydride batteries
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