国家标准《氧化钇》编制说明

前言

氧化钇主要用作制造微波用磁性材料和军工用重要材料（单晶；钇铁柘榴石、钇铝柘榴石等复合氧化物），也用作光学玻璃、陶瓷材料添加剂、大屏幕电视用高亮度荧光粉和其他显像管涂料。还用于制造薄膜电容器和特种耐火材料，以及高压水银灯、激光、储存元件等的磁泡材料。烧结时添加氧化钇可有效降低钨合金的晶粒度。

修订工作简况（包括任务来源、协作单位、主要工作过程）

1.1 任务来源

《氧化钇》国家标准在2006年已由原上海跃龙有色金属有限公司和广东珠江稀土公司等单位修订，最新版本为GB/T 3503-2006，之前曾有过两次修订。原标准共分7个牌号，以稀土相对纯度分为99.999%、99.995%、99.99%、99.9%A、99.9%B、99.9C%、99%，部分非稀土杂质要求比较宽，与现今市场贸易的氧化钇产品规格相差比较大，就稀土相对纯度而言，现99.9995%甚至99.9999%的产品也时有销售，物理性能指标也已成为重要考核内容之一，可见原标准已不能完全与市场接轨，对其进行修订已显得十分的必要。根据稀土标委2011年年会项目论证确认，

《氧化钇》国家标准由江阴加华新材料资源有限公司负责修订。任务计划完成时间为2013年。

1.2 起草单位情况

江阴加华新材料资源有限公司是专业生产高纯单一稀土氧化物及共沉物产品的企业，其中高纯氧化钇、高纯氧化钇、高纯氧化钇铕是公司的主要产品，公司产品销售立足于国际市场，产品远销韩国、日本、澳大利亚、美国等世界各地，在国际上设立多家销售公司，形成自己独特的销售网络。多年来，公司一直致力于稀土标准化工作，起草或参与起草过各类标准达几十项，为稀土标准的发展和提高作出了一定的贡献。 
1.3   主要工作过程和工作内容

根据相关会议精神，我公司组建了标准制修订小组，主要有质管办、总工办、技术科组成,同时邀请销售处人员参加。计划本阶段将完成的主要工作如下:

1.3.1  确立《氧化钇》国家标准修订遵循的基本原则；

1.3.2  申报《氧化钇》国家标准修订计划；

1.3.3  对生产、使用厂家进行调研、收集资料；

1.3.4  通过因特网查阅相关《氧化钇》的标准；

1.3.5  参照原标准，确定《氧化钇》产品主要技术指标；

1.3.6  根据分析方法的更新情况，确定仲裁分析方法；

1.3.7  根据测试数据确定技术指标取值范围；

1.3.8  编写征求意见稿草案并发送；

1.3.9  收集和处理各单位提出的意见或建议；

1.3.10  完成最终预审稿,送审。

2.制定原则与标准的主要内容

本标准在修定时以遵守国家法律法规为基础,同时遵循标准起草四大原则

（1） 充分满足市场要求；

（2） 经济合理；

（三）有利于创新发展；

（四）满足GB/T1.1及相关标准标准的结构和编写规则要求。

3.产品分类说明

本标准产品分类主要按稀土相对纯度为依据,同时考虑主要化学成分（REO），新增物理性能考核指标，按GB/T 17803中稀土产品牌号表示方法的规定分为7个牌号，分别适用于不同的使用要求。这种分类是在原标准的基础上，结合调研结果进行划分的。本标准的分类旨在为生产、使用方提出最佳建议，拟达到效率最大化。这种分类有利技术创新以便使用中发现不同牌号产品蕴涵的其他有益功能。

4.预审会后主要修订

4.1预审情况

    本标准于2013年参加了预审，与会代表进行了讨论，对部分考核指标提出了意见和建议，，预审会后起草单位按照预审会议纪要对本标准再次进行了修改完善，修改结束后再次想28家单位发送了电子稿件，有部分单位提出了建议，起草单位根据意见逐一进行处理，对于没能采纳的意见尽可能与提出单位进行沟通，详细的处理方案见《意见汇总处理表》。
4.2本标准最终修订内容提要

——新增牌号171055, 考核全部稀土杂质和部分非稀土杂质元素；
——调整了牌号171050中除镝以外的所有稀土杂质元素考核指标，同时调整了非稀土杂质铁、钙、铜、铅、镍的考核指标；

——调整了牌号171045中除铕、铽、镝、钬、铒和铥以外的所有稀土杂质元素考核指标，同时调整了非稀土杂质铁、铜、铅、镍和氯的考核指标；

——调整了牌号171040中钕、钐、铕、钆、铽、镱和镥的考核指标，同时调整了非稀土杂质铁、铜、铅、镍和氯的考核指标；

——调整了产品物理性能的考核范围；

——删除牌号171020；
5. 预期效果
本标准的建立将为生产、应用、贸易三方提供最基本的技术依据，在本标准的基础之上促使生产方正确采用原材料，合理调整生产工艺，完善检测手段更细致地划分企业的产品牌号，为用户生产出更满意的产品来，让使用方合理、高效率低消耗地使用本产品。它将会带来技术进步、品种增多、性能提高的竞争局面。

6.起草单位建议

根据本标准的特点和所起作用，建议推荐本标准为国家稀土产品推荐性标准，标准水平为国际一般。
7.致谢

    本标准起草过程中得到了全国稀土标准化技术委员会秘书处的指导和帮助，同时也得到了众多企业领导和专家、与会代表的支持和关心，在此一并表示感谢！
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