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前    言

本标准由全国有色金属准化技术委员会提出并归口。
本标准负责起草单位：南京中锗科技股份有限公司
本标准主要起草人：

锗粒
1　 范围
本标准规定了特形单晶锗粒的原材料要求、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于为工艺品和健身护品提供镶件，以锗晶体为原料，经机械加工而制得的单晶锗粒（以下简称锗粒）。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5238  锗单晶。

3 原材料要求

采用的原材料锗单晶体应符合GB/T 5238中（纯度不小于99.999%）的规定。
4  要求

4.1  外形尺寸及公差

锗粒的外形尺寸及公差应符合表1的规定。

                    表1  外形尺寸及公差                          单位为毫米

	项          目
	尺          寸
	公      差

	圆    球
	直        径
	   Ф3.0～Ф10.0  
	±0.2

	
	中  孔 孔 径
	 0.8～1.5
	—

	圆 柱 体 
	直        径
	 Ф3.0～Ф9.0  
	±0.1

	
	高        度
	  1.0～100.0  
	±0.1

	圆球面体
	直        径
	 Ф3.0～Ф6.0
	±0.2

	
	高        度  
	 1.7～3.0
	±0.1

	圆锥面体
	直        径
	 Ф3.0～Ф7.0
	±0.2

	
	高        度
	1.7～3.0
	 ±0.1

	正 方 体
	边        长
	3.0～8.0
	±0.2

	凸 形 体
	直        径
	Ф115.0～Ф125.0
	±0.2

	
	直        径
	Ф220.0～Ф235.0
	±0.2

	
	总   高   度
	5.0
	±0.1


4.2  表面质量

4.2.1  锗粒的正面周边不得有较明显的崩边。

4.2.2  锗粒的正面不得有较明显的麻坑、划痕。

4.2.3  锗粒的加工中心锥体不得偏移或出现平顶现象。

4.2.4  锗粒的表面应洁净，无色斑和沾污。

4.3 其他

需方如对锗粒的外形及表面质量等有其他要求时，有供需双方另行商定。
5  试验方法

5.1  外形尺寸及公差检验

    用分度值0.01mm的测厚规或精度相当的量具测量。

5.2表面质量的检验

用目视的方法检查。

6  检验规则

6.1  出厂检验

6.1.1  每批锗粒应由生产厂质量检验部门检验合格，并附质量合格证明书后方可出厂。

6.1.2  出厂检验项目为：

a) 每粒产品应进行表面质量的检验；

b) 每批产品应进行外形尺寸及公差的抽样检验。
6.2.  组批

锗粒应成批提交检验，每批应由同一规格的产品组成。 

6.3 抽样

    每批产品抽取的样本数为1%。
6.4  判定
出厂检验中有任一不合格项,可加倍抽样,对不合格项进行复检,若仍有不合格项,则判该批产品不合格。

7  标志、包装、运输、贮存

7.1 标志
7.1.1 每颗锗粒应密封于塑料袋或盒中，并在袋或盒上贴上标签，注明：厂名、商标、产品名称、纯度、产品编号、数量、生产日期。

7.1.2 锗粒应包装成箱，每箱上应注明：

a) 产品名称；
b) 企业名称及地址；
c) 批号；
d) 数量。

7.2 包装

7.2.1  将密封于塑料袋或盒中的锗粒装入符合环保要求的包装箱内，并用填充料填实。

7.2.2  锗粒在出厂时应附质量证明书，其上应注明：

a) 产品名称及编号；

b) 厂名、厂址；

c) 纯度；

d) 规格；

e) 粒数；

f) 分析检验结果和技术监督部门印记；

g) 出厂日期（或包装日期）。

7.3  运输、贮存
锗粒在运输和贮存过程中要防止机械损伤、要防腐蚀、防受潮。需方如对锗粒的标志、包装、运输、贮存有特殊要求时，由供需双方商定。
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