
国家标准《金属镨》修订编制说明

一、工作简况
1.标准项目所涉及的产品简况
金属镨是轻稀土金属中的重要产品之一。多年来，该金属及其相关产品已在稀土永磁、贮氢及电池材料、有色金属合金、钢铁及发火合金等领域中得到了广泛应用。从总体情况看，2006年销售金属镨及含镨合金（RE）产品折合镨的总量约为3990t。其中，纯镨占总量的9.5 %左右。随着稀土产业的发展，市场对稀土金属镨的纯度、形状等要求出现了新的变化。且近年来科学技术得到了飞速发展，对元素含量的检测精度的提高起到了极大的促进作用。目前《金属谱》国家标准还是8年前由赣州有色冶金研究所与江西南方稀土高技术股份有限公司起草的。因此有必要根据生产厂家的技术水平与市场需求来对金属镨的标准进行修订。
2.任务来源
赣州有色冶金研究所向全国稀土标准化技术委员会申报了制定金属镨国家标准项目。2011年1月11日，全国稀土标准化技术委员会下发《关于转发2010年稀土国家标准制、修订计划的通知》（稀土标委[2011]02号文），将金属镨国家标准制订列入计划任务,计划号:20100368-T-469，计划完成年限为2012年。
3.标准项目申报单位简况
本标准项目申报单位赣州有色冶金研究所创建于1952年，是我国有色冶金系统成立最早的研究所之一。2001年由中国有色金属工业总公司直属划归江西省管理, 现隶属于江西钨业集团有限公司。赣州有色冶金研究所下设三个中心（技术研发中心、分析检测中心和安全检测中心）、一个设计院和两个股份公司（江西南方稀土高技术股份有限公司和赣州金环磁电设备高技术有限责任公司）。技术研发中心下设有采矿、选矿、冶金、材料、自动化及设备等专业研究室。赣州有色冶金研究所在职职工386人，其中专业技术人员224人(教授级高工 16人、高级技术职称64人)。
赣州有色冶金研究所先后被授予和认定为“国家重点高新技术企业”、“国家‘863’计划成果转化基地”、“南方稀土行业生产力促进中心”、 “中国有色金属工业钨及稀有金属产品质量监督检验中心”、“中国合格评定认可委员会认可实验室”、“江西省有色金属产品质量监督检验站”、“国家高新技术研究发展产业化基地”。1998年我所通过ISO-9002质量体系认证。 

赣州有色冶金研究所先后开展各类科研、工程项目1900多项，取得科研成果1000余项，其中获国家发明奖6项，国家科技进步奖7项, 省部级科技进步奖190多项(次)。拥有专利23项。
4.主要工作过程和主要工作内容
4.1征求意见和编制的过程
(1) 起草单位进行了调研及资料收集、分析整理工作，主要内容包括：
了解国内金属镨的生产、应用、销售市场发展趋势、用户对金属镨产品的要求,金属镨的产品品种、规格；调研并明确了金属镨的生产方法，采用氟化物体系熔盐电解生产制备金属镨，主要应用于稀土磁性材料和贮氢材料等。
了解金属镨的试验方法、检验规则与包装、标志、运输、贮存、质量证明书。
(2) 根据掌握的资料数据起草编制了《金属镨国家标准》征求意见稿，发送给18个单位征求意见，收到回函的有17个，其中有建议或意见的单位数5个。综合各方意见，对《金属镨国家标准》征求意见稿进行修改，编制出《金属镨国家标准》第二次征求意见稿，发送给参加起草单位征求意见，并形成《金属镨国家标准》预审稿。
（3）2012年7月17日在哈尔滨召开的2012年第二次稀土标准工作会议预审通过了《金属镨国家标准》。
4.2主要工作内容
起草编制金属镨国家标准，为金属镨设置了5个牌号。为了金属镨的质量等级划分更细、更合理，在原有国标基础上增加了一个牌号，其牌号表示方法符合GB／T 17803的规定。我国目前生产金属镨的主要工艺为电解法, 金属镨中稀土杂质含量大多在0.1-1%,铁含量在0.3%以下, 大多工厂对危害性更大的其它非稀土杂质含量能控制在0.05%以下。另外不同的应用领域对金属镨中杂质的含量要求不一样。结合我国的实际生产情况与金属镨应用市场的要求对金属镨中杂质含量作如下规定：规定了每个牌号金属镨产品的最低稀土总量、高价值稀土元素的含量值，十三个稀土杂质最大允许值,非稀土杂质元素最大允许值，规定了金属镨的化学成分，外观，试验方法、检验规则、标志，包装，运输，贮存、质量证明书的要求和指标。
二、标准编制原则和确定标准主要内容的论据
1、编制原则
本标准在制定过程中遵循先进性、合理性、可行性、符合性的原则。
先进性：体现稀土金属材料产业的发展，体现生产企业技术进步,满足未来几年金属镨应用的需求，促进国内生产企业及相关行业的技术进步和协调发展。
金属镨或镨钕合金主要应用于磁性材料、贮氢材料等，随着稀土产业技术的发展，2003年制定的金属镨国家标准已不符合现产业要求，市场上对金属镨的质量要求更为多样化和严格化，有利于含镨材料的质量性能上的提升。
可行性：由于生产企业技术进步，同时分析仪器的技术进步，使元素的检测范围更广泛，确保实现生产工艺进步的可行性。
合理性：反映国内生产企业技术水平，便于生产，适于应用，经济上合理，兼顾现有资源的合理配置。
符合性：标准的制修订严格按国家标准《标准化工作导则》GB/T 1.1—2009和有关国家标准的编写规范进行。
2.各项技术指标的综述
（1）产品分类，牌号设置
依据金属的使用要求和现行市场交易习惯设置5个牌号，其中原034025牌号分为034025A和034025B两个牌号。034025A牌号非稀土杂质要求高于034025B牌号，主要用于储氢材料。
根椐国内外主要用户对金属镨的质量要求,我们拟定034025A牌号中的技术指标主要参考依据为表1: 

表1  国内外金属镨质量要求
	     客户名称
元素名称
	新材料
（日本）
	三德
（日本）
	昭和电工（日本）
	北极星
（日本）
	住金钼
（日本）
	鞍山鑫普（中国）
	本标准034025A牌号

	TREM
	>99.00
	>99.00
	
	>99.00
	>99.00
	>99.50
	>99.50

	Pr/TREM
	>99.00
	Bal
	>97.00
	>99.00
	>99.00
	>99.50
	>99.70

	Y
	
	
	
	<0.05
	<0.10
	
	<0.30

	La
	<0.50
	<0.05
	<0.05
	<0.50
	<0.10
	
	

	Ce
	<0.50
	<0.10
	<0.05
	<0.50
	<0.50
	
	

	Sm
	
	<0.05
	<0.05
	<0.10
	<0.10
	
	

	Nd
	<0.50
	<1.00
	<1.00
	<1.00
	<1.00
	
	

	Gd
	
	
	
	
	<0.03
	
	

	Dy
	
	<0.05
	<0.05
	
	<1.00
	
	

	Other RE
	
	
	
	
	
	
	

	C
	<0.05
	<0.03
	<0.05
	<0.04
	<0.03
	<0.03
	<0.03

	Si
	<0.03
	<0.10
	<0.10
	<0.05
	<0.05
	<0.03
	<0.03

	Ca
	
	<0.01
	<0.02
	<0.03
	<0.03
	
	<0.01

	Mg
	<0.03
	<0.01
	<0.01
	<0.03
	<0.03
	<0.05
	<0.01

	Al
	<0.30
	<0.10
	<0.10
	<0.10
	<0.10
	
	<0.03

	Fe
	<0.20
	<0.30
	<1.00
	<0.20
	<0.50
	
	<0.12

	Mo
	
	<0.05
	<0.05
	
	<0.05
	<0.05
	<0.04

	W
	
	
	<0.05
	
	<0.05
	
	

	O
	
	<0.03
	<0.20
	<0.15
	<0.15
	
	<0.03

	P
	
	<0.02
	
	
	<0.05
	
	<0.02

	Ti
	
	<0.02
	<0.02
	
	<0.05
	
	<0.03

	Cr
	
	<0.01
	<0.02
	
	<0.05
	
	

	Pb
	
	<0.01
	
	
	<0.01
	
	

	Ni
	
	<0.01
	<0.01
	
	<0.05
	
	

	Nb
	
	
	
	
	<0.05
	
	

	S
	
	<0.01
	
	
	<0.015
	
	

	Cu
	<0.01
	
	
	
	
	
	

	Ta
	
	
	<0.01
	
	
	
	

	N
	
	<0.05
	<0.05
	<0.06
	<0.05
	
	

	Mn
	
	<0.05
	<0.05
	
	<0.05
	
	

	Cl
	
	<0.01
	
	
	
	
	

	F
	
	
	
	
	
	
	

	Co
	
	
	
	
	
	
	

	Zn
	
	
	
	
	
	
	

	其它过渡元素
	
	
	
	
	
	
	


通过上表对比,我们拟定的034025A牌号技术指标严于国内外企业质量要求,能满足储氢材料生产。
（2）产品基本规格按稀土配分中主要特征元素及主要计价元素分类，为金属镨产品规定了每个牌号产品的最低稀土总量。高于或低于每个牌号规定的产品，则按市场交易习惯结算进行增度增价，减度减价。
（3）非稀土杂质规定了Fe、Si、Ca、Mg、Al、C、O、Mo、W、Cl、S、P、 Cd、Pb、Ni、Cr、Ti的最大允许值的考核指标，其中Cd、Pb、Ni、Cr、Ti的最大允许值为针对生产实际情况与环保要求而设置的。
（4）稀土杂质规定了包括(La+Ce+Nd+Sm+Y)在内的稀土杂质 ,即除Pr外的其它13个稀土元素最大允许值的考核指标。
（5）产品分析方法
金属镨中稀土含量、稀土杂质、非稀土杂技均有相应的国家标准分析方法。
（6）检验规则
由于杂质含量的不同，金属镨锭会有不同的外观，可先进行外观检验，同时金属镨锭表面容易氧化，所以需要抛光后取样，最后进行化学分析。
3. 征求意见和意见反馈情况
（1）发送《征求意见稿》的单位数：18个；
（2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：17个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：5个；无意见的单位数：12个,分别为：南康永鑫科技有限公司、赣州东森源稀土有限公司、赣州晨光稀土新材料股份有限公司、赣州金石源新材料有限公司、赣州鸿富新材料有限公司、丹东金融稀土有限公司、四川江铜稀土有限责任公司、西安西骏稀土实业有限公司、赣州嘉通稀土有限公司、锦州坤宏新材料实业有限公司、赣州科力稀土新材料有限公司、乐山有研稀土新材料股份有限公司。
  （4）没有回函的单位数：1个。
三、标准水平分析
采用国际标准和国外先进标准的程度，与国际国内同类标准的对比分析。我国金属镨的产量处于世界领先地位,部分厂家生产金属镨的技术达到业内先进水平。2003年赣州有色冶金研究所与江西南方稀土高技术股份有限公司起草国家标准GB/T 19395—2003《金属镨》,已落后于当前金属镨生产现状及应用市场。修订后，本标准的整体水平居世界领先地位。
四、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准属推荐性国家标准，其产品未涉及到强制性标准，与任何法律不相矛盾。
五、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议


建议本标准作为推荐性国家标准。
六、贯彻国家标准的要求和措施建议
本标准在制定过程中遵循了“先进性”、“合理性”与“可行性”的原则，是在大量调查研究的基础上编制出来的，主要技术指标、要求已兼顾到多数企业的一般性要求和部份特殊要求。本标准不一定包含全部特殊使用要求，若企业还有更多的特殊要求，应在合同中协商规定。
七、预期效果
预期技术经济效果
制定和颁布实施金属镨国家标准，可促进我国金属镨生产的规范性发展，使生产技术、产品质量普遍得到提高，满足市场的需要，可促进金属镨购销领域的规范化发展，实现显著的经济效益和社会效益。
赣州有色冶金研究所
二○一二年九月二十日
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