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一、 工作简况

1、任务来源

根据中国有色金属标委会中色协综字[2010]015号文转发国标委综合[2009]93号国家标准制（修）订计划，由铜陵有色金属集团控股有限公司承担国家标准《冶炼烟气制酸安全生产规范》（以下简称标准或××稿）的制定任务，国标委项目编号：20091871-T-610。
2、主要工作过程
2008.06  铜陵有色金属集团控股公司接领标准制定任务。
2008.11  布置起草任务，收集资料，起草初稿。

2008.12  完成初稿。

2009.01  标准立项申报。

2009.03  参加全国“有色标委会”培训会。

2009.11  国家标准化管理委员会批准立项。

2010.02  铜陵有色集团公司正式成立标准制定小组，落实经费并明确分工。
2010.03  铜陵公司内部调研。
2010.04  标准引用文件阅读和查新。

2010.05  修改初稿，形成征求意见稿。

2010.06　考察云南铜业、韶关冶炼厂、株洲冶炼集团、大冶有色集团、江西铜业、金川集团、河南豫光、中条山集团等企业，送达书面征求意见稿。

2010.07  铜陵有色集团公司内部专家第一次讨论。
2010.07  修改征求意见稿，形成讨论稿。
2010.07  收到云南铜业对征求意见稿的书面回复意见。

2010.07  修改讨论稿，并编写标准《编制说明》。

2010.07  讨论稿和《编制说明》网上公开发布。

2010.07  全国“有色重标委” 第一次组织部分大中型冶炼烟气制酸企业及专家对讨论稿和《编制说明》逐条进行讨论，并形成纪要。

2010.08～09修改讨论稿和《编制说明》。

2010.10～12 深入学习引用文件及参考文献。
2011.01  再次修改讨论稿和《编制说明》，形成送审讨论稿。
2011.03  参加全国“有色标委会”培训会。

2011.04  送审讨论稿和《编制说明》网上公开发布。

2011.04  全国“有色重标委” 第二次组织部分大中型冶炼烟气制酸企业讨论送审讨论稿。
2011.05  参加GB1.1-2009《标准化工作导则  第一部分：标准的结构和编写》培训。

2011.06～07修改送审讨论稿和《编制说明》。
2011.08  铜陵公司第二次组织内部专家讨论送审讨论稿和《编制说明》。
2011.08  修改送审讨论稿和《编制说明》，形成送审稿。

2011.09  送审稿和《编制说明》网上公开发布。
2011.09  全国“有色重标委” 第三次组织部分大中型冶炼烟气制酸企业审定送审稿和《编制说明》。
二、我国冶炼烟气制酸安全生产现状及趋势
1、我国冶炼烟气制酸生产现状及发展趋势

据报道，我国冶炼烟气制酸产量呈逐年上升趋势。09年产量为17785 kt，占硫酸总产量的29.8%，比08年提高1个百分点。产量最大的是铜陵有色，为2290 kt，其次是金川集团1850 kt、江西铜业1720 kt，前10位企业产量占全国冶炼烟气制酸总产量的54.3%，具有国际先进水平的大型冶炼烟气制酸装置产能占总产能的50%以上。冶炼烟气制酸技术和装置正在向大型化、高自动化、高可靠性、低能耗、低污染方向发展，产业集中度在进一步提高。
目前，冶炼烟气制酸工艺流程基本相同，设备配置略有不同。主工艺大多采用绝热蒸发、稀酸洗涤净化、一级干燥、两次转化、两次吸收流程。净化产出的废酸经处理回收其中的有价金属，废水循环利用或达标排放，尾气经中和脱硫后达标排放。各企业尾气脱硫的方法不太一致，有用液碱，有用液氨，还有用其它方法，但以采用液氨最危险，需要列入重大危险源加强管理并制定事故应急预案。冶炼烟气制酸设备主要有塔、槽、器、罐、锅炉以及泵、风机等。制酸系统和冶炼系统同步进行计划月修和年修。
冶炼烟气制酸系统大部分都是密闭的，生产都是连续作业。随着管理和技术的进步，生产管理正向着标准化、大岗位、低成本、低定员、高劳动生产率的方向发展。
2、冶炼烟气制酸企业安全风险、有毒有害因素及事故案例

1）冶炼烟气制酸企业安全风险主要有：
 a）化学腐蚀
冶炼烟气制酸企业的主要工艺物料二氧化硫、三氧化硫、硫酸等均具有较强的腐蚀性，会对建构筑物、设备、管道、仪表、电气设施、地坪、设备基础、楼梯、操作平台等造成腐蚀性破坏，影响生产安全。
b）化学灼伤
人体接触到生产过程中泄漏和喷溅的硫酸等腐蚀性危险化学品，会造成化学灼伤。
c）化学中毒
生产过程中产生的硫酸、二氧化硫、三氧化硫、硫化氢、三氧化二砷等有毒物质一旦外泄被吸入或误食会造成人体中毒或死亡。
d）火灾和爆炸
硫酸遇金属反应放出的氢气与空气形成爆炸性混合物；水加入浓硫酸中；余热锅炉超压；各种油品、氨以及变压器室、配电柜、配电线路等设备（设施）均可能引起火灾和爆炸。
e）复合伤害

在受限空间内部清理或检修时发生物体打击、窒息、滑跌等，并同时存在化学灼伤、中毒、烫伤、火灾和爆炸等危险。

f）机械伤害
搅拌机、胶带运输机、风机、泵等设备的传动轴、皮带轮及其它传动部件均可使对作业人员造成意外伤害。
g）噪声危害
动力设备产生的振动、机械设备转动如鼓风机、泵等产生的噪声会损伤耳膜、导致听力下降，严重时引起耳聋。
h）高处坠落
生产过程中的许多作业，如现场巡查、清理和检修作业等，均在2米以上高处作业，作业人员在作业过程中可能发生坠落的危险。
i）静电、雷电的危害
生产过程中，在有弱电、强电操作的环境，如变压器室、配电室、中控室等处，静电放电、雷电放电均可造成仪表损坏或引起燃烧的点火源，导致火灾或造成因控制失灵产生的其他伤害事故。
j）粉尘危害
扒装触媒作业人员暴露在触媒粉尘环境中，会因吸入有毒粉尘而产生中毒危害。 
k）其他伤害
吊装、动土等特种作业产生的意外伤害。

2）冶炼烟气制酸企业生产过程中存在的有毒有害因素有如下几种：
a) 硫酸；
b) 二氧化硫；
c) 三氧化硫；

d) 硫化氢；

e) 三氧化二砷；

f) 氨；

g) 转化用触媒粉尘（含五氧化二钒、三氧化二砷、氟化氢等）；
h) 柴油；
i) 氢氧化钠；
j) 硫酸铅等。

3）各企业已发生的安全事故案例如下：

案例1  某企业计量储槽标杆折断，维修工用电焊切割标杆，电焊弧刚响2下，计量槽即发生爆炸，把正在切割的钳工抛出七八米远，送医院抢救无效死亡。

案例2  某企业用汽车槽车运来92．5%的硫酸，取样工用扳手敲击人孔盖卡口螺栓时，突然发生强烈爆炸，人孔盖被炸开，喷出1m多高的蓝色火焰。1名工人被人孔盖砸伤左下肢，另1名工人被喷出的火焰烧伤面部和眼睛，造成终身残疾。

案例3 某企业在吸收塔循环酸槽顶盖上增设一短路管。在顶盖上切割开孔时，突然发生爆炸，顶盖周边的焊缝被全部炸裂，震断了顶盖上的回酸管，管内的余酸流出，造成二次事故，灼伤1名职工的面部和眼睛，造成残疾。

案例4 某企业检修吸收塔，氧割气焊工动火切割时，火花落入酸槽立即发生爆炸，2名工人从高处坠落，1人头部先着地，经抢救无效死亡，另1人左大腿严重骨折。
案例5 某企业从运酸槽车上卸酸，因操作人员没有穿戴耐酸的工作服等防护用品，加上现场照明差，没有设置事故冲洗水，由于酸泵出口铁管与软塑料管没有接好，致使软塑料管与铁管脱开，使硫酸喷到操作人员身上，导致1人重伤，2人轻伤。
…………
三、 标准的编制和修改原则和依据

1、编制依据和原则
本标准以铜陵有色集团公司多年的安全生产经验和先进的管理技术为基础，根据国家安全法律法规、标准规范的规定，参考冶炼和硫酸专业技术文献编制而成。
考虑到冶炼烟气制酸行业的技术和管理特点以及行业发展趋势，本标准将整个制酸系统作为一个大岗位，以管理要素和作业过程区分。

本标准内容不适用于技术落后、即将淘汰的冶炼或制酸工艺。
2、 修改依据、原则

1） 标准历次修改的依据是：
a）冶炼烟气制酸企业考察结果；

b）冶炼烟气制酸企业的书面意见（见附件一）；

c）历次会议的讨论意见；

d）历次培训内容；

d）引用标准；

e）参考文献。
2） 标准修改的原则是：

a）标准的结构、句式和内容符合GB/T1.1-2009第7.1.3条规定；

b）标准的内容前后协调、统一，语言精练、条理清晰；
c）标准中的规定可实现，可验证，体现冶炼烟气制酸安全生产的特点；

d）标准中充分考虑和现行的及将要发布的与本标准相关的国家安全法律法规、标准规范的接口，便于使用；
e）标准具有先进性、前瞻性和适用性。
3、标准修改的具体情况
1）标准修改内容：

a）修改了第1章（范围）；

b）修改了第2章（规范性引用文件）；
c）提炼标准语言，使之符合GB/T1.1-2009的要求。
2）标准调整内容：

a）初稿第3章（基本要求）拆分为第4章（一般要求）和第5章（核心要求）；
b）初稿第4章（通用规程）相关内容并入第5章；
c）初稿第5章（工艺操作、检修与清理）和第6章（设备操作、维护与检修）相关内容并入第5章。
3）标准删除内容：
a）删除与冶炼烟气制酸生产无直接关系的条款或内容；

b）删除重复的条款或内容；

c）删除过于具体、琐碎类似规程和制度的内容；

d）删除第7章（配套安全规程）；

e）删除第8章（环境与卫生）
f）删除第9章（典型事故处理），相关内容并入5.11。
4）标准补充内容：
a）增加第3章（术语和定义）；

b）增加5.3（安全生产投入及工伤保险）；

c）增加多处制酸工序与冶炼工序的接口；
d）增加和现行及将要发布的与本标准相关的国家安全法律法规、标准规范的接口；
e）增加附录A；

f）增加参考文献。
四、标准内容
送审稿共分5章，分别为：

第1章：范围。规定了冶炼烟气制酸企业安全生产标准化的基本要求。
第2章：规范性引用文件。列出了本标准中引用到的标准。

第3章：术语。国家安全法律法规、标准以及冶炼、硫酸行业所采用的术语和定义适用于本规范。

第4章：一般要求。提出了冶炼烟气制酸企业开展安全生产标准化的方法和建议。

第5章：核心要求。从企业的方针目标、组织机构和职责、安全生产投入与工伤保险、法律法规与规章制度、职业健康和危险告知、教育培训和安全文化建设、工艺安全、生产设施安全、作业安全、风险管理、重大危险源监控、事故与应急、隐患排查和治理、绩效评定和持续改进等14个方面对冶炼烟气制酸企业安全生产管理进行了全面的规定。
参考文献：列出本标准中引用和依据的法律法规和技术文献。
资料性附录A： 详细列出了《冶炼烟气制酸安全生产规范》和GB/T28001－2001及AQ/T 9006—2010、AQ3013-2008、AQ3037-2010等安全标准章条间的对应关系。

五、标准水平分析

本标准涵盖铜、铅、锌、镍、锡冶炼烟气制酸企业从设计、建设、生产、报废全过程的标准化安全管理方法，体现了冶炼烟气制酸行业国内外先进的管理技术和理念，较好的协调了和现行的及将要发布的与本标准相关的国家安全法律法规、标准规范以及冶炼安全生产之间的关系。

本标准为首次起草。标准紧扣GB/T1.1-2009的要求，充分体现了冶炼烟气制酸企业安全生产的特点，标准的规定可实现、可验证，标准的内容协调、统一，并具有一定的先进性、前瞻性和较广泛的适用性，达到了XXXX水平。

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准是依据国家现行的安全生产法律法规和国家强制性安全标准编制而成。是国家安全生产法律法规体系的重要组成部分，是安全生产法律法规贯彻实施的重要手段和技术支撑，标准中给已经发布及将要发布的相关的国家安全法律法规、标准规范都留下了接口。
本标准可单独用于铜、铅、锌、镍、锡等冶炼烟气制酸企业，也可与铜、铅、锌、镍、锡冶炼生产安全标准或AQ/T 9006等标准配套用于该金属冶炼（含烟气制酸）企业，还可与AQ 3013、AQ 3037等标准配套用于其他制酸企业。

本标准与GB/T28001－2001、AQ/T 9006—2010、AQ3013-2008、AQ3037-2010的异同点和章条间的对应关系见本说明附件二和附件三。

七、标准作为强制性或推荐性国家标准的建议

鉴于国内目前尚无一部专门的、有针对性的、完整的和通用的冶炼烟气制酸生产安全标准，而标准化的安全管理对冶炼烟气制酸企业又非常重要，建议本标准作为（条款）强制性国家标准，强制性条款为第5章，其他为推荐性条款。
为方便本标准的有效实施，更好的体现标准的价值，发挥其在冶炼烟气制酸安全生产中的作用，建议编写《冶炼烟气制酸安全生产规范实施细则》配套发布。
《冶炼烟气制酸安全生产规范》起草组
                                   二○一一年九月
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标准征求意见稿意见汇总处理表
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	序号
	标准章

条  号
	意   见   内   容
	提 出 单 位
	采纳情况

	1
	见第2章
	冶炼烟气属于化工生产流程，其特种设备应满足特种设备监测条例要求，在引用文件上应该加上《特种设备监测条例》。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	2
	见4.1.2.3
	安全管理基本要求建议增加管理机构设置，人员要求（如有多少从业人员应该配置多少专职安环员、注册安全工程师；安全费用提取；法律法规要求等内容）
	云南铜业股份公司
	已采纳

	3
	见第7～8　　　章
	建议工艺操作和检修清理分别为一章，减少标准层次；建议规定特种设备拆除报废内容。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	4
	见4.1.2.8
	建议增加变更管理内容。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	5
	见第10章
	建议危险源管理一章，修改为风险管理，增加风险评价、风险控制、隐患治理信息更新内容。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	6
	见4.1.2.2
	建议增加产品安全和危害告知内容。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	7
	见6.3
	动火、动土、高空等作业属于特种作业，应该要求办理特种作业许可证，应该描述清楚特种作业许可证的内容要求。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	8
	见标准全文
	标准中尽量减少按照规程作业的描述，应该明确指明应该如何做，标准的可操作性才强。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	9
	见第3章
	建议增加术语和定义。
	云南铜业股份公司
	已采纳

	
	
	无
	韶关冶炼厂
	

	
	
	无
	株洲冶炼集团公司
	

	
	
	无
	大冶有色金属公司
	

	
	
	无
	江西铜业股份公司
	

	
	
	无
	金川集团公司
	

	
	
	无
	河南豫光集团公司
	

	
	
	无
	中条山集团公司
	


说明：  1. 送达《冶炼烟气制酸安全生产规范》征求意见稿（书面）的单位数：8 个；

2. 收到《冶炼烟气制酸安全生产规范》反馈意见（书面）的单位数：1 个；

3. 对收到的意见已全部采纳。

附件二：

本规范和GB/T28001－2001、AQ/T 9006—2010、AQ3013-2008及AQ3037-2010等安全标准内容的异同点
	本规范
	GB／T28001－2001
职业健康安全管理体系 规范
	AQ/T 9006—2010
企业安全生产标准化基本规范
	AQ3013-2008

危险化学品从业单位安全标准化通用规范
	AQ3037-2010

硫酸生产企业安全生产标准化实施指南

	1 范围
	1 范围，不同
	1 范围，不同
	1 范围，不同
	1 范围，不同

	2 规范性引用文件
	2 规范性引用文件，部分相同
	2 规范性引用文件，部分相同
	2 规范性引用文件，部分相同
	2 规范性引用文件，部分相同

	3 术语和定义
	3 术语和定义，相同
	3 术语和定义，相同
	3 术语和定义，相同
	3 术语和定义，相同

	4一般要求
	4 职业健康安全管理体系要素

4.1 总要求，不同
	4  一般要求，不同
	4  要求，不同
	4 一般要求，不同

	5 核心要求

5.1方针目标
	4.2 职业健康安全方针

4.3 策划

4.3.3 目标，基本相同
	5核心要求

5.1目标，部分相同
	5  管理要素

5.1.2  方针目标，基本相同
	5 核心要求

5.1方针目标，基本相同

	5.2组织机构和职责
	4.4.1 结构和职责，基本相同
	5.2组织机构和职责，基本相同
	5.1  负责人与职责，基本相同
	5.2组织机构和职责，基本相同

	5.3安全生产投入及工伤保险
	
	5.3安全生产投入，相同
	5.1.5  安全生产投入及工伤保险，相同
	5.3安全生产投入及工伤保险，相同

	5.4法律法规与规章制度
	4.3.2 法规和其他要求，部分相同
4.4.4 文件，基本相同
4.4.5 文件和资料控制，基本相同
	5.4法律法规与安全管理制度，
部分相同
	5.3  法律法规与管理制度，

部分相同
	5.4法律法规与安全管理制度，
部分相同

	5.5 教育培训和安全文化建设
	4.4.2 培训、意识和能力，部分相同
	5.5  教育培训，部分相同
	5.4  培训教育，部分相同
	5.5 教育培训，部分相同

	5.6工艺安全
	4.4 实施和运行，不同
4.4.6 运行控制，不同
	5.6  生产设备设施旧设备拆除、报废，不同
	5.5  生产设施及工艺安全，不同
	5.7.2工艺安全，不同
5.6 生产设备设施，不同

	5.7生产设施安全
	
	
	
	

	5.8作业安全
	
	5.7  作业安全，不同
	5.6  作业安全，不同
	5.7  作业安全，部分相同

	5.9风险管理
	
	
	5.2  风险管理，不同
	5.7.7 风险管理，不同

	5.10重大危险源监
	4.3.1 对危险源辨识、风险评价和风险控制的策划，部分相同
	5.9重大危险源监控，基本相同
	5.2.5  重大危险源，基本相同
	5.9重大危险源监控，基本相同

	5.11事故和应急
	4.4.7 应急准备和响应，部分相同
	5.11应急救援，部分相同
5.12事故报告、调查和处理

部分相同
	5.9  事故与应急，部分相同
	5.11应急救援，部分相同
5.12事故报告、调查和处理

部分相同

	5.12 职业健康和危险告知
	4.3.4 职业健康安全管理方案，不同
	5.10职业健康，不同
	5.8  职业危害，不同
	5.10职业健康，不同

	
	4.4.3 协商和沟通
	
	5.7  产品安全与危害告知，不同
	

	5.13隐患排查和治理
	4.5 检查和纠正措施，部分相同

	5.8  隐患排查和治理，部分相同
	5.10  检查与自评，部分相同

	5.8  隐患排查和治理，部分相同

	5.14绩效评定和持续改进
	4.6 管理评审，部分相同
	5.13绩效评定和持续改进，部分相同
	
	5.13绩效评定和持续改进，部分相同


附件三：
本规范和GB/T28001－2001、AQ/T 9006—2010、AQ3013-2008及AQ3037-2010等安全标准相应章条间的对应关系

 

	本规范
	GB／T28001－2001
职业健康安全管理体系 规范
	AQ/T 9006—2010
企业安全生产标准化基本规范
	AQ3013-2008

危险化学品从业单位安全标准化通用规范
	AQ3037-2010

硫酸生产企业安全生产标准化实施指南

	1 范围
	1 范围
	1 范围
	1 范围
	1 范围

	2 规范性引用文件
	2 规范性引用文件
	2 规范性引用文件
	2 规范性引用文件
	2 规范性引用文件

	3 术语和定义
	3 术语和定义
	3 术语和定义
	3 术语和定义
	3 术语和定义

	4一般要求
	4 职业健康安全管理体系要素

4.1 总要求
	4  一般要求

4.1 原则

4.2  建立和保持

4.3 评定和监督
	4  要求

4.1  概述

4.2  原则

4.3  实施
	4 一般要求

	5核心要求

5.1方针目标
	4.2 职业健康安全方针
	5核心要求

5.1目标

5.2组织机构和职责

5.2.1组织机构

5.2.2职责

5.3安全生产投入
	5  管理要素

5.1  负责人与职责

5.1.1  负责人

5.1.2  方针目标

5.1.3  机构设置

5.1.4  职责

5.1.5  安全生产投入及工伤保险
	5 核心要求

5.1方针目标

	5.2组织机构和职责

5.2.1组织机构

5.2.2职责

5.2.3负责人
	4.3.3 目标


	
	
	5.2组织机构和职责

5.2.1组织机构

5.2.2职责

5.2.3负责人

	5.3安全生产投入及工伤保险

5.3.1安全生产投入

5.3.2工伤保险
	4.4.1 结构和职责
	
	
	5.3安全生产投入及工伤保险

5.3.1安全生产投入

5.3.2工伤保险

	5.4法律法规与规章标准

5.4.1法律法规、标准规范

5.4.2安全生产管理标准

5.4.3技术标准和操作规程

5.4.4修订

5.4.5文件、记录和档案管理
	4.3.2 法规和其他要求
	5.4法律法规与安全管理制度

5.4.1法律法规、标准规范

5.4.2规章制度

5.4.3操作规程

5.4.4评估

5.4.5修订

5.4.6文件和档案管理
	5.3  法律法规与管理制度

5.3.1  法律法规

5.3.2  符合性评价

5.3.3  安全生产规章制度

5.3.4  操作规程

5.3.5  修订
	5.4法律法规与安全管理制度

5.4.1法律法规、标准规范

5.4.2规章制度

5.4.3操作规程

5.4.4评估

5.4.5修订

5.4.6文件和档案管理

	
	4.4.4 文件

4.4.5 文件和资料控制
	
	
	

	5.5  教育培训和安全文化建设

5.5.1  教育培训

5.5.2 安全文化建设和安全意识培养
	4.4.2 培训、意识和能力
	5.5  教育培训

5.5.1  教育培训管理

5.5.2 安全生产管理人员教育培训

5.5.3  操作岗位人员教育培训

5.5.5  其他人员教育培训

5.5.5 安全文化建设
	5.4  培训教育

5.4.1  培训教育管理

5.4.2  管理人员培训教育

5.4.3  从业人员培训教育

5.4.4  新从业人员培训教育

5.4.5  其他人员培训教育

5.4.6  日常安全教育
	5.5  教育培训

5.5.1  教育培训

5.5.2 安全文化建设

	5.6工艺安全

5.6.1工艺设计

5.6.2工艺指标管理

5.6.3生产现场管理和生产过程控制
5.6.4相关方管理

5.6.5变更
	4.4 实施和运行
4.4.6 运行控制
	
	5.5.4  工艺安全
	5.7.1 生产现场管理和生产过程控制

5.7.2工艺安全

	5.7生产设施安全

5.7.1生产设施建设和管理

5.7.2  安全设施和职业危害防治设施

5.7.3安全标志及管理

5.7.4 特种设备

5.7.5安全生产许可证
	
	5.6  生产设备设施

5.6.1  生产设备设施建设

5.6.2 生产设备设施运行管理

5.6.3新设备设施验收及旧设备拆除、报废
	5.5  生产设施及工艺安全

5.5.1  生产设施建设

5.5.2  安全设施

5.5.3  特种设备
	5.6  生产设备设施

5.6.1 生产设备设施建设

5.6.2 生产设备设施运行管理

5.6.3新设备设施验收及旧设备拆除、报废

5.6.4安全设施

5.6.5特种设备

5.6.6关键装置及重点部位

	5.8作业安全

5.8.1作业行为管理5.8.2 危险、特种作业和作业许可

5.8.3开停车作业

5.8.4清理作业

5.8.5检维修作业
5.8.6拆除和报废作业
	
	5.7  作业安全
5.7.1 生产现场管理和生产过程控制

5.7.2 作业行为管理5.7.3 警示标志

5.7.4 相关方管理

5.7.5  变更
	5.6  作业安全

5.6.1  作业许可

5.6.2  警示标志

5.6.3  作业环节

5.6.4  承包商与供应商

5.6.5  变更
	5.7  作业安全

5.7.3 作业行为管理
5.7.4 警示标志

5.7.5相关方管理

5.7.6  变更

	5.9风险管理

5.9.1 风险评价

5.9.2 风险控制

5.9.3风险信息更新和报告
	
	
	5.2  风险管理

5.2.1  范围与评价方法

5.2.2  风险评价

5.2.3  风险控制

5.2.4  隐患治理

5.2.6  风险信息更新
	5.7.7 风险管理

5.7.7.1范围与评价方法

5.7.7.2 风险评价

5.7.7.3 风险控制

5.7.7.4 风险信息更新

	5.10重大危险源监控

5.10.1辨识

5.10.2登记建档与备案

5.10.3监控与管理
	4.3 策划

4.3.1 对危险源辨识、风险评价和风险控制的策划
	5.9重大危险源监控

5.9.1辨识与评估

5.9.2登记建档与备案

5.9.3监控与管理
	5.2.5  重大危险源
	5.9重大危险源监控

5.9.1辨识

5.9.2登记建档与备案

5.9.3监控与管理

	5.11事故和应急

5.11.1事故报告

5.11.2抢险救护与现场保护
5.11.3事故调查和处理

5.11.4 应急指挥与救援系统

5.11.5应急预案与演练

5.11.6应急设施、装备、物资、器材
	4.4.7 应急准备和响应
	5.11应急救援

5.11.1应急机构和队伍

5.11.2应急预案

5.11.3应急设施、装备、物资

5.11.4应急演练

5.11.5应急救援
	5.9  事故与应急
5.9.1  事故报告

5.9.2  抢险与救护

5.9.3  事故调查和处理

5.9.4  应急指挥与救援系统

5.9.5  应急救援器材

5.9.6  应急救援预案与演练
	5.11应急救援

5.11.1应急机构和队伍

5.11.2应急预案

5.11.3应急设施、装备、物资

5.11.4应急演练

5.11.5事故救援

	
	
	5.12事故报告、调查和处理

5.12.1事故报告

5.12.2事故调查和处理
	
	5.12事故报告、调查和处理

5.12.1事故报告

5.12.2事故调查和处理

	5.11 职业健康和危险告知

5.12.1作业场所职业危害管理

5.12.2个体防护用品

5.12.3 职业危害申报

5.12.4安全风险和职业危害告知

5.12.5 危险化学品安全管理

5.12.6化学品安全技术说明书和安全标签


	4.3.4 职业健康安全管理方案
4.4.3 协商和沟通
	5.10职业健康

5.10.1职业健康管理

5.10.2职业危害告知和警示

5.10.3 职业危害申报
	5.8  职业危害

5.8.1 职业危害申报

5.8.2作业场所职业危害管理

5.8.3  劳动防护用品
	5.10职业健康

5.10.1职业健康管理

5.10.2职业危害告知和警示

5.10.3 职业危害申报

5.10.4劳动防护用品

5.10.5危险化学品安全

5.10.5.1危险化学品档案

5.10.5.2化学品分类

5.10.5.3化学品安全技术说明书和安全标签

5.10.5.4化学事故应急咨询服务电话

5.10.5.5危险化学品登记

	
	
	
	5.7  产品安全与危害告知

5.7.1  危险化学品档案
5.7.2  化学品分类

5.7.3  化学品安全技术说明书和安全标签

5.7.4  化学事故应急咨询服务电话

5.7.5  危险化学品登记

5.7.6  危害告知
	

	5.13隐患排查和治理
5.13.1隐患排查

5.13.2排查范围与方法

5.13.3隐患治理
5.13.4预测预警
	4.5 检查和纠正措施

4.5.1 绩效测量和监视

4.5.2 事故、事件、不符合、纠正和预防措施

4.5.3 记录和记录管理

4.5.4 审核
	5.8  隐患排查和治理
5.8.1隐患排查

5.8.2排查范围与方法

5.8.3隐患治理

5.8.4预测预警


	5.10  检查与自评

5.10.1  安全检查

5.10.2  安全检查形式与内容

5.10.3  整改

5.10.4  自评
	5.8  隐患排查和治理
5.8.1  隐患排查

5.8.2  排查范围与方法

5.8.3  隐患治理
5.8.4  预测预警

	5.14绩效评定和持续改进

5.14.1绩效评定

5.14.2持续改进
	4.6 管理评审
	5.13绩效评定和持续改进

5.13.1  绩效评定

5.13.2持续改进
	
	5.13绩效评定和持续改进

5.13.1 绩效评定

5.13.2持续改进


PAGE  
18

