《铜及铜合金力学性能试样的制备》征求意见稿

意见汇总处理表
标准项目名称：《铜及铜合金力学性能试样的制备》
标准项目负责起草单位：浙江方圆检测集团股份有限公司、中铝沈阳有色金属加工有限公司
承办人：骆群、王艳杰     电话：0571-85809618、024-89165426
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理
意见
	备注

	1
	标准名称
	去掉“试验”二字，因“试样”本身含义就是试验样品
	厦门路达工业有限公司
	采纳
	

	2
	范围
	本标准适用于铜及铜合金加工产品、铸造产品力学性能试样的制备
	厦门路达工业有限公司
	采纳
	

	3
	规范性引用文件
	GB/T 228-2002应去掉年号，因2010年已发布新版标准
	厦门路达工业有限公司
	采纳
	因新标准所用符号与02版有差异，且正式文本未出版，待修改。

	4
	定义
	“定义”改为“术语与定义”，并增加导语“下列术语、符号和定义适用于本文件”。
	厦门路达工业有限公司
	采纳
	

	5
	5
	标题“力学性能试样的具体制备要求”改为“试样制备的具体要求”。
	厦门路达工业有限公司
	采纳
	

	6
	表1
	表1中Lc=55mm、44mm、27.5mm太短，无法用标距划线器刻划原始标距，会碰到圆弧，应改为70、60、40mm，才可以划线。所有L1至少应≥40mm，才能满足4.5条夹持部分长度不少于钳口夹具长度四分之三的要求。直径d的公差应不低于GB/T 228要求，尺寸公差为±0.07mm、±0.07mm、±0.06mm，形状公差为≤0.04mm、≤0.04mm、≤0.03mm。
	厦门路达工业有限公司
	部分采纳
	尺寸公差、形状公差直接引用

GB/T228。

对L1由于各试验机不同，夹具类型也不同，采用(

	7
	表1
	圆形横截面试样、板材试样的尺寸公差和形状公差建议按GB/T 228执行；
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	 

	8
	5.1.3
	对于带材的取应规定取样方向：沿轧制方向
	富威科技（吴江）有限公司
	不采纳
	YS/T668已规定。

	9
	5.1.3.5
	“对伸长率低于5%的硬态和特硬态等铜材和原始标距小于15mm的材料，制取原始标距为50mm的非比例试样。”建议改为：“对伸长率低于5%的硬态和特硬态等铜材和原始标距小于15mm的材料，经与用户协商同意后，可制取原始标距为50mm的非比例试样”。
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	对这类情况下的伸长率,在产品标准修订中,应积极采用定标距试样。

	10
	5.1.3.6
	“ 对软金属如纯铜、普通黄铜、白铜及宽度 (20mm的带材可制取不带头试样”。建议改为“对于带材，除非样坯宽度(20mm，否则尽可能制取带头试样”。
	中铝洛阳铜业有限公司
	不采纳
	这条是对不带头试样的制取要求。

	11
	表2
	厚度a=0.3～≤2.5mm矩形试样的宽度b=15mm太小，按照L0=5.65
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计算的短标距太短，无法使用引伸计，应改为b=20mm。而采用长标距并非国际惯例。
	厦门路达工业有限公司
	部分采纳
	对板带的划分按产品通常的习惯进行，目前产品标准大多仍采用长标距试样。

	12
	表6
	弧形试样的加工，我们认为先按YS/T668-2008《铜及铜合金理化检测取样方法》中管材的分类进行取样，在此基础上按GB/T 228的规定确定尺寸公差和形状公差。
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	将(30统一改为(30，10~14改为8~13，与YS/T668一致。

	13
	5.1.5.2
	建议5.1.5.2条规定需机加工，因铜合金单铸成型拉伸试样表面粗糙度无法达到Ra12.6μm。
	厦门路达工业有限公司
	采纳
	

	14
	表8~表9
	5.2条“硬度试样的具体加工要求”的规定难于接受！硬度试样为何要如此加工？圆底试样打硬度如何确保上平面处于水平状态？管材弧形试样打布氏、维氏硬度压痕两方向测量尺寸相差太大怎么办？曲面测试的布氏硬度值如何进行修正？壁薄铜管不加塞芯棒怎么打硬度？施加载荷后铜管发生压扁变形怎么办？这些问题必须慎重考虑。
	厦门路达工业有限公司
	部分采纳
	有些问题是试验标准中已规定的。

	15
	表8~表9
	建议硬度试样只规定最基本的要求：试样厚度、表面粗糙度应符合国家标准要求（例如厚度：布氏≥10mm、洛氏≥5mm、维氏≥3mm、显微≥0.1mm）；试样尺寸不能太小（例如直径、宽度、长度：布氏≥30mm、洛氏、维氏≥10mm、显微≥5mm）；试样上下两面平行。除非产品标准有特殊要求，否则铜材硬度试样制取横向、纵向试样均可
	厦门路达工业有限公司
	部分采纳
	对硬度的试样规定进行细化。

	16
	表8~表9
	对于5.2.1棒材、管材硬度试样，应首先按照用户指定部位进行试验（如外表面、端面等），若无具体指定，则优先选择在原始表面上进行测试。
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	


说明：（1）发送《征求意见稿》的单位数：  20 个；
     （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：  5 个；

（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数： 4  个；

(4) 没有回函的单位数： 15  个；

标准讨论会意见汇总处理表
会议地点：承德文冠饭店

会议日期：2011.5.29.~5.31.

参加单位：湖北十堰市益民铜材厂、富威科技（吴江）有限公司、荷泽广源铜带股份有限公司、洛阳铜加工集团有限公司、绍兴市力博电气有限公司、江苏包罗铜材集团股份有限公司、江西铜诚铜管股份有限公司、无锡隆达金属材料有限公司、浙江方圆检测集团股份有限公司、中铝沈阳有色金属加工有限公司
主持会议：全国有色重金属标准化分技术委员会
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理
意见
	备注

	1
	标准名称
	增加“方法”二字。
	全国有色重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	2
	范围
	增加“方法”二字。
	全国有色重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	3
	规范性引用文件
	GB/T 228-2010应去掉年号。
	洛阳铜加工集团有限公司
	采纳
	

	4
	3.4~3.9
	统一为符号和说明，并用表格的形式（增加表1）。
	全国有色重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	5
	5.1.5.6
	对薄型增加“(0.3mm”的定义，将可以改为“应”。
	湖北十堰市益民铜材厂
	采纳
	

	6
	5.1.2~5.1.8
	前部分按试样类型分，后半部按产品类型分，不统一，要求统一。
	全国有色重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	7
	图1~图7
	图中的字体放大。
	荷泽广源铜带股份有限公司
	采纳
	

	8
	表2
	删除“尺寸公差和形状公差”栏。增加备注。
	洛阳铜加工集团有限公司
	采纳
	

	9
	5.1.3.6
	取消。
	洛阳铜加工集团有限公司，荷泽广源铜带股份有限公司，湖北十堰市益民铜材厂
	采纳
	

	10
	表5
	增加头部不能制取Φ15mm时的备注。
	江西铜诚铜管股份有限公司
	采纳
	

	11
	表7
	取消头部直径不能满足制取试样要求时的备注。
	江西铜诚铜管股份有限公司
	不采纳
	

	12
	表10
	修改注2。
	江西铜诚铜管股份有限公司
	采纳
	

	13
	5.2.4.2
	取消“芯棒”。
	洛阳铜加工集团有限公司
	采纳
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