国家标准《锌粉》编制说明
一、工作简况

1.任务来源

根据全国有色金属标准化技术委员会《关于转发2010年有色金属国家标准制修（订）项目计划的通知》（有色标委[2011]4号）中转发国家标准委《关于下达2010年国家标准制修订计划的通知》（国标委综合[2010]87号）精神，国家标准GB/T6890-2000《锌粉》的修订工作，由中冶葫芦岛有色金属集团有限公司和河南豫光锌业股份有限公司共同负责起草，计划编号：20102303-T-610 ，并于2011年底前完成 。
2.工作过程
2011年1月，我公司接到《关于下达2010年国家标准制修订计划的通知》后，首先成立了国标《锌粉》的修订工作小组，制定了工作计划和进度安排，并填报了落实任务书，以确保按阶段完成国家标准的修订任务。

2011年1月20日开始，修订工作小组参考国际标准ISO 3549-2002《 色漆用锌粉颜料规范和试验方法》，结合我公司生产和使用锌粉实际情况，按照GBT 1.1-2009 《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》要求，对原标准GBT 6890-2000 《锌粉》进行修订，制定了国标GB /T6890—20××《锌粉》的草稿（第一稿），并在2011年3月24日～3月27日在江苏省扬州市扬州会议中心召开有色金属标准审定、讨论、任务落实会和有色金属标准编写研讨暨培训会上对株洲冶炼厂、河南豫光锌业、柳州锌品股份有限公司、水口山有色金属集团公司和内蒙古紫金锌业等9家锌冶炼企业分发了草稿和征求意见函，同时对天津大港，保定世纪隆昌，廊坊大正，四川石棉等生产厂家发出了征求意见函。计划于2011年6月20日～6月23日在辽宁省大连市召开有色金属标准审定会、预审会和讨论会上进行讨论。
二、编制原则
1.有利于促进对外经济合作和贸易。
2满足用户的使用要求，提高生产单位的产品质量。

3.满足国家安全和环保法律法规要求。

4.提高标准水平，坚持技术先进，经济合理，提高全社会的经济效益。
三、主要技术内容的确定

1.金属锌粉主要用于以下各领域：
1）湿法冶金：用于溶液净化及金属置换回收等，此项消耗很大。如湿法炼锌，用于溶液净化的锌粉消耗一般为 50～70 kg/tZn，一般大、中型湿法炼锌工厂都采用空气雾化法、电炉喷吹法、电热还原法自产锌粉；冷凝法生产的锌粉，经分级后粒度较粗的部分，可供给少数无自产锌粉的小型湿法炼锌厂。
2）化工生产： 用于保险粉（次硫酸钠）、立德粉（锌钡白）、雕白块（次硫酸氢钠甲醛）、染料中间体等生产中，作为还原剂，用量较大，粒度较涂料锌粉稍粗，国外某企业生产的一般化工用途锌粉平均粒径为6μm～9μm。
3）锌防腐涂料生产 ：钢铁构件的防腐是金属锌的最主要用途。涂覆的方式有热镀、电镀、热喷涂、富锌涂料、粉末镀等，其中热镀是最主要的方法。细粒级锌粉除用于富锌涂料外，还用于热喷涂、粉末镀等方面，涂覆于钢铁表面，起防腐作用。
4）医药和农药 ：锌粉作为还原剂用于生产水杨酸、氨基比林等，作为原料。
5）电池：特制电池锌粉用于碱性锌锰电池。
四、国外锌粉标准情况

国际标准组织（ISO）和世界许多国家都制定了涂料锌粉标准，分别为ISO3549，ASTMD520－51，GB6890－86，TOCT－12601－76，JIS  K8013等，这些标准主要从两方面对锌粉质量作出了规定，一是化学成分，主要包括总锌、金属锌及杂质含量；二是粒度及其分布。不同标准的指标体系和指标数值大致相同。
以ISO3549为例列举说明。
外观：蓝灰色干燥细粉，无结块及杂物。
化学成分及含量（%）：
总锌≥98%，金属锌≥96%，铅≤0.2% 镉≤0.15%，砷≤0.0004%，铜≤0.003%，铁≤0.02%，氯根≤0.02%，水及其他挥发性物质≤0.1%，不溶物≤0.2%，氧化锌：余量（指标根据ISO3549所规定的分析方法测定）。
五、本标准与原标准的差异

1.编写格式按照GB/T 1.1—2009《标准化工作导则 第一部分 标准的结构和编写》进行修订。

2.化学成分中增加了对砷和氯的要求，且与国际标准相同。主要考虑安全、环保和对外贸易的要求。
3.粒度及筛余物中的规格根据使用习惯修改为FZn1、FZn2、FZn3、FZn4。
4. 根据产量和使用量的增加，组批中每批净重由原来的不超过5吨修改为不超过60吨。
5. 其他能够满足生产和使用要求，不作修改。
六、其它

就锌粉而言，满足标准要求，并不一定能满足所有用户要求。用户因产品档次、配方、生产工艺的不同，往往对锌粉质量有特殊要求，因此生产厂家可根据用户要求组织生产，达到用户满意。
七、主要生产厂生产、使用情况
河南豫光生产的锌粉标准和使用要求：                      （％）
	A
	电热
	总锌
	有效锌
	酸不溶物
	Pb
	Cd
	Fe
	粒度要求

	
	
	≥92
	≥88
	≤2
	≤2.5
	≤0.15
	≤0.3
	＋80目≤5，-325以下≤10

	B
	外购
	≥96
	≥92
	≤0.4
	≤1
	≤0.2
	≤0.25
	≤5％，-325以下≤10

	C
	雾化
	≥99
	≥98
	≤0.4
	≤0.1
	≤0.1
	≤0.05
	


八、主要意见和建议的处理情况
意见和建议汇总处理表
	序号
	单位名称
	锌粉产量（吨/年）
	使用量(吨/年）
	生产方式
	意见和建议
	采纳情况
	理由

	1
	水口山有色公司
	3600
	3600
	电热还原
	内部质量要求比较松，对国标草稿无异议
	采纳
	

	2
	河南豫光
	9000
	15000
	电热、雾化
	提供该厂自产粉标准和使用要求，对国标草稿无异议
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


《锌粉》国家标准编写组
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