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《钨坩埚》行业标准编制说明

一、 工作简况

1. 任务来源与编写单位

根据工信部《关于印发2010年第一批行业标准制修订计划的通知》，由西北有色金属研究院、西部金属材料股份有限公司承担行业标准《钨坩埚》的编制工作，项目计划号：2010-0478T-YS，计划完成时间2011年。

2. 标准负责起草单位简况

西北有色金属研究院是我国重要的稀有难熔金属材料研究基地和行业技术开发中心，20世纪60年代开始从事稀有难熔金属粉末冶金技术、产品的研究开发；先后进行了难熔金属钨、钼坩埚、方坯、板、片、棒；钨铼合金丝材；粉浆挤压钨钼管、多孔钨；钨钼靶材等产品的研究和开发，并形成了批量生产。目前西北有色金属研究院拥有粉末压制、烧结、加工、检测的全套设备，满足稀有难熔金属粉末冶金产品的加工生产。

3. 主要工作过程（征求意见过程，讨论会、预审会的情况）及主要工作内容
根据任务落实会议精神，本标准的主要起草单位是西北有色金属研究院、西部金属材料股份有限公司。西北有色金属研究院接到任务后，立即成立了标准起草小组，由技术质量处牵头，组织生产部门、销售部门技术人员共同组成标准编制组，对近年钨坩埚的生产、检验数据进行了汇总、分析、讨论，确定了标准技术要求的原则。主要进行了如下工作：

1) 确立《钨坩埚》行标起草应遵循的基本原则，制定了详细的计划及进度安排。

2) 收集、分析、研究了钨坩埚的相关资料，汇总近年来生产情况、检验情况及用户对产品的反馈意见。

3)对国内部分生产单位进行调研，了解其工艺、产能、规格、牌号、质量控制水平等基本情况。
4) 确定产品检验方法。

5) 在统计、分析的基础上起草了标准草案第一稿，并在西北院内部组织相关员进行讨论，根据讨论意见进行了修改，完成标准正式上会草案。

6) 2010年4月24-26日，全国有色金属标准化技术委员会组织在江苏省扬州市召开了“钨坩埚”行业标准讨论会。宝钛集团有限公司、株洲硬质合金集团有限公司、北京有色金属研究总院、金堆城钼业股份有限公司、西部金属材料有限公司、广州有色金属研究院、西部超导材料科技有限公司、湖南湘投金天钛金属有限公司、株洲冶炼集团等单位的代表参加会议。与会代表对标准讨论稿进行了认真的讨论并提出了3条意见和建议，现已根据讨论意见对标准进行了修改，形成了标准预审稿。

a) 在前言中增加本标准是按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。

b) 在图1中加入“单位为”毫米，同时图中的文字用六号宋体。

c) 标记示例中没有反应钨粉牌号。

7) 2011年5月29日-30日，全国有色金属标准化技术委员会组织在在承德文冠酒店组织专家进行了《钨坩埚》的预审，来自株洲硬质合金集团有限公司、宝山钢铁股份有限公司、宝鸡钛业股份有限公司、赣州有色金属冶金研究所、东方钽业股份有限公司、无锡市金杨新型电源有限公司、中信盟固利电源技术有限公司等单位的14位专家对《钨坩埚》预审稿进行了认真评审，并提出以下修改意见：

a) 将表1产品规格上线进行放大，具体为：

外径＞200~350，改为：外径＞200~800；

壁厚＞15~20，改为：壁厚＞15~50；

底厚＞25~30，改为：底厚＞25~50。

b) 产品密度不小于17.8g/cm3，改为：产品密度不小于17.8g/cm3。

c) 在表2密度取样规定中增加φ10~15mm×L圆柱体检测样。

2、 标准编制原则和确定标准主要内容的依据

1. 标准编制的原则

1）本标准按照GB/T1.1《标准化工作导则》和《有色金属加工产品国家标准和行业标准编写示例》的要求制定，并符合国家标准编写模板的要求。

2）在编制过程中，始终遵循满足市场需求、技术内容合理、检测方法可行的原则，以国内目前主要生产企业及用户使用实际情况为主要制定依据。

3）钨坩埚耐高温、耐摩擦、耐腐蚀，而且导热、导电性良好被广泛应用于稀土冶炼，石英玻璃，电子喷涂，晶体生长等行业。本标准的钨坩埚采用粉末烧法制备，因此技术要求遵循粉末冶金产品的要求，对产品化学成分、密度、尺寸、外观质量进行了规定。

2. 确定标准主要内容依据

1） 化学成分

钨坩埚是纯钨制品，采用粉末冶金法制备，高温氢气烧结炉烧结，在加工过程中不会加入其他元素，经过我院几十年生产验证，坩埚化学成分与粉末成分基本保持一致，因此坩埚化学成分采用粉末成分报出，不再进行成分检测。

2）尺寸及公差

坩埚的尺寸及公差，均根据多年来用户要求及我院加工实际情况确定。坩埚主要应用于稀土冶炼、石英玻璃等行业中，随着行业生产规模的不断扩大，大规格坩埚的需求也在不断增加，对坩埚尺寸及公差的要求越来越高，本标准汇总以往的数据，在企业标准基础上进行修改。

3）密度

钨坩埚的密度是产品性能的重要指标，密度越高、均匀性越好，产品耐腐蚀性能就越好，使用寿命也越长，根据用户的反馈结果和目前工艺技术现况，本标准最小密度定为17.8g/cm3。
4）外观质量

钨坩埚外观应光滑、洁净，无裂纹、凹坑、夹杂等缺陷。钨坩埚的使用环境要求坩埚外观表面应光滑无裂纹、凹坑等缺陷，这样才能保证坩埚的使用寿命，只在用户有要求的情况下作表面光洁度的处理。
2 主要试验（或验证）的分析、综述报告

产品经过2批次验证，具体数据如下： 

	批号
	规格

（mm）
	外径

公差

（mm）
	高度

公差

（mm）
	壁厚

公差

（mm）
	底厚

公差

（mm）
	密度

g/cm3
	外观质量

	2010-1 
	φ180×320
	+1.86

+1.50
	+2.76

+2.51
	+1. 68

+1.71
	+1.79

+1.81
	18.10

18.09
	光滑、无裂纹、凹坑、夹杂

	2010-2 
	φ275×260
	+2.66

+2.84
	+3.16

+3.42
	+1.67

+1.64
	+2.76

+2.81
	18.12

18.04
	光滑、无裂纹、凹坑、夹杂


3、 准水平分析（采用国际标准和国外先进标准的程度（IDT、MOD或NEQ）、国际、国外同类标准水平的对比分析）

没有查到国外、国内钨坩埚的相关标准。本标准规定的钨坩埚是参照我院的院内标准和市场的需求确定的。

4、 与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准所规定的内容，完全满足国家法规要求。

5、 重大分歧意见的处理经过和依据

无

6、 标准作为强制性或推荐性标准的建议

建议该标准为推荐性行业标准。

7、 贯彻标准的要求和措施建议，包括：组织实施、技术措施、过渡办法

由于本标准首次制定，没有特殊要求。

8、 废止现行有关标准的建议

无

9、  其他应予说明的事项

无

十、  预期效果

    通过本标准的制定，为用户提供选择钨坩埚的依据，同时督促生产方规范生产，提高产品质量，提升产品的技术水平。

标准编制组

2011.5.20

标准讨论稿意见汇总处理表
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标准项目负责起草单位：西北有色金属研究院   电话：029-86231815  2011年5月20日
	序号
	标准章条号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	1
	“产品质量证明书及订货（或合同）内容”更改为“质量证明书和合同（或订货单）内容”
	全国有色金属标准化委员会
	采纳
	

	2
	3.1
	“钨坩埚成分以钨粉成分报出” 更改为“产品成分应符合GB/T3458中FW-1牌号的要求
	金堆城钼业股份有限公司
	采纳
	

	3
	3.3
	将表1、表2合并，删除原表1中“牌号、状态”；“单位：毫米”更改为“单位为毫米”
	宝鸡钛业股份有限公司
	采纳
	

	4
	3.5
	“表面质量”更改为“外观质量”
	湖南湘投金天钛金属有限公司
	采纳
	

	5
	5.1.1
	“产品应由供方质量检验部门进行检验” 更改为“产品应由供方进行检验”
	株州硬质合金集团有限公司
	采纳
	

	6
	5.2
	“每批产品由同一批投料、按相同的工艺加工的同规格产品组成”更改为“每批产品由同一牌号、同一工艺、同一规格的产品组成”
	西部金属材料股份有限公司
	采纳
	

	7
	5.3
	“检验项目”更改为“检验项目及取样”
	湖南有色金属研究院
	采纳
	

	8
	6.1
	“产品名称、牌号、规格、状态、批号或炉号” 更改为“产品名称、规格、批号”
	北京有色金属研究总院
	采纳
	

	9
	6.1.2
	删除原“6.1.3 ”
	株州冶炼集团
	采纳
	

	10
	7
	“订货单（或合同）内容” 更改为“合同（或订货单）内容”
	西部超导材料科技有限公司
	采纳
	


说明：1、发送“征求意见稿”的单位10个；

      2、收到“征求意见稿”后回函并有建议的单位10个；

      3、没有回函的单位0个。
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