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编  制  说  明
一、 工作简况

1、项目立项
随着我国有色金属行业的快速发展，生产规模日益扩大；同时，大量进入精炼加工领域。精炼反射炉因为基建投资省、操作维护难度相对较少，因而被有色冶金企业广泛采用。反射炉精炼生产过程具有风险因素多、风险后果严重的特点。但目前行业内尚无《反射炉精炼安全生产规范》的相关规范，新建企业尤为缺乏精炼反射炉安全生产的经验和技能，反射炉精炼的安全性越来受到国家、社会的关注。构建和谐社会要求“以人为本”，为提高反射炉精炼生产的安全性，推动我国反射炉精炼技术的进步、过程控制水平的提高，根据中国有色金属标委会中色协综字[2011]4号文转发国标委综合[2010]87国家标准制（修）订计划，由大冶有色金属股份有限公司承担国家标准《反射炉精炼安全生产规范》（以下简称标准）的制定任务，国标委项目编号：20101192—T—610。
2、主要工作过程
为完成标准制定任务，我公司进行了大量的相关工作。组织安全管理、反射炉精炼生产的相关人员成立了规范编制小组，明确了人员职责，对项目组织、编写、实施进度等具体事项均逐一进行了安排、落实，确立了实施方案。

编制小组成立后，首先广泛收集了、整理了反射炉精炼生产的工艺、装备现状的有关资料，其次收集了国内反射炉安全生产的相关要求及规定，再次参观调研了云南铜业、江西铜业、白银公司、方圆集团等冶炼企业的标准化、安全管理工作情况。最终参考我公司内的已成功运用的安全操作规范开始了本规范的编写工作。于2011年2月底完成标准稿。
编制小组组织我公司内部标准化、安全、反射炉精炼的专业技术人员对标准初稿进行了讨论，广泛听取了生产管理人员的意见，在此基础上，对标准进行修改，形成上报的讨论稿。
3、我国反射炉安全生产现状及发展趋势
据报道，2008年我国再生铜占世界再生铜总产量（620.9万吨）的30.6％，其中再生精炼铜占世界再生精炼铜总产量（278.6万吨）的43％，工艺以一段法、二段法为主，技术装备主要是固定式精炼反射炉。反射炉的特点是结构较为简单，可以根据生产能力灵活设计不同的炉型，一次性投资省，建设周期短（最短的建厂时间是6个月）。反射炉生产作业时对铜原料的适用性较好，生产能力可以有一定的调整区间，开停炉作业较为简单、快捷。由于反射炉的门槛较低，具有投资省、见效快的突出特点，即使是国内的大型铜企（如江西铜业），进入再生铜领域时也广泛采用了反射炉精炼这一工艺。

发达国家的再生铜行业集中度高，一般只有几家到十几家再生铜企业；而中国铜加工企业就有1423家（截止日期：2006年5月），产业集中度低，企业平均产能少，带来一系列问题。再生铜企业以民营中小型企业，普遍为家族式管理，没有建立现代企业制度，安全管理水平较低。
二、 标准的编制原则和依据

1. 编制依据
本标准是以冶炼企业多年的安全生产知识、技能、经验积累为基础，结合当前国内外反射炉精炼行业的先进管理和技术，借鉴了火法冶炼的相关安全规范，参考国家安全法律法规和标准的相关规定编制而成。本规范根据《中华人民共和国安全生产法》要求，将安全内容分为三个大的方面：基本管理、设备设施管理和作业环境管理。另本规范还参照了《中华人民共和国劳动法》、《中华人民共和国消防法》、《中华人民共和国职业病防治法》、《有色金属工业安全生产管理办法》、《中华人民共和国环境保护法》等有关法律文件的内容。
2. 编制原则
考虑到精炼反射炉的操作特点及现场状况，本标准按照反射炉的作业程序为主线进行编写，以突出安全的重点，增强可操作性，有利于生产一线管理、技术和操作人员的理解和使用。
三、 范围和主要技术内容

本标准共分6章，分别为：
第1章：范围。本标准本部分规定了反射炉精炼安全生产的基本要求和本部分适用于反射炉精炼企业的设计、施工、验收、生产、维护、检修和管理。

第2章：规范性引用文件。列出了本标准中引用到的标准或法规。

第3章：术语。列出本标准用到的术语的定义。

第4章：总则。规定了反射炉精炼企业的安全生产管理的总则。规定了反射炉精炼企业的安全生产的基本要求以及危险源管理、安全检查、应急响应与事故救援、调查和处理的规定。规定了反射炉精炼企业应从安全的角度出发，合理布置厂区和车间内设备、设施、通道等。规定了反射炉精炼的厂房建筑应满足反射炉精炼安全生产的需要。从设备管理角度消除不安全因素，强调安全设施的设置、管理。规定了职业危害的防治与职业健康监护。规定了反射炉精炼企业的安全生产需要建立的安全管理制度。规定了在反射炉精炼现场进行作业应遵守的普遍性的安全要求。
第5章：反射炉精炼的安全操作要求。根据反射炉精炼的生产特点，分别按照作业的顺序，规定了反射炉操作工艺过程中安全作业要点，以及特种设备的安全操作要求。
第6章：事故应急措施。规定了反射炉精炼企业事故应急处置的基本要求，概要叙述了反射炉操作过程中易发事故的处理方法，包括燃气着火事故、漏铜液事故处理、铸造过程中停电的处理方法。
四、标准水平分析
本标准为国内首次起草，基本涵盖了国内反射炉精炼企业的所有生产工艺。可以作为其它冶金企业操作（非精炼）反射炉，进行冶炼生产的安全标准的参考。
五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准是安全生产法规体系的重要组成部分，是安全生产法律、法规贯彻实施的重要手段和技术支撑，配套于企业安全生产工作。企业在使用本标准时，应结合本企业的特点编制配套细则或规程。

六、标准作为强制性或推荐性国家标准的建议

鉴于国内目前尚无一部完整和通用的反射炉安全操作方面的标准，而标准化的安全管理对反射炉安全操作过程又非常重要，建议本标准作为强制性国家标准。
大冶有色金属集团公司
                                      二○一一年四月
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