《太阳能装置用铜带》行业标准编制说明

（征求意见稿）
1、 工作简况

1、任务来源
在全球能源紧张的背景下，传统的燃料能源正在一天天减少，对环境造成的危害日益突出，同时全球还有20亿人得不到正常的能源供应。光伏太阳能作为低碳可再生能源，已改变了现阶段的能源结构，利于维持长远的可持续发展。目前，国内产生太阳能装置用铜带的厂家较少，国家对光伏太阳能这一低碳能源支持力度较大。随着各个厂家生产装备的提高，生产太阳能装置用铜带的厂家将逐渐增多，但现阶段太阳能装置用铜带生产尚无相应标准可循。根据国家有色金属标准委员会转发工业部《关于印发2010年第一批行业标准制修订计划的通知》（有色标委[2010]21号）的要求，项目编号2010-0468T-YS的《太阳能装置用铜带》行业标准，由富威科技（吴江）有限公司、洛阳铜加工集团有限公司、菏泽广源铜带股份有限公司、绍兴力博集团、湖北十堰市益民铜材厂负责起草，计划要求本标准于2011年完成。
2、主要工作过程
标准制订计划任务正式下达后，我公司与其他起草单位成立标准编制小组，落实起草任务，拟定该标准的工作计划，主要工作如下：
1） 确定《太阳能装置用铜带》行业标准编制的基本原则；

2） 编制该标准的立项报告；

3） 对生产、使用厂家进行调研、收集资料；

4） 查阅相关标准；

5） 确定产品主要技术内容；

6） 确定建立仲裁分析方法；

7） 根据测试数据确定技术指标范围；

8） 编写征求意见稿。
2、 标准编制原则和确定标准主要内容的论据                                                                                                                                                       
1、 标准编制原则

1）符合性原则：本标准按照GB/T1.1-2009《标准化工作导则第一部分：标准的结构和编写规则》的要求进行编写，且符合TCS2009《中国标准编写模板》国家标准的电子文本要求；
2）先进性和适用性原则：标准由国内太阳能装置用铜带生产厂家联合制定，反映了国内生产企业的先进生产技术，产品质量接近国际领先水平，便于生产，易于应用；

3）创新性并与国际接轨的原则：此标准为首次制定，用于生产光伏太阳能电池互联条、汇流带用铜带，产品质量接近国际先进水平，能够满足新能源产业的发展需求。
2、标准主要内容
   1）前期调研

根据标准编制要求，我公司针对太阳能装置用铜带产品的检测项目、方法、性能要求等，与多个生产企业进行探讨，并收集了相关资料，同时参考GB/T2059-2008《铜及铜合金带材》、EN13148-2001《热浸镀锡带材》、EN13599-2002《导电用的铜板材、薄板材和带材》等多个国内外标准的技术参数和技术内容，制定了本标准。    
2）编制过程

接到编制任务后，富威科技（吴江）有限公司与其他起草单位立即成立了标准编制小组，首先整理收集各个生产企业的企业标准作为参考，随后编制小组对数据进行汇总，提出适合本标准的最终数据。编制过程具体分工如下：
富威科技（吴江）有限公司：负责标准主起草、修订，负责整理相关企业提供的数据资料，负责对所提供样品进行检测、分析。
洛阳铜加工集团有限公司、菏泽广源铜带股份有限公司、绍兴力博集团、湖北十堰市益民铜材厂：负责标准修改，提供相应数据，并提供各规格样品。

3、 主要标准内容说明
1、 牌号的确定

考虑到该材料是用于制作光伏太阳能电池互联条、汇流带，对导电性能的要求较高，因此选用TU0和TU1牌号。
2、 状态的确定

该材料作为热浸镀锡基带，直接影响电池片焊接时产生碎片的几率，确定状态为特软态（TM），客户有热处理设施可直接供应硬态（Y）或其他状态。
3、 电性能要求

材料用于制作光伏太阳能电池互联条、汇流带，软态或特软态产品的导电率不低于100%IACS。

4、 力学性能的确定

根据材料的实际用途，抗拉强度、维氏硬度、断后伸长率均需严格要求。
5、尺寸及允许偏差的确定

本产品客户需重新分条并热浸镀锡，对尺寸及允许偏差要求极高，本标准编完全依据用户使用要求制定。

6、 表面粗糙度确定

本产品客户需经热浸镀锡，对表面要求较高，粗糙度Ra应控制在0.2-0.4um范围以内。
四、  预期效果
    《太阳能装置用铜带》行业标准为首次制定，标准考虑了我国光伏太阳能产业的发展现状、工艺技术水平及市场需求，遵循标准制定的各项原则，反映了我国太阳能装置用铜带的生产技术，积极促进该产业的发展。该标准的实施在未来几年内将满足太阳能装置用铜带市场发展的需求。
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