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黄杂铜破碎颗粒料化学成分分析取样、制样方法
1范围
      本标准规定了黄杂铜破碎颗粒料化学成分分析的取样、制样程序及方法。
      本标准适用于废黄杂铜经破碎处理后颗粒料的化学成分检测用试样的采取和制备。

2 规范性引用文件

     下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 14260  散装重有色金属浮选精矿取样、制样通则
3 术语和定义

下列术语、定义适用于本标准。GB/T 14260界定的术语、定义也适用于本标准。
3.1黄杂铜破碎颗粒料（英文？）
   废黄杂铜经过破碎后的颗粒状原材料。
3.2 并块（英文？）
   破碎黄杂铜经过重熔后浇铸成可以检测成分的铸型。

3.3 其他同GB/T 14260中的规定。

4一般规定 

4.1 不同检验批黄杂铜破碎颗粒料应取最少份样数见表1
表1  不同检验批黄杂铜破碎颗粒料应取最少份样数

	检验批量（t）
	最少份样数（顶层、中间层、底层）

	＜10
	3、5、7

	≥10～20
	5、7、9

	≥20～30
	7、9、11

	≥30～40
	9、11、13

	≥40
	11、13、15


4.2 一个交货批由多个检验批组成时，按相对应检验批量进行分样数的确定；或一个交货批量过大时应按以上表要求分成若干检验批进行份样数的确定。

4.3交货批应由同一国家的废黄杂铜组成；不同国别的废黄杂铜应分为不同的交货批进行取样检测。
4.4 试样应妥善保存一个月，以备核查。
4.5 取样、制样所用工具、设备和盛样容器必须保持清洁、干燥、耐用。盛样容器必须有较好的密封性，以防试样变质。
4.6 整个取样、制样过程应遵循有关的安全操作规程。

4.7 废黄杂铜必须经过破碎处理，破碎后颗粒料的直径大小为5mm左右。
5 取样

5.1 取样工具

5.1.1 钢锹。
5.1.2 盛样桶或盛样袋。
5.1.3 电子称
5.2取样程序
5.2.1 验明检验批或副批的质量。
5.2.2 确定取样方法、工具及份样量。

5.2.3 根据检验批量大小确定应取的最少份样数和取样间隔。

5.2.4 确定份样的组合方式，按需要组成大样或副样，见图1、图2.





                          


图1：由一个检验批的全部份样组成大样






           



注：图2中大样应按各副批的质量比合成。

图2：由各个副批的全部份样组成副样，全部副样合并组成大样
5.3 份样数
    不同检验批量应取最少份样数应不少于表1的规定。
5.4 份样量
    份样量为2kg。
5.5 取样方法
5.5.1 取样按分层取样法进行，将破碎黄杂铜堆垛呈圆锥形，分成顶层、中间层、底层三层取样，每层取样方法按以下方法进行：
顶层取样：距离锥形顶部以下30cm的平面上取样，均匀布点取样（圆周边部取样时，应距离圆周向里10cm以上取样，刨去边部的不稳定因素）。
中间层取样：在锥形垂直高度的中间高度处的平面上取样，均匀布点取样（圆周边部取样时，应距离圆周向里10cm以上取样，刨去边部的不稳定因素）。

底层取样：取样位置位于锥形底面以上10cm的平面上进行，均匀布点取样（圆周边部取样时，应距离圆周向里10cm以上取样，刨去边部的不稳定因素）。
6 制样

6.1 制样设备及工具
6.1.1 钢锹。

6.1.2 缩分板及十字分样板。

6.1.3 盛样容器或盛样袋。

6.1.4 并块用坩埚炉或小型电炉。

6.2 制样要求
6.2.1 在制样过程中，应防止试样的任何变化和污染。

6.2.2 试样工具必须保持清洁和干净，制样后，工具中不能残留试样。

6.2.3 试样应充分均匀，以减少缩分误差。

6.3 制样程序
6.3.1 样品的组合方式及制样程序示意图见图3













图3：试样的组合方式及制样流程示意图
6.4 缩分方法
圆锥四分法
将试样置于清洁的缩分板上，堆成圆锥形，每铲试样放在前一铲试样的堆尖，使之沿坡均匀散落，形成锥形。注意勿使圆锥的中心错位。铲样时应始终沿着前一锥堆的四周铲样。以同样的方式至少转堆三次，使之充分混匀。
将铲子垂直插入锥堆，从中心部位开始，沿着锥形径向铺开，使之形成一个厚度大至相等的圆饼。圆饼的中心应和原锥堆的中心重合。用十字分样板自上压下分成四等分，随机取出对角的两部分，其余弃之。重复操作数次，缩分至需要量为止。
6.5 并块

    将缩分好的试样放入相应规格的坩埚中，并加入少量的硼砂覆盖整个试样表面，且覆盖厚度不小于1cm，防止挥发和烧损，加热使之充分熔化即可，并搅拌均匀；然后再进行砂模铸造或铁模浇铸形成成分检测所需的各种试样。
6.6 试样分为成分试样、保存样和复验样，成分试样用于检测成分用，保存样用于仲裁用，复验样用于成分复验用。

6.7 试样的保存和标签
试样应装入试样袋中并附以标签，其上注明：
a． 编号；
b， 废黄杂铜国别；
c． 车号或船号；
d． 取样、制样人员；
e． 取样日期；
f． 试样类别。
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