《导电用铜板和条》国家标准
编制说明
（送审稿）
1、 工作简况：

1、1任务来源；

随着我国国民经济的快速发展，基础建设的大量投入，对导电用铜板和条的需求量不断地增加。世界各国为了适应现代工业的发展，均已编制和修改了导电用铜板和条的标准，其产品的规格都有了很大的扩展。而我国的导电用铜板和条的标准仍延用的标准，已不能够完全满足众多导电用铜和条的生产企业、中间供应商和使用企业的要求。2010年全国有色金属标准化技术委员会在广泛征求意见的基础上，下达的本标准的起草任务，并由白银有色西北铜加工有限公司等单位负责修订，完成年限为2011年。
1、2主要工作过程和工作内容：
根据任务落实会会议精神，我公司于2010年2月组建了导电用铜板和条国家标准起草小组，主要由总工程师、技术部等技术人员组成。考虑到白银有色西北铜加工有限公司、洛阳铜加工集团有限公司、佛山市华鸿铜管有限公司等企业为导电用铜板和条的主要生产厂家，于2010年2月根据有色重标委建议，由白银有色西北铜加工有限公司、洛阳铜加工集团有限公司、佛山市华鸿铜管有限公司负责本标准的起草工作，主要进行如下工作：
1） 确定《导电用铜板和条》国家标准起草遵循的基本原则；

2） 申报起草该标准的立项报告；
3） 对生产、使用厂家进行调研、收集资料；

4） 查阅相关标准；

5） 确定产品主要技术内容；

6） 确定建立仲裁分析方法；

7） 根据测试数据确定技术指标取值范围；

8） 编写征求意见稿草案。
2、 标准制定原则和确定标准主要内容的论据

2、1本标准在制定时主要遵循以下原则

（一）充分满足市场要求的原则；

（二）经济合理的原则；

（三）有得于创新发展并与国际接轨的原则。

2、2标准的主要内容

2、2、1关于范围

本标准的导电用铜和条主要用于冶炼、水利工程、电力化工、电镀等行业。

2、2、2关于技术要求

目前现用的标准已不能满足众多的导电用铜板和条生产企业、中间供应商和使用企业的要求，本标准是代替GB/T2529-2005《导电用铜板和条》标准，结合客户的实际需求和参考ASTM187B187M-2003标准的相关规定，对行业的发展起到一定的促进作用。

2、2、3关于产品的化学分析方法及性能尺寸

标准中的产品化学分析方法根据实际的生产需要增加了两种铜及铜合金的分析方法，同时删除了板材状态中的1/8硬，并将板材的最大长度由原来的8000mm增加到12000mm，而且将棱边外形的内容增加了圆滑过渡的要求。
3、 本国家标准与原国家标准的对比：
本标准与原国家标准水平对比表
	
	本标准

GB/T2529-20XX
	原标准
GB/T2529-2005
	标准水平对比

	状态
	热轧（R）、软（M）、1/2硬（Y2）、硬（Y）
	热轧（R）、软（M）、1/2硬（Y2）、1/8硬（Y8）、硬（Y）
	优于

	规格
（长度）
	≤12000㎜
	≤8000㎜
	范围大于原标准

	检测化学方法
	GB/T5121   铜及铜合金化学分析方法

YS/T586    铜及铜合金化学分析方法   电感耦合等离子体原子发射光谱法

YS/T483    铜及铜合金化学分析方法   X射线荧光光谱法（波长色散型）
	GB/T5121   铜及铜合金化学分析方法
	优于

	棱边外形
	只有圆弧的要求
	增加了圆弧过渡的要求
	优于


4、 评语
本标准是根据我国实际生产使用情况，对GB/T2529-2005《导电用铜板和条》的修订，参考采用了ASTM187B187M-2003的相关内容。
本标准在起草过程得到了全国有色金属标准化技术委员会秘书处的指导与帮助，同时对提供帮助与方便的多家单位表示感谢！

标准起草过程也是我们学习的过程，由于条件所限应细致深入的工作未能进行，还存在许多缺憾。请与会专家代表多多赐教，好的经验、方法、建议我们一定采纳学习，以便使本标准更加完善。
                  白银有色西北铜加工有限公司

                           《导电用铜板和条》国家标准起草小组

                        2011年4月18日

