
国家标准《焙烧钼精矿单位产品能源消耗限额》
编 制 说 明
一、工作简况

1、任务来源

为落实科学发展观，促进有色金属工业可持续发展，结合国家《节能法》制定工作要求和中央经济工作关于“节能减排”的会议精神，全国有色金属标准化技术委员会根据我国有色金属行业现实情况，规划了有色金属工业能耗标准体系，并将制定国家标准《焙烧钼精矿单位产品能源消耗限额》列入计划中。2010年初，中国有色金属工业协会下发了中色协综字[2010]015号“关于下达2009年第二批有色金属国家、行业标准制（修）订项目计划的通知”，国家标准《焙烧钼精矿单位产品能源消耗限额》由金堆城钼业股份有限公司负责编制，项目编号：20091873-Q-610，项目完成年限为 2011年底。

2、主要工作过程和内容   

金堆城钼业股份有限公司接到起草任务后，成立了以公司领导挂帅、质量计量监测中心、科技信息部、生产保障部、钼炉料产品部等为主的编制小组，进一步落实了相关部门及人员的任务：质量计量监测中心负责标准起草，公司生产保障部、生产厂负责生产能耗数据收集。在有色标委会稀标委秘书处的指导下，按标准制（修）订的相关要求，确定了《焙烧钼精矿单位产品能源消耗限额》标准制订的工作流程：

⑴、制定的焙烧钼精矿能耗指标力求先进，促进企业内部进行合理用能考核，推动企业节能降耗工作的深入开展。

⑵、收集并分析国内外焙烧钼精矿厂家单位产品能源消耗的相关能源消耗情况；确定焙烧钼精矿单位产品能源消耗标准的主要技术内容；

⑶、建立各流程的单位产品能源消耗计算方法；

⑷、确定各项能源消耗指标。

⑸、对生产、使用厂家进行调研取样、收集资料；

共调研了四家生产厂家和用户。

⑹、编制讨论稿；

为了使新制定的《焙烧钼精矿单位产品能源消耗》标准更科学、准确、合理，根据任务落实会议精神，在各单位提供的能耗数据、意见和收集到的其他各种能耗资料基础上，提出了《焙烧钼精矿单位产品能源消耗》讨论稿。2010年7月23日至27日在山东省烟台市举行的“全国有色金属标准审定及讨论会”上对该国家标准进行了认真的讨论。
⑺、2010年底，全国有色金属标准化委员会组织标委会秘书处和起草单位相关人员成立调研工作组到主要相关焙烧钼精矿生产企业（洛钼集团股份有限公司、江西德兴铜矿新技术研究厂等）进行现场调研。编制小组根据洛钼集团股份有限公司、江西德兴铜矿新技术研究厂等企业提供的能源消耗数据进一步完善了讨论稿，形成了预审稿。
⑻、2011年3月底，参加有色金属标委会组织的“全国有色金属标准审定及讨论会”。国家标准《焙烧钼精矿单位产品能源消耗限额》通过与会专家代表的预审，针对与会专家提出意见，编制小组对标准进行了修改完善，编制了送审稿。
二、标准编制原则和主要内容

1编制原则

⑴、能耗限额三级制

结合国内焙烧钼精矿生产现状及发展趋势将焙烧钼精矿单位产品能耗限额规定为三级：限定值、准入值、目标值。限定值是现有企业项目的能耗控制指标，准入值为新/扩建项目的强制性指标，目标值属于推荐性指标。通过制订本标准，推动焙烧钼精矿生产企业积极响应国家节能号召，开展科学节能管理，共享节能技术，达到行业节能的目的。

⑵、以工序能耗为基准，按生产工艺确定能耗指标

当今世界焙烧钼精矿的生产主要采用焙烧法，即将钼精矿在630℃～700℃下进行氧化焙烧，使硫化钼转化为焙烧钼精矿。焙烧钼精矿生产分为：

焙烧钼精矿（普通）工艺产品能耗计算范围，包括从钼精矿备料开始（含钼精矿预处理）到成品焙烧钼精矿（普通）产出的整个生产过程所消耗的各种能源量，其中包括烟尘、余热回收、烟气治理。其工序实物单耗参照式（3）计算，能源单耗参照式（4）计算。
焙烧钼精矿（块）工艺包括焙烧钼精矿混料、输料、给料、压制、残料回收、干燥、粉尘回收、包装等工序。其工序实物单耗参照式（3）计算，能源单耗参照式（4）计算。

焙烧钼精矿（高溶）工艺包括钼精矿预处理到成品包装等整个生产过程所消耗的各种能源，其中包括烟尘回收、余热回收、烟气治理。其工序实物单耗参照式（3）计算，能源单耗参照式（4）计算。
各焙烧钼精矿生产企业根据自身情况采用其中全部或部分工艺环节形成各自的焙烧钼精矿生产工艺。计算工艺能耗的指标确定和考核须与采用的生产工艺相结合。

2、确定标准主要内容的论据

根据GB/T12723-2008《单位产品能源消耗限额编制通则》和GB/T 2589-2008《综合能耗计算通则》及相关要求，结合焙烧钼精矿生产工艺特点，确定本标准包含7个部分：前言、规范性引用文件、术语定义和符号、能耗限额要求、能耗计算原则、能耗计算方法、节能管理与措施。
⑴、本标准适用于焙烧法生产焙烧钼精矿的企业产品能耗的计算、评定及考核。

⑵、本标准对一次能源、二次能源、耗能工质、工序能源单耗、工序实物单耗、工艺能源单耗、辅助能耗、综合能耗作了规定，明确了实物消耗与标煤的折算原则。

⑶、本标准将焙烧钼精矿生产全流程分为：焙烧钼精矿生产分为生产焙烧钼精矿（普通）工艺产品能耗计算范围，包括从钼精矿备料开始（含钼精矿预处理）到成品焙烧钼精矿（普通）产出的整个生产过程所消耗的各种能源量，其中包括烟尘、余热回收、烟气治理。焙烧钼精矿（块）工艺包括混料、输料、给料、压制、残料回收、干燥、粉尘回收、包装等工序。焙烧钼精矿（高溶）工艺包括钼精矿预处理到成品包装等整个生产过程所消耗的各种能源，其中包括烟尘回收、余热回收、烟气治理。
⑷、合格产品产量的确定

焙烧钼精矿（普通）合格产品产量，应采用同一计划报告期内产出合格焙烧钼精矿（普通）的产量。

焙烧钼精矿（块）合格产品产量，应采用同一计划报告期内产出合格焙烧钼精矿（块）的产量。

焙烧钼精矿（高溶）合格产品产量，应采用同一计划报告期内产出合格焙烧钼精矿（高溶）的产量。

焙烧钼精矿合格产品是指以实物量折算为含钼量48%的标准量。
⑸、余热利用能耗的计算原则
企业回收的余热，属于节约能源循环利用，不属于外购能源，在计算能耗时，应避免和外购能源重复计算。余热利用装置用能计入能耗。回收能源自用部分，计入自用工序；转供其他工序时，在所用工序以正常消耗计入；回收的能源折标煤后应在回收余热的工序、工艺中扣除。

⑹、其他

间接的辅助、附属生产系统的能源消耗量和能源及耗能工质在企业内部贮存、转换与分配供应及外销中的损耗，即间接综合能耗，应根据各产品工艺能耗占企业生产工艺能耗量的比例，分摊给各个产品。

设备年度大修的能源消耗量，应计入产品工艺能耗，按检修后设备的运行周期逐月平均分摊入各检修耗能工序。

⑺、本标准规定了焙烧钼精矿生产的工序实物单耗、工序能源单耗、工艺能源单耗的计算方法、计算范围、计算单位、产品产量的界定。

⑻、本标准根据我国焙烧钼精矿生产技术水平，结合钼工业的发展及国家能源政策，规定焙烧钼精矿生产企业工序实物单耗、工序能源单耗、工艺能源单耗的限定值（现有企业）、准入值（新建企业）、目标值。

⑼、附录A《常用能源品种现行参考折标煤系数》（资料性附录）                                                

考虑所有折标煤能耗指标建立在现行折标煤系数上，故增加此附录。附录A资料的折标煤系数如遇国家统计部门规定发生变化，能耗等级指标则应另行设定。


⑽、附录B《耗能工质能源等价值》（资料性附录）

本资料来源于GB/T2589《综合能耗计算通则》中的附录A。附录B资料的能源等价值如有变动，以国家统计部门最新公布的数据为准。

三、主要试验（或验证）的分析、综述

2010年底，全国有色金属标准化委员会组织标委会秘书处和起草单位相关人员成立调研工作组，先后在洛阳栾川钼业股份集团有限公司、德兴铜矿新技术厂等焙烧钼精矿生产企业现场调研，各单位提供的能源消耗数据见表1：

表1  行业主要生产单位综合能耗
kgce/t
	
	金钼股份
	洛钼集团
	德铜新技术

	
	2009年
	2010年
	2009年
	2010年
	2009年
	2010年

	焙烧钼精矿（普通）
	324.3
	321.0
	282.4
	280.9
	--
	--

	焙烧钼精矿（块）
	226.8
	210.3
	--
	--
	--
	--

	焙烧钼精矿（高溶）
	324.3
	321.0
	--
	--
	341.3
	348.1


四、标准水平分析

结合了国内焙烧钼精矿生产企业的实际情况及国家“节能减排”的要求，将为我国钼工业的可持续发展发挥积极的作用。由于我国的工业生产耗能与发达国家相比还有较大的差距，因此，本标准水平为国内先进，有待于随着生产的发展及科技进步不断提高。

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准符合相关现行法律、法规和强制性国家标准的要求。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

在该标准的讨论过程中，对讨论稿提出的意见，经各相关方认真讨论，达成了一致意见，无重大分歧意见。

七、标准作为强制性或推荐性标准的建议

     建议本标准作为强制性国家标准。

八、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准为强制性国家标准颁布，供相关组织采用。

九、废止现行有关标准的建议

本标准是新制订的，国内以前没有《焙烧钼精矿单位产品能源消耗限额》标准。

十、其他应予说明的事项

    本标准的编制工作由金堆城钼业股份有限公司负责，在有色标委会稀标委秘书处的大力帮助下，按照GB/T 1.1的要求进行编制。

十一、预期效果

随着科学技术的发展，钼的运用领域在不断拓宽，对焙烧钼精矿产品的需求也愈来愈多，但为了适应我国国情，节能减排，合理开发利用钼资源来满足市场的需要。本标准的制订，将推动焙烧钼精矿生产企业积极响应国家节能号召，开展科学节能管理，共享技能技术。它将为生产焙烧钼精矿的厂家提供最基本的能耗技术依据，在本标准的基础之上促使生产方正确使用原材料、设备，合理调整或选择生产工艺，达到行业节能的目的。


