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编制说明
   根据中国有色金属工业协会中色协综字[2010]015号《关于下达2009年第二批有色金属
国家、行业标准制（修）订项目计划的通知》文件的精神，由中国铝业股份有限公司郑州研究院承担标准YS/T 63.10—201X《铝用炭素材料检测方法 第10部分 空气渗透率的测定》的修订工作。
本部分主要起草人： 、 、。
本部分修改采用ISO 15906:2007《铝生产用炭素材料 — 预焙阳极 — 空气渗透率的测定》。本部分对ISO 15906:2007进行了以下编辑性修改：

——删除了15906:2007的前言、引言；

——标准名称按照本系列标准的要求进行了修改。

全国有色金属标准化技术委员会于2010年3月29日～4月1日在上海市召开了2010年度第一次有色金属国家标准和行业标准审定会和讨论会，来自70多个单位的120多名代表参加了会议。会议轻金属分标委会16个单位的22名代表讨论了《铝用炭素材料检测方法（8项分标准）》，对由郑州研究院负责起草修订的7项标准进行了认真的讨论，提出了一些意见和建议，主要修改如下：

1、将等同采用（IDT）改为修改采用（MOD），相应封面和前言部分进行修改。
2、测定范围修改为：0.1×10-9 m2～30×10-9 m2。
3、按照国际标准核对相关数据，“110℃±5℃下烘干12h”、“样品的直径为50.00±0.4mm”。

4、“校正系数”改为“校正因子”，删除原3，10.1部分

5、10.2、10.3修改为：

重复性限 r = 0.06×10-9 m2。再现性限R =0.12×10-9 m2。
全国有色金属标准化技术委员会于2010年7月在烟台市召开了有色金属国家标准和行业标准审定会和讨论会，来自70多个单位的120多名代表参加了会议。会议轻金属分标委会6个单位的10名代表讨论了《铝用炭素材料检测方法（8项分标准）》，对由郑州研究院负责起草修订的7项标准进行了认真的讨论，提出了一些意见和建议，主要修改如下：

1、在前言中增加“本部分主要技术性修改见附录B。”这一部分。
2、测定范围修改为：0.01×10-9 m2～20×10-9 m2。

3、将规范引用文件的第一句话改为更准确的表述。
4、第4部分“用低粘度…测定出来”这一句改为“用适当的液体来充满到平衡标记线，”后面数字85改为80。

5、分别为图1、2、3右上角加上“单位：mm”。

6、5.2端部后加至少，5.3和5.4位置互换，修改其中数值的位数。

7、7.1中改为不透气圆盘（4.4），删去8中式中之间的数字。

8、8中最后一句测定结果为三次重复测量值的平均值，在会上多人提出正反面结果差别较大，很难达到9.1所要求的重复性。随后也进行了相关的测定比较见表1，结果表明，大多数样品是有差别，并且如果其中一个面有明显的缺陷（大的气孔、夹杂或者边部缺角等）会对结果有较大影响，建议增加目测过程，将相对平整无缺陷的面作为工作面。
1重复性

由同一操作者使用相同设备，按相同的测试方法，在短时间内对同一被测对象进行多次独立测试所获得的测试结果见表1。

表1
	样品
	空气渗透率（npm）

	
	1
	2
	3

	预焙阳极1#
	1.18
	1.19*
	1.18

	预焙阳极2#
	2.61
	2.76*
	2.62

	预焙阳极3#
	0.51
	0.50
	0.68*


*号为另外一面，2#，3#表面有较明显的缺陷
2再现性

由不同的操作者使用不同的设备，按相同的测试方法，对同一被测对象进行多次独立测试所获得的测试结果的见表2。

表2

	样品
	空气渗透率（npm）

	
	1
	2
	3*

	预焙阳极1#
	1.19
	1.19
	1.18

	预焙阳极2#
	2.60
	2.62
	2.62

	预焙阳极3#
	0.51
	0.50
	0.50


*为另一设备

按照GB/T1.1—2000《标准化工作导则 第1部分 标准的结构和编写规则》、GB/T20001.4—2001《标准编写规则 第4部分 化学分析方法》的要求，对本部分进行了编写。

本部分已达到国际一般水平。

建议颁布本部分为有色金属行业标准。

建议本部分为推荐性行业标准。
