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前    言

本标准代替GB/T 17432-1998《变形铝及铝化学成分分析取样方法》。

本标准与GB/T 17432-1998相比，主要在以下方面进行了修改和补充：
本标准由中国有色金属工业协会提出。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）提出并归口。
本标准负责起草单位：东北轻合金有限责任公司。

本标准起草单位：东北轻合金有限责任公司。

本标准主要起草人:XXX、XXX 
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——GB/T 17432-1998。
变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

1　 范围

本标准规定了变形铝及铝合金化学成分分析取样方法中涉及的定义、样品的选取、制样规则、试样的制备、试样数量及储存、重新取样等。
本标准适用于变形铝及铝合金铸锭及其加工产品（板、带、箔、管、棒、型、线材、锻件）的化学成分分析用试样的取样方法。

2　 定义
2.1  样品 portion

供制取试样用的从铸锭或加工产品上切取的部分产品。或者是取自铸造或铸轧稳定时的部分熔体。
2.2  试样 sample

即由样品经机械或手工加工而成。在本标准中指用于化学成分分析时材料最终形式。【即由样品经机械或手工加工成的碎屑。在本标准中指用于化学分析时材料最终形式（钻屑、铣屑、剪屑等）】。
3　 样品的选取
3.1　 选样原则

3.1.1  生产企业（厂）在铝及铝合金铸造或铸轧稳定阶段选取代表其化学成分的样品，用以代表最终产品的化学成分。试样应保留至产品生产的最后阶段。（仲裁时在产品上取样）
3.1.2  代表整批或整个订货合同的样品，应随机取样。在保证其代表性的情况下，样品的选取应使材料损耗最小。

3.1.3  仲裁时，供方、需方应一致同意，然后在产品上取样。（3.1.3需方可用拉断后的拉力试样作为选取的试样。）
3.2　 取样方法

3.2.1  若样品来自铸造或铸轧稳定阶段，当熔炼炉内熔体成分均一时，于过滤箱后流槽处，用预热过的铸铁模或钢模浇铸成型，冷却形成铸盘，用于分析。
3.2.2  从铸锭、铸件、加工产品上取样时，应从具有代表性的部位取样；若有偏析现象时，必须在同一熔次的不同铸锭、铸件或加工产品的不同部位取样，保证试样具有足够的数量，取其平均结果，使其具有代表性。但每个部位的化学成分必须满足规定的成分范围，且波动不能太大。
3.2.3  需方可用拉断后的拉力试样作为选取的样品。
3.3　 取样数量

3.3.1  若样品来自铸造或铸轧稳定阶段，当熔炼炉内熔体成分均一时，每一熔次的熔体至少取一个样品。
3.3.2  当样品选自同一牌号、同一批次的产品时，除有特殊规定外，一般都应按下列规定取样。

a）铸锭，一个铸造批次应取一个样品；

b）板材、带材每2000kg产品取一个样品，箔材每500kg产品取一个样品；对于单卷重量大于规定的带卷、箔卷，每卷可取一个样品；

c）管材、棒材、型材、线材，每1000kg产品取一个样品； 
d）锻件小于或等于2.5kg时，每1000kg产品取一个样品；大于2.5kg的锻件每3000kg产品取一个样品；
e）少于规定量的部分产品，应另取一个样品。

4　 制样规则
4.1  用于制备化学成分分析试样来自熔体时，铸模可以自选，但应保证试样均匀，铸盘表面不允许有收缩、气孔、夹渣、裂纹及不平的现象。
4.2  （用于制备化学分析）试样所选取的样品应洁净无氧化皮（膜）、（无包覆层、）无赃物、无油脂、无刻痕等。必要时，样品可用丙酮洗净，再用无水乙醇冲洗并干燥，然后制备试样。样品上的氧化皮、刻痕及脏点可用适当的机械方法或化学方法予以去除。（如果使用化学方法进行清洗时，不得改变样品表面的性质。）
（4.2  从没有偏析的样品上制取试样时，根据样品的形状、规格可通过钻、铣、剪、车等方式取样。从有偏析的半成品铸锭或样品上取样时，如钻则需钻透整个样品，如铣、剪则应在整个截面上加工。）
4.3  制样用的钻床、车床、铣床、刀具或其他工具，在使用前彻底洗净。制样的速度和深度应调节到不使样品过热而导致试样氧化。推荐采用硬质合金工具，当使用钢质工具时，应事先清除吸附的铁。
4.4  加工试样时（制取碎屑试样时），原则上不需要冷却润滑剂；如遇到高纯铝或较粘合金产品取样时，可采用无水乙醇做冷却润滑剂。

4.5  钻屑、铣屑或剪屑应用强磁铁细心处理，将所有在制样时带进的铁屑去掉。尽可能避免此类杂质的混入。同时应细心检查，将制样时偶然带进的任何杂物出去。
5　 试样的制备
5.1　 用于化学分析的试样制备
5.1.1  从铸盘上取样时，须沿直径钻取试样，取点布满直径，去掉氧化皮后钻透整个样品。

5.1.2  铸锭、板材、带材、管材、棒材、型材或锻件等的样品应用铣床在整个截面上加工，或沿径向或对角线上钻取试样，取点应不少于4点且呈等距离分布，钻头直径不小于7mm。样品厚度不大于1.0mm的薄带或薄板可以将两端叠在一起，折叠一次或几次，并将其压紧，然后在剪切边的一侧用铣床加工或在平面上钻取试样，对于更薄的样品，可将数张样品放在一起折叠、压紧、钻取试样。
5.1.3  样品太薄、太细，不便使用钻、铣等方式时，可用剪刀剪取试样。
5.1.4  从代表一批产品的样品上钻（铣、剪）取数份（至少四份）等量试样，将它们合并成一个试样，并充分混匀。

5.2　 用于光谱分析的试样制备

5.2.1  选取能代表整体化学成分的分析面。铸盘应可加工到显示平均结构的指定深度，形成可激发的平面；棒状试样端头应切去5mm～20mm；薄板或厚板试样，加工量大约0.8mm或是加工1/4试样厚度；其他产品，则对原始表面的加工量最少为1.3mm；对于更薄的样品，可将数张样品放在一起折叠、压紧，加工成平整的表面。
5.2.2  试样分析面用车床或铣床加工成光洁的平面，加工面必须平滑，没有磨损、坑点及杂质。理想表面应不抛光，也没有明显的沟槽，但应有非常细小的刀具痕迹，表面过于精细或粗糙都会导致明显不同的分析结果。
6  试样的量（尺寸）和储存

6.1  用于化学分析时，已制备的试样应大于四倍分析需要的量。（且试样重应不少于80g）
6.2  用于光谱分析时，必须可加工成一个足够平整的平面，保证将激发台的激发孔径完全覆盖，以使激发室不漏气；同时试样应有足够的厚度，保证激发后不能被击穿。
6.3  对于长期保存的试样，为防止氧化，或在大气环境变动的条件下组成有变化，或与纸、纸盒，接触中引起污染，应保存在广口玻璃瓶中，（容量约50mL），用金属的带丝扣的密封盖，最好是塑料盖，盖紧。
7  重新取样
7.1  如对样品有异议，任何一方可以提出要求，在供方和需方均在场时按上述有关要求重新取样。

7.2  用于化学分析时，将充分混匀的试样分成三份；用于光谱分析时，同一位置截取光谱试样三份；分别包装和密封。一份给供方；一份给需方；一份封存供仲裁用。或供需双方协商决定。
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