行业标准《铜及铜合金铸造异型棒》（征求意见稿）

编制说明

一、 工作简况：

铜合金铸造异型棒生产流程短，作为近终型铸造技术，成品经原料熔铸、精整即可获得，生产过程高效节能，符合节能减排的发展战略。铸造棒相较于热加工棒，虽在机械性能、耐磨性和耐蚀性上略有不足，但铜本身良好的耐蚀性、润滑性、电镀性、热锻性和抗菌性，使得铸造异型材在中国这个世界制造中心具有合适的应用领域。目前，铸造异型棒已形成了多个方面的产业链，产品广泛运用于汽车、阀门、卫浴、五金等不同行业。而目前国内外尚未有铜合金铸造异型棒方面的标准，因此制订一个该产品的行业标准用以规范市场，显得尤为重要和迫切。
根据宁波金田铜业（集团）股份有限公司的立项申请，全国有色金属标准化技术委员会以中色标委[2011]18号《关于转发2011年有色金属行业标准制（修）订项目计划的通知》下达了标准制订任务，其中附件1《2011年有色金属行业标准项目计划表》序号第89项（项目序号为2010-3583T-YS）《铜及铜合金铸造异型棒》行业标准由宁波金田铜业（集团）股份有限公司起草制订。
标准制订计划任务正式下达后，中铝洛阳铜业有限公司成立了标准起草小组，并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。
二、编制原则、主要技术指标确定依据

本标准为首次制订。
通过查阅相关资料发现，目前国内外均没有专门针对铜合金铸造异型棒的标准。关于铜合金铸造棒的国内外标准有行业标准《铜及铜合金铸棒》（暂未发布）和美标ASTM B505-91《铜合金连续铸件》，但该两项标准适用范围仅限一般用途的铜合金水平连续铸造圆形棒材，不适用异型棒材；而欧盟标准EN 12167-1998《一般用途的型材和矩形棒材》与12168-1998《铜和铜合金高速切削用空心棒材》标准规定了易切削用铜合金型材、矩形棒、空心棒的化学成分、性能要求、尺寸及形位公差等，但其合金成分及性能要求等于目前我们铸造棒实际生产情况不同。
本标准为参考EN 12167-1998《一般用途的型材和矩形棒材》、EN12168-1998《铜和铜合金高速切削用空心棒材》、GB26311-2010《再生铜及铜合金棒》及《铜及铜合金铸棒》，同时结合我公司多年来铜合金铸造异型棒的实际生产情况及基于对未来市场发展趋势研究和分析制订。
三、主要技术指标及其确定依据

1、 牌号的确定
本标准根据目前铜合金铸造异型棒的实际生产情况，确定了ZHPb56-4等五个牌号。其中ZHPb56-4、ZHPb58-2、ZHPb58-3三个牌号为本企业合金牌号，化学成分等同采用《再生铜及铜合金棒》，ZHPb59-1牌号成分等同采用GB/T5231-2001《加工铜及铜合金化学成分及产品形状》,ZHPb59-2牌号成分等同采用正修订的《加工铜及铜合金化学成分及牌号》标准。表1是我们在制订标准过程参照的牌号、化学成份。
表1铜合金化学成份对照表

	名称
	牌号
	元素%

	
	
	Cu
	Pb
	Fe
	Sn
	Fe +Sn
	Ni
	Al
	Zn
	其余杂质  总和

	56-4铅黄铜
	ZHPb56-4
	54.0～58.0
	3.0～4.5
	-
	-
	＜2.4
	-
	-
	余量
	≤1.2

	58-2铅黄铜
	ZHPb58-2
	56.5～59.5
	1.0～3.0
	≤0.8
	-
	＜1.8
	≤0.5
	―
	
	≤1.2

	58-3铅黄铜
	ZHPb58-3
	57.0～59.0
	2.5～3.5
	≤0.5
	≤0.5
	
	
	
	余量
	≤1.0

	59-1铅黄铜
	ZHPb59-1
	57.0～60.0
	0.8～1.9
	
	
	―
	―
	―
	余量
	≤1.0

	59-2铅黄铜
	ZHPb59-2
	57.0～60.0
	1.5～2.5
	≤0.5
	≤0.5
	―
	≤1.0
	
	余量
	≤1.0

	铸造黄铜
	ZCuZn40Pb2①
	58.0～63.0
	0.5～2.5
	
	
	
	
	0.2～0.8
	
	≤1.5

	铸造黄铜
	GBCuZn39Pb
	58.0～63.0
	1.3～2.5
	
	0.9
	
	
	0.3～0.7
	
	≤1.8

	铅黄铜
	C3604
	57.0~61.0
	1.8~3.7
	≤0.5
	―
	＜1.0
	―
	―
	余量
	-

	铅黄铜
	CW617
	57.0~59.0
	1.6~2.5
	≤0.3
	≤0.3
	-
	≤0.3
	≤0.05
	余量
	≤0.2


2、 尺寸允许偏差及形位公差的确定
本标准规定铸造异型棒横截面公称尺寸范围为3~80mm，长度范围为2000~6000mm，尺寸允许偏差按公称尺寸分组距进行了规定，定尺长度偏差+15mm。
本标准尺寸允许偏差及形位公差借鉴GB/T 26311-2010《再生铜及铜合金棒》规定的偏差水平，在结合产品实际检测值，考虑产品应用领域、生产过程的模具使用寿命确定。

3、 力学性能的确定
本标准力学性能根据用户的实际需求确定。    
4、表面质量

铸造异型棒表面无夹杂、裂纹、气孔、严重冷隔和偏析等缺陷。允许有轻微的不使其尺寸超出允许偏差的纵向拉道。

铸造异型棒的端部应锯切平整，端面不应有夹杂、气孔、裂纹和疏松等缺陷。
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