行业标准《铜及铜合金铸棒》（征求意见稿）

编制说明

1、 工作简况：

铸造铜及铜合金是工业上广泛应用的一种铸造合金材料。铜及铜合金铸棒具有良好的机械性能、铸造性能、耐磨性、耐蚀性，而且铸造组织细密，常常用于制造各种机器上承受重负荷及高速运转轴的滑动轴瓦轴套等，因而广泛用于汽车、船舶等各工业部门。但目前我国尚没有关于铜及铜合金铸棒方面的标准，因此制订一个该产品的国家标准用以规范市场，显得尤为重要和迫切。
根据中铝洛阳铜业有限公司的立项申请，中国有色金属协会以中色协综字【2009】165号文件的形式下达了标准编制任务，其中附件2《2009年第一批有色金属行业标准项目计划表》序号75项（计划编号2009-0242T-YS）《铜及铜合金铸棒》行业标准由中铝洛阳铜业有限公司负责起草制定。

标准制订计划任务正式下达后，中铝洛阳铜业有限公司成立了标准起草小组，并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。

二、编制原则、主要技术指标确定依据

本标准为首次制订。
通过查阅国内外的相关标准，国家标准GB/T 1176-1987《铸造铜合金技术条件》，标龄已20余年，该标准是参照采用ISO1338-77《铸造铜合金——成分和力学性能》制定的，目前该标准上部分牌号仍然在用，但因该标准主要针对砂型和金属型铸件产品，对铸棒尺寸偏差及表面质量要求并无明确规定。美标ASTM B505-91《铜及铜合金连续铸件》适用于铸造铜及合金生产的连续铸造棒、条、管和型材，但是其合金成分及性能要求与目前我们实际生产情况有所不同。
本标准为参考GB/T 1176-1987《铸造铜合金技术条件》和美国标准ASTM B505-91b《铜基合金连续铸件》，同时结合我公司目前铜及铜合金铸棒的实际生产情况制定的。
三、主要技术指标及其确定依据

1、 牌号的确定
本标准根据目前铜合金铸棒的实际生产情况，同时参考GB/T 1176-1987及ASTM B505-91b上的合金牌号，确定了ZHMn59-2-2、ZQSn4-4-4等十个铸棒合金牌号。其中ZHMn59-2-2、ZHPb60-1.5-0.5、ZQSn5-5-5、ZQSn10-2、 ZQPb15-8等五个牌号成分等同采用GB/T 1176-87中ZCu38Mn2Pb2、ZCuZn40Pb、ZCuSn5Zn5Pb5、ZCuSn10Zn2、ZCuPb15Sn8的化学成分。ZQBi3-10、ZQBi5-6两个牌号成分等同采用美国标准中C89325、C89320的化学成分。在此基础上增加了常用的ZQSn6.5-0.1、ZQSn4-4-2.5、ZQSn4-4-4、 ZHSi75-3、ZHSi62-0.6、 ZHBi62-2-1等6个合金牌号。同时按照《铜及铜合金牌号命名方法》（征求意见稿）对铸棒的合金牌号进行了规范。

2、 尺寸及允许偏差的确定
    本标准规定铸棒的规格范围为φ6mm～φ120mm，长度范围500～2500mm，直径允许偏差按直径规格分组距进行了规定，定尺长度允许偏差+20mm
3、 力学性能的确定
本标准力学性能根据用户的实际需求确定。
    4、表面质量

铸棒表面无夹杂、裂纹、气孔、严重冷隔和偏析等缺陷。允许有轻微的不使其尺寸超出允许偏差的纵向拉道。

铸棒的端部应锯切平整，端面不应有夹杂、气孔、裂纹和疏松等缺陷。
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