《注射器针座用铅黄铜棒》行业标准编制说明
（送审稿）（请补充内容）
1、工作简况

1．1任务来源

根据国内铅黄铜针座棒生产及使用的状况，现有的标准YS/T 77-1994《铅黄铜针座棒》已不能适应发展的需求，范围较小，指导性不强，可参考性不强。2009年全国有色金属标准化技术委员会在广泛征求意见的基础上，以中色协综字[2009]165号文件下达本标准修订任务，由宁波长振铜业有限公司负责修订，完成年限为2010年。
1.2主要工作过程和工作内容

根据任务落实会会议精神，我公司于2009年1月组建了《铅黄铜针座棒》行业标准编制小组，主要由总工程师、技术研发、品质保证、生产、销售等相关人员组成。

主要进行如下工作：

1） 确立《铅黄铜针座棒》行业标准起草遵循的基本原则；

2） 申报起草该标准的立项报告；
3） 对生产厂家、使用厂家进行调研、收集资料；
4） 查阅相关标准；
5） 确定产品主要技术内容；
6） 确定建立仲裁分析方法；
7） 根据测试数据确定技术指标取值范围。
1.3注射器针座用铅黄铜棒的应用情况（包括材料的特点、应用量等）
2、标准的编制原则、主要技术指标确定依据

2.1本标准在制定时主要遵循三大原则
（一）充分满足市场要求的原则；

（二）经济合理的原则；

（三）有利于创新的原则。

2.2主要技术指标确定依据（送审稿前言中提到对尺寸进行了修改，请在此说明修改情况和原因）
2.2.1标准名称的修改

2.2.2牌号的确定

根据厂家对产品性能、使用情况的要求，同时根据公司生产中的实际情况，我们引用了《易切削铜合金棒》中的牌号标准，在原标准上增加了HPb58-2、HPb58-3、HPb59-1、HPb59-2、HPb59-3、HPb60-2、HPb60-3、HPb62-3牌号，与日本标准JIS H3250牌号相对应。见表1
表1  本标准与原标准牌号对比
	牌号对照
	原标准牌号
	本标准牌号

	
	HPb59-1
	HPb58-2、HPb58-3、HPb59-1、HPb59-2、HPb59-3、HPb60-2、HPb60-3、HPb62-3


2.2.3力学性能的确定（指标降低了，请充分说明原因）
本标准根据我司生产实际中的性能指标，客户的实际使用情况，力学性能范围作了修订。见表2

表2  本标准与原标准力学性能对比

	力学性能
	原标准力学性能
	本标准力学性能

	
	伸长率δ10≥15%
	伸长率δ10≥10%


2.2.4其他性能指标的确定（该指标是增加还是调整，原因？）
如客户要求，供方应进行残余应力的测定。
3、评语

本标准根据我国实际生产情况和参照修改原标准修订的，其整体内容达到国内先进水平。建议作为推荐性行业标准发布实施。

本标准在起草过程得到了全国有色金属标准化技术委员会秘书处的指导与帮助，同时对提供过帮助与方便的多家单位表示感谢！

标准起草过程也是我们学习的过程，由于条件所限应细致深入的工作未能进行，还存有许多缺憾。请与会专家代表多多赐教，好的经验、办法和建议我们一定采纳学习。以便使本标准更加完善。
宁波长振铜业有限公司

2010年9月15日

