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前    言

本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替YS/T 296-1994《凿岩工具用硬质合金制品》，与YS/T 296-1994相比主要技术变化如下：

——修改了型号表示规则，删除了K21型、K30型，原K10、K20型改为K0型、K1型；
——修改了公称尺寸的允许偏差；
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。

本标准起草单位：株洲硬质合金集团有限公司。

本标准主要起草人：邹德良、王祖娟、杨建国、刘明福、蔡海燕、欧阳龙美、赵东。

本标准于1994年5月份首次发布。
凿岩工具用硬质合金制品
1  范围

本标准规定了凿岩工具用硬质合金制品的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输和储存、质量证明书及合同（或订货单）内容等。

本标准适用于凿岩工具用硬质合金制品。
２  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5242     硬质合金制品检验规则与试验方法。
GB/T 5243     硬质合金制品的标志、包装、运输和贮存。

3  要求

3.1  分类

凿岩工具用硬质合金制品按形状分为K0型、K1型两种型号。

3.2  型号表示规则

3.2.1  制品型号主要由用途类别代号K、形状代号、主要尺寸及附加信息码组成。附加信息码在主要尺寸（长度、高度、厚度）相同，其他尺寸如厚度（S）、弧度(R)等不同时使用以示区别，在主要参数后面用大写英文字母（如A、B、D等）表示。
3.2.2  制品型号表示见示例。

示例： 

       K    0   40   B  
                                                        

                                  附加信息码，表示制品厚度、高度不同。
                                  表示主要参数（片状的长度），40表示40毫米。
表示制品形状代号。
表示凿岩工具硬质合金制品用途类别代号。
3.3  示意图、型号、尺寸及适用范围
3.3.1  K0型
3.3.1.1  K0型的示意图见图1，型号、尺寸及适用范围见表1。
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图1 

                                    表1                                  单位为毫米
	型    号
	尺          寸
	参考尺寸
	适用范围

	
	长度L
	高度H
	厚度S
	R
	r
	r1
	e
	e2
	

	K032E
	32
	12
	8
	80
	16
	0.5~1.0
	1.0
	1.0～1.5
	用于镶制一字型硬质合金钎头

	K032D
	32
	13
	8
	80
	16
	
	
	
	

	K032B
	32
	15
	8
	180
	16
	
	
	
	

	K032
	32
	18
	8
	180
	16
	
	
	
	

	K034E
	34
	12
	8
	80
	17
	
	
	
	

	K034D
	34
	13
	8
	80
	17
	
	
	
	

	K034B
	34
	15
	10
	180
	17
	
	
	
	

	K034
	34
	18
	10
	180
	17
	
	
	
	

	K036E
	36
	12.5
	8
	120
	18
	
	
	
	

	K036D
	36
	13.5
	9.2
	80
	18
	
	
	
	

	K036A
	36
	15
	8
	80
	18
	
	
	
	

	K036B
	36
	15
	10
	180
	18
	
	
	
	

	K036
	36
	18
	10
	180
	18
	
	
	
	

	K038H
	38
	12
	10
	180
	19
	
	
	
	

	K038E
	38
	13
	9
	180
	19
	
	
	
	

	K038D
	38
	13.5
	9.2
	120
	19
	
	
	
	

	K038A
	38
	15
	8
	120
	19
	
	
	
	

	K038B
	38
	15
	10
	180
	19
	
	
	
	

	K038
	38
	18
	10
	180
	19
	
	
	
	

	K040H
	40
	12
	10
	180
	20
	
	
	
	

	K040D
	40
	13.5
	9.2
	120
	20
	
	
	
	

	K040F
	40
	14
	9
	120
	20
	
	
	
	

	K040A
	40
	15
	8
	120
	20
	
	
	
	


                                    表1（续）                             单位为毫米

	型    号
	尺          寸
	参考尺寸
	适用范围

	
	长度L
	高度H
	厚度S
	R
	r
	r1
	e
	e2
	

	K040B
	40
	15
	10
	180
	20
	0.5~1.0
	1.0
	1.0～1.5
	用于镶制一字

型硬质合金钎

头

	K040
	40
	18
	10
	180
	20
	
	
	
	

	K042E
	42
	12
	7
	150
	21
	
	
	
	

	K042H
	42
	12
	10
	180
	21
	
	
	
	

	K042D
	42
	13.5
	9.2
	120
	21
	
	
	
	

	K042B
	42
	15
	10
	180
	21
	
	
	
	

	K042
	42
	18
	10
	180
	21
	
	
	
	

	K043H
	43
	12
	10
	180
	21.5
	
	
	
	

	K043D
	43
	13.5
	9.2
	120
	21.5
	
	
	
	

	K043A
	43
	15
	8
	120
	21.5
	
	
	
	

	K043B
	43
	15
	10
	180
	21.5
	
	
	
	

	K044B
	44
	15
	10
	120
	22
	
	
	
	

	K044
	44
	18
	10
	180
	22
	
	
	
	

	K046B
	46
	15
	10
	160
	23
	
	
	
	

	K046
	46
	18
	10
	180
	23
	
	
	
	

	K049B
	49
	15
	10
	160
	24.5
	
	
	
	

	K049
	49
	18
	10
	180
	24.5
	
	
	
	

	注: e2尺寸可根据客户要求为0。


3.3.2  K1型
3.3.2.1   K1型的示意图见图2，型号、尺寸及适用范围见表2。
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                                       表2                                  单位为毫米
	型    号
	尺          寸
	参考尺寸
	适用范围

	
	长度L
	高度H
	厚度S
	r
	r1
	e
	e1
	

	K106
	6
	12
	6
	20
	0.5~1.0
	1.0
	0.5
	用于镶制十字型和X字型硬质合金钎头。

	K107
	7
	12
	6
	20
	
	1.0
	
	

	K108
	8
	12
	6
	20
	
	
	
	

	K109
	9
	12
	8
	20
	
	
	1.0
	

	K110
	10
	12
	8
	20
	
	
	
	

	K111
	11
	12
	8
	20
	
	
	
	

	K112
	12
	12
	8
	20
	
	
	
	

	K113
	13
	12
	8
	20
	
	
	
	

	K114
	14
	12
	8
	20
	
	
	
	

	K115
	15
	12
	8
	20
	
	
	
	

	K115H
	15
	14
	8
	20
	
	
	
	

	K116
	16
	14
	8
	20
	
	
	
	

	K117
	17
	14
	8
	20
	
	
	
	

	K117H
	17
	16
	10
	20
	
	
	
	

	K118
	18
	12
	8
	20
	
	
	
	

	K119
	19
	14
	8
	22
	
	
	
	

	K119H
	19
	16
	10
	22
	
	
	
	

	K120
	20
	16
	10
	23
	
	
	
	

	K121B
	21
	14
	10
	24
	
	
	
	

	K121
	21
	16
	10
	24
	
	
	
	

	K122B
	22
	14
	10
	25
	
	
	
	

	K122
	22
	16
	10
	25
	
	
	
	

	K124B
	24
	14
	10
	27
	
	
	
	

	K124
	24
	16
	10
	27
	
	
	
	

	K126
	26
	16
	10
	29
	
	
	
	

	K128
	28
	16
	10
	31
	
	
	
	

	K130
	30
	12
	8
	32
	
	
	
	

	K131
	31
	16
	10
	34
	
	
	
	

	K133
	33
	12
	8
	36
	
	
	
	

	K134
	34
	12
	10
	37
	
	
	
	

	K135
	35
	13
	10
	35
	
	
	
	

	K136
	36
	16
	10
	39
	
	
	
	

	K140
	40
	24
	13
	51
	
	
	
	


3.4  化学成分

制品的化学成分由供需双方协商确定。
3.5  物理性能、力学性能、组织结构

     制品的物理、力学性能、组织结构由供需双方按GB/T 5242协商确定。

3.6  外观质量
3.6.1  制品表面应进行喷砂处理，不允许起皮、鼓泡、分层、裂纹、未压好等缺陷。制品掉边、掉角深度不大于0.5mm。

3.6.2  制品的断面组织应均匀一致，不得有黑心、分层、裂纹、气孔、未压好、脱碳和脏化等缺陷。
3.7  尺寸及允许偏差
3.7.1  制品支承面的不平度应不大于0.1mm，非支承面的不平度应符合表3规定。
表3                               单位为毫米
	厚度
	长　　　度

	
	＞10～20
	＞20～40
	＞40

	
	不 　平　　度

	≤6
	0.12
	0.25
	0.30

	＞6～10
	0.10
	0.20
	0.25

	＞10～20
	0.08
	0.15
	0.20


3.7.3  L, H尺寸的允许偏差应符合表4规定。S的允许偏差为(0～-0.5)mm。
表4                        　单位为毫米
	公称尺寸
	允许偏差

	＞5～10
	±0.25

	＞10～15
	±0.35

	＞15～18
	±0.45

	＞18～22
	±0.50

	＞22～36
	±0.60

	＞36～42
	±0.70

	＞42～49
	±1.00


3.7.4  制品角度的允许偏差应符合表5的规定。
表5

	角度
	允许偏差

	≤5O
	+1O

0

	＞5O～15O
	±1O

	＞15O
	±2O


4  实验方法

4.1  制品的化学成分分析按供需双方协商确定的方法进行。
4.2  制品的物理、力学性能，组织结构的检验按GB/T 5242协商确定的方法进行。
4.3  制品的外观质量检验按GB/T 5242的规定进行。
4.4  制品的尺寸及尺寸允许偏差检验按GB/T 5242的规定进行。
5  检验规则


5.1  检查和验收

5.1.1  制品应由供方质量检验部门进行检验，保证制品质量符合本标准及合同（或订货单）的规定，并填写质量证明书。

5.1.2  需方应对收到的制品按本标准及合同（或订货单）的规定进行复验。复验结果与本标准及合同（或订货单）的规定不符时，应在收到制品之日起三个月内应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样应由供需双方共同进行。
5.2  组批

制品的组批按GB/T 5242的规定进行。

5.3  检验项目及取样数量

   制品的检验项目及取样数量应符合表6的规定。

表6
	检 验 项 目
	取 样 数 量
	要求的章条号
	实验方法的章条号

	化学成分
	每批1个
	3.4
	4.1

	物理性能、力学性能、组织结构
	按GB/T 5242的规定进行
	3.5
	4.2

	外观质量
	逐件
	3.6
	4.3

	尺寸及允许偏差
	逐件
	3.3、3.7
	4.4


5.4  检验结构的判定

5.4.1  制品的化学成分检验不合格，判该批不合格。
5.4.2  制品的物理力学性能、组织结构检验结果的判定按GB/T 5242的规定进行。
5.4.3  制品的外观质量检验不合格，判该件不合格。
5.4.4  制品的尺寸及允许偏差检验不合格，判该件不合格。
6  标志、包装、运输、贮存和质量证明书
6.1 标志、包装、运输、贮存
制品的标志、包装、运输和贮存，按GB/T 5242的规定进行。
6.2 质量证明书
    每批产品应附有质量证明书，其上注明：

a) 供方名称、地址；

b) 产品名称和牌号；

c) 批号；

d) 检验结论及技术监督部门印记；
e) 出厂日期（或包装日期）。
7  合同（或订货单）内容

合同（或订货单）内应包括下列内容：

a） 制品名称；

b） 制品型号；

c） 制品净重或数量；

d） 本标准编号；

e） 特殊要求。

中华人民共和国工业和信息化部 发布
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凿岩工具用硬质合金制品


Hardmetal(carbide) for rock drilling tools
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