《铝及铝合金层状复合材料牌号表示方法及产品构成》(送审稿)编制说明

1 工作简况（包括任务来源、协作单位、主要工作过程）

1.1 任务来源

中国有色金属工业协会中色协综字[2008]242号文件，下达了编制《铝及铝合金双金属复合材料牌号表示方法及产品构成》国家标准的任务，计划编号为20082087-T-610并确定了东北轻合金有限责任公司为主编单位。

1.2 起草单位情况

东轻公司作为国内首家研制生产双金属复合材料生产单位，设备齐全、技术人员理论实践知识丰富，业务水平过硬，东轻公司生产地双金属复合材料以其本身具有的高技术水平，优质的产品性能销往国内外各地，在生产双金属复合材料生产企业中处于领先地位。

1.3 主要工作过程和工作内容

本标准由中国有色金属工业标准计量质量研究所任主办部门，由东北轻合金有限责任公司任主编单位。

本标准为国内首次起草，参照了美国铝业协会2006年5月修订的技术资料《包覆铝合金制品》及国外相关标准，于2009年5月形成了草案稿。

2 标准的制定原则与标准的主要内容

2.1 编制原则

2.1.1 本标准编制过程中，积极向国际标准靠拢，做到标准的先进性。

2.1.2 根据国内铝及铝合金加工企业具体情况，力求做到标准的合理性与实用性。

2.1.3 完全按照GB/T 1.1和有色加工产品标准和国家标准编写示例的要求进行格式和结构编写。

2.2 标准的主要内容

2.2.1 标准题目

本标准为了将铝合金加工企业所谓的复合材料区别于广义上的以一种材料为基体，另一种材料为增强体组合而成的材料，因此在本标准中复合材料前加上双金属，同时本标准适用于铝加工行业，最后确定本标准题目为《铝及铝合金双金属复合材料牌号表示方法及产品构成》。2010年6月份征求各生产厂家意见，标准题目改为 《铝及铝合金层状复合材料牌号表示方法及产品构成》，原因是国内和日本均已有出现三层或四层包覆，包覆的金属不止两种，因此将“双金属”改为“层状”。
2.2.2 范围

本标准题目定义为层状复合材料，包括板、带、箔、管、棒、型等多种规格的产品，但是鉴于目前国内铝加工企业生产地层状复合材料制品为板带箔材，在标准适用范围中做出了相关说明，即“本标准规定了铝及铝合金层状复合材料板、带、箔材牌号表示方法及产品构成。本标准适用于铝及铝合金层状复合材料板、带、箔材。”

2.2.3 术语

本标准为铝及铝合金层状复合材料牌号表示标准，首先对相关术语包括复合材料、包覆层、基体等做了定义。

2.2.3.1 复合材料

复合材料顾名思义即为由多种材料复合加工而成，因此定义为“由两种或两种以上铝及铝合金经复合加工后的制品。”

2.2.3.2 包覆层

本标准定义包覆层时为了使单面包覆复合材料的包覆层和基体能够区别开突出了包覆层的工艺作用，如钎焊作用，提高强度作用等，但不包括起防腐作用的包铝板，因此定义为“在复合材料中起钎焊或防腐之外其他方面作用的有特殊要求的铝合金材料。”

2.2.3.3 基体
本标准定义基体时突出了基体的结构（如强度、刚度）作用，因此定义为“在复合材料中起结构作用的铝合金材料。”

2.2.4 要求

2.2.4.1 复合材料表示方法

本标准确定复合材料表示方法参照了YS/T69-2005标准，但是按照行业标准中包覆层的表示方法，包覆层超过9种时将无法表示，因此行业标准中复合材料的表示方法不可取，另有国外标准复合材料代号直接表示成1号、2号…。

本标准在制定复合材料表示方法时，考虑复合材料的构成比较复杂，每个生产厂家表示方法都不一样，为便于识别，也为便于统一，采取直接将包覆层与基体的组合方式直接表述的方法。其优点是比较直观，容易统一，缺点是表述所占用的空间太长。
2.2.6 附录

为了便于铝加工企业更好的执行本标准，本标准特制定资料性附录，复合材料新旧牌号对照表。
3 标准水平及预期效果

3.1 标准水平

本标准在我国属首次制定，制定过程中参照了相关国外标准，复合材料代号更加具有代表性，表示方法简洁、实用。

3.2 预期效果

本标准是我国第一部较完整的层状复合材料牌号表示方法及产品构成标准，在起草过程中查阅、参照了国外先进标准并且综合参考了国内铝加工企业相关资料。以期达到规范、统一、完善我国层状复合材料牌号的作用，以利于国内外技术交流。
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