《YS/T xxxx—20xx变形铝合金电机外壳》

行业标准编制说明


（预审稿  2010-5-20）


1、任务来源

中国有色金属工业协会有色标委【2008】52号文件，下达了编制《变形铝合金电机外壳》标准的计划，并确定了上海振兴铝业有限公司为主编单位。任务完成时间为2009~2010年。

2、工作简况

随着社会的发展，小功率电动机作为驱动各种小型机具的动力，其应用已逐渐普及到所有用电的地方，而且这类电机门类之多、生产规模之大、应用之普及、涉及面之广，已为国内外电工技术、经济界所注目。据一些工业发达国家统计，这类电动机的总用电量占了该国全部电动机用电量的80～90%。面对如此巨大的电机市场，众多电机制造厂商无不为电机的更新换代和推陈出新用尽了心机，而电机外壳作为电机质量最直观的表现形态，在电机的更新换代中自然成为最重要的标志之一。

过去电机外壳的制造普遍采用模铸金属（压铸铝、铸铁）和金属板，少量的也采用热挤压铝合金，但前者和后者无一例外地需要在装配定子前进行内孔车削、表面涂漆等一系列后道加工，造成了材料和工时的浪费，也不利于组织大批量生产。因此电机行业，尤其是小功率微电机行业急需开发一种轻型美观、高强耐用，特别是价格低廉且内孔免切削的铝合金电机外壳。为此，上海振兴铝业有限公司对铝合金电机外壳市场进行了市场调研、论证后，在98年对该类产品进行了预研和试制，并于99年列入上海市新科技产品计划项目，2000年获得国家重点新产品证书，2001年获得上海市科技成果三等奖，2004年在生产工艺方面取得国家发明专利证书。

本产品具有非常高的精度、强度，而且由于特殊的外形设计而大幅度增加了其散热面积，因而又有非常好的散热效果、非常美的外观。它的内孔免车削便可安装，而且由于体重很轻，又大幅度节省了原材料，因而它在小功率电机方面完全具有替代传统的压铸铝和其它形式电机外壳的优势，是小功率电机更新换代的必不可少的新型材料。产品研制成功后，公司于1999年4月首次发布了企业标准《Q/IBLS 2-1999 内孔免切削变形铝合金电机外壳》，并2003年3月进行了第1次修改，2008年06月又进行了第2次修改。

根据任务落实会议精神，我公司组建了《变形铝合金电机外壳》标准起草小组，主要有技术质量部、型材车间和深加工车间的技术人员组成。2009年3月组织人员参加完有色标委会镇江培训会之后，对《Q/IBLS 2-2008 内孔免切削变形铝合金电机外壳》进行了标准化修改，2009年5月形成本标准的讨论稿《YS/T xxxx—20xx变形铝合金电机外壳》。2009年8月绍兴会议上对该讨论稿进行了初步讨论。本次提供预审的标准就是在《YS/T xxxx—20xx变形铝合金电机外壳》的基础上修改的。

3、标准制定的原则

随着生产变形铝合金电机外壳的企业越来越多，市场上产品质量也出现的良莠不齐的现象，除了产品外形之外，在尺寸公差和材质性能等方面水平差异比较突出，尤其是在关键的壁厚方面，出现了越做越薄的现象，严重影响的产品的安全使用性能，所以本次制定行业标准的原则主要是从质量和安全的角度出发，向用户推荐质量合格和安全可靠的产品规范。

4、标准的内容说明

4.1适用范围

本标准适用于卧式机座号50－112、凸缘号55-215范围电动机所使用的变形铝合金电机外壳，尤其是对内孔有免切削要求的单个电机外壳定尺长度的产品。

4.2规范性引用文件

因为本产品实际上是铝合金型材在电动机行业的最典型应用，因此本标准最主要的引用文件为《GB/T 4772.1 旋转电机尺寸和输出功率等级 第1部分：机座号56～400和凸缘号55～1080》和《GB/T 6892 一般工业用铝及铝合金挤压型材》。

4.3要求

4.3.1产品分类

本产品按用途主要分为普通电机壳和防爆电机壳两种，另外按照电机行业的专业分类，大致还分为：分马力电机、小功率电机、微特电机等，但由于这些分类对机壳制造单位来说没有实际意义，因此本标准没有采纳。

4.3.2化学成分

本标准中规定的合金有： 6063、6063A等，其化学成分按GB/T 3190《变形铝及铝合金化学成分》国家标准。基于防爆电机的一般性要求，本标准专门推出了镁含量不大于0.5%的低镁6063合金牌号。

4. 3.3力学性能

本标准中规定的状态为T5状态，特殊情况也可按T6状态交货。标准中各个合金牌号的力学性能指标是参照《GB/T 6892 一般工业用铝及铝合金挤压型材》确定。其中低镁6063合金牌号则专门给出了数据要求。

4. 3.4外观质量

由于本产品的生产中增加了内孔整形的工艺，因此对机壳的表面提出了需要清洁的要求。在表面划伤及纵向挤压痕方面，则采用了热挤压型材的描述。对表面进行阳极氧化处理的，则要求应符合GB/T 8013.1的规定。

4.3.5尺寸及允许偏差

基于本公司多年来的生产实践经验，为了满足用户对产品的使用要求，本标准的内孔直径、圆度和底脚中心高等尺寸偏差较所有的热挤压型材标准要严，其尺寸偏差基本达到IT8级公差的要求。同时出于保证产品强度、安全和装配的要求，本标准对璧厚及偏差也提出了比较高的推荐性要求。

4.4试验方法

采用本标准的产品的化学成分仲裁，力学性能检验，取样方法都应采用新推行的国家标准。同时为了便于生产过程中的质量控制，本标准对内孔直径、圆度和底脚中心高等尺寸的检测方法则在规范性附录中进行了具体的规定。

4.5检验规则

本标准对检验和验收、组批、检验项目、取样和结果的判定均进行了详细的规定。

4.6标志、包装、运输、贮存
基于纸板箱的承重能力，本标准规定了每箱重量不超过60kg，其他则均采用了GB/T 3199标准的一般性规定。

4.7规范性附录A

鉴于内孔有免切削要求的变形铝合金电机外壳，尤其是对单个电机外壳长度的定尺产品，其主要尺寸和公差均不同于一般的铝型材产品，因此本附录规定了内孔有免切削要求的变形铝合金电机外壳产品的机壳内径、不圆度、中心高、底脚平面度和端面切斜度的检测方法。

5、标准水平分析

根据1999年的新产品查新报告显示，本产品当时属于国内和国际首创，并达到国际先进水平；在制定的产品标准水平方面，本公司的内孔免切削变形铝合金电机外壳产品标准在国内外也属于首次发布，各项指标处于同行业领先水平。

本标准是我国第一部变形铝合金电机外壳行业标准。它将为生产、使用、贸易三方提供最基本的技术依据，在本标准的基础之上促使生产方正确采用原材料，合理调整生产工艺，完善检测手段，按照电动机机座号（凸缘号）生产符合强度要求的产品，为用户提供更满意的服务，让使用方合理、高效率低消耗地使用本产品。它将会带来技术进步、品种增多、性能提高的竞争局面。
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