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YS /T 44－XXXX《高纯锡》（讨论稿）

编  制  说  明
1  工作简况：

1.1  任务来源

     行业标准YS/T 44－XXXX《高纯锡》的制订项目由中国有色金属工业协会提出，于中色协综字〔2009〕第165号文件列入2009～2010年度标准项目计划表，项目编号：0197。该标准由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，株洲冶炼集团股份有限公司负责起草，计划于2010年底完成。

1.2  高纯锡的性质、用途和提取
锡相对较软，具有良好的展性，但延性很差。
锡是一种银白色金属，熔点231.9℃，密度为7.3g/cm3。锡有三种同素异形体，即灰锡（α-锡）、白锡（β-锡）和脆锡（γ-锡）。常见的是呈银白色的金属——白锡，在13.2～161℃温度间稳定。低于13.2℃，白锡开始转变为粉状的灰锡，其转变速度随温度的下降而加快。当冷至-30℃时，达到最大的转变速度。当温度高于161℃时，白锡转为脆锡，直至达到熔点（231.9℃）全部呈液态。灰锡的密度为5.85g/cm3，白锡密度为7.2g/cm3，液体锡箔的密度为6.98 g/cm。
锡与电锡的导电性能仅次于银而优于其它所有的金属，因而被用作测试材料导电性能的基准。锡不仅具有优异的导电性，机械性能好、耐腐蚀、工作可靠、使用寿命长，是最广泛应用的导电材料。用于电力、电子和电器工业以及其它用途的锡。高纯锡的吸热能力强，机械性能稳定。
锡容易与锌、铅、镍、铝和钛组合成合金。锡及其合金被广泛地应用于电器、机械、车辆、船舶工业民用器具等方面，是现代工业、农业、国防和科学技术不可缺少的有色金属。是优良的导电体和导热体，电导率为银的94%，热导率为银的73.2%。锡在干燥空气中不氧化，在含有二氧化碳的湿空气中表面形成一层保护膜；与碱溶液反应很慢，但易与氨形成配合物。锡的标准电极电势为+0.337V，锡不能置换酸溶液中的氢，但溶于有氧化作用的酸中。
    锡富展性，塑性好，可以轧制成0.04mm以下的锡箔。纯锡与弱有机酸作用缓慢，耐蚀性好，即使被腐蚀，所生成的化合物一般无毒，故大量作热镀锡生产马口铁，用于防腐蚀或食品工业中。锡基轴承合金（巴比特）是优良的耐磨材料，它有低的摩擦系数和良好的韧性、导热性和耐蚀性。锡还能配制成易熔合金、焊锡、印刷合金、锡青铜和含锡黄铜等。含锡钛基合金用于航空、造船、原子能、化工和医疗器械等工业部门。锡铌金属间化合物可作超导体。锡的重要化合物二氧化锡、四氯化锡及锡的有机化合物，分别用作陶瓷釉原料、印染丝织品煤染剂，也可用作杀虫剂、防污剂、木材防腐剂和火焰遏制剂等。
金属锡还可以做成锡管和锡箔，用在食品工业上，可以保证清洁无毒。随着科学技术的日新跃益，锡的应用范围在拓宽，锡在医学、生物、超导及环境方面开始发挥作用。 
1.3  主要工作过程

1.3.1  2010年1月成立《高纯锡》行业标准起草小组，确定起草人名单并明确起草任务。

1.3.2  起草《关于征求行业标准〈高纯锡〉修订意见和收集有关资料的函》，共发函7封，对高纯锡生产企业、用户进行函调。
1.3.3  2010年4月对函调和走访所调查收集的碲生产企业和用户关于修订YS/T 44－1992《高纯锡》的反馈意见，进行汇总处理，编制反馈意见处理表。见附件一：行业标准《高纯锡》修订反馈意见处理表。
1.3.4  2010年5月对函调和走访所调查收集的碲生产企业和用户的牌号进行统计汇总，作为确定产品牌号的依据。
2  标准的编制原则和依据

2.1  随着我国社会主义市场经济的建立与完善和对外开放的深入，高纯锡产品已逐步走向国际市场，修订标准需满足国内外两个市场的用户需求。

2.2  修订标准应有利于产品出口，同时也可以起到规范和引导消费市场的作用。

2.3  修订标准应根据我国国情，积极采用国外先进标准，以保护我国矿产资源和生态环境，确保我国碲产品达到国际先进水平。

2.4  修订标准应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位的意见，以及用户的需求，为用户提供满意的产品。

2.5  修订后的标准应科学合理、切实可行、具有可操作性。

3  标准主要内容的确定

3.1  产品分类的确定

原标准将产品分为两类，即Sn-05、Sn-06。修订时根据国内外生产企业和用户的实际情况，产品的分类分为三类，即Sn-05、Sn-06、Sn-07，增加Sn-06中杂质元素Sb、Bi、As、Pb、In的检测，杂质元素的控制比原标准更严。

3.2  关于化学成分的确定

高纯锡的化学成分是根据用量较大的用户的要求设计的，对Sn-05的部分杂质成分进行了调整， Sb由0.5×10-4％调至0.3×10-4％，将As含量由1.0×10-4％调至0.5×10-4％。Sn-06的杂质元素Sb、Bi、As、Pb限值为0.05×10-4％，In的限值为0.02×10-4％。
3.3  物理规格的确定

原标准规定高纯锡的物理规格为锭状、或粒状，此次调研过程中，有生产厂家生产棒状的高纯锡，本标准增加了物理规格为棒状的高纯锡。
3.4  试验方法的确定

原标准只规定了高纯锡Sn-05的仲裁分析方法，本标准修订时，分析方法同步修订，采用ICP-MS测定Sn-06、Sn-07的杂质元素含量，规定高纯锡的仲裁方法按YS/T 36的规定进行。
3.5  检验项目的确定

本标准确定每批高纯锡应进行化学成分、表面质量的检验。

3.6  组批的确定

    每批由同一生产方法、同一牌号和同一规格的产品组成。
3.7  包装箱材质的确定

原标准规定用木箱进行包装，通过调查多家生产企业和用户，对包装箱的材质不限定于木箱，只要能保证产品不受包装箱的影响就能满足要求，所以本标准只规定包装箱进行包装，对材质不作要求。
3.8  编辑说明

    本标准的编辑格式采用TCS 2009标准编写模板和有色金属产品行业标准编写示例。在原标准的基础上，增加了“订货单（或合同）内容”一章。

4  采用国外先进标准情况

本标准与原标准相比，产品等级要求更高，要求控制的杂质元素更多，杂质含量更低。

本标准规定的各牌号具有先进性和国际通用性。
本标准达到国际先进水平。
5  下一步工作安排

根据讨论会议专家组的意见和建议，修改标准讨论稿，形成YS/T 44－XXXX《高纯锡》（送审稿），上报全国有色金属标准化技术委员会。

      行业标准《高纯锡》起草小组

                                           二○一〇年五月
附件一：
行业标准《高纯锡》修订反馈意见处理表
	序号
	提出单位
	意见和建议
	采纳情况
	备注

	1
	株洲冶炼集团股份有限公司
	包装箱应不规定材质，只需包装不影响产品即可。
仲裁取样建议用石英棒代替玻璃棒。
	采纳
	

	2
	四川阿波罗太阳能科技有限责任公司
	
	
	

	3
	峨嵋半导体研究所
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	

	7
	
	
	
	

	8
	
	
	
	

	9
	
	
	
	

	10
	
	
	
	

	11
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	峨嵋半导体研究所高纯事业部E-mail：dy739@163.com　Tel：-0833-5485134


行业标准《高纯锡》修订反馈意见汇总处理表
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	表1
	建议增加Sn-06的杂质检测
	株洲冶炼集团公司
	采纳
	

	2
	6.1
	对包装箱材质不应规定
	株洲冶炼集团公司
	采纳
	

	3
	5.4
	建议用石英棒代替玻璃棒
	株洲冶炼集团公司
	采纳
	

	4
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