附件六：

标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称： 焊割用无缝铜管                               承办人：蒋再良
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标准项目负责起草单位：江苏金圣铜业科技有限公司       　　　 电  话：13906153708 

2009年 9 月  3 日填写

	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	4.1表1

牌号：T2
	建议添加TP2、CrZrCu两种牌号

	任丘市中亚自动焊接设备有限公司

常州市恒志焊割制备厂

任丘市兴华焊接器材厂

任丘市天利特种电器焊缆有限公司

任丘市红光焊接设备厂

任丘市电子焊接设备厂

常州市潞城焊割电器设备有限公司

无锡市华巨焊割设备有限公司

宜兴灵峰焊接机械有限公司
	接受
	

	2
	3.1
	中心孔较小且不偏芯的铜管。建议将“芯”改为“心”
	常州宾新北区采尔焊割工具厂
	接受
	

	3
	3.1
	将“中心孔较小且不偏芯的铜管”改为“中心孔较小、圆滑且不偏芯的铜管”
	成都朝华焊接设备有限公司
	不接受
	

	4
	4.1 表1
	将“正六边L=8mm 

     1.0≤d1≤1.6”

改为“正六边L=8mm 

     1.0≤d1≤1.9”
	成都朝华焊接设备有限公司
	不接受
	

	5
	5.2.1表2
	椭圆管外径D1、D2允许偏差0～-0.1mm改为0～-0.05mm
	常州宾新北区采尔焊割工具厂
	不接受
	

	6
	
	标准中未提到同心度的公差，建议补充此项。
	任丘市电子焊接设备厂

任丘市金华焊接设备有限公司

任丘市天利特种电器焊缆有限公司

任丘市红日焊割设备有限公司

武汉金华焊割设备有限公司

宜兴灵峰焊接机械有限公司

常州市运成焊接工具厂

常州市志恒焊割设备厂

常州市时代焊割设备有限公司

常州市森王焊接设备厂
	接受
	

	7
	5.2.1表2

5.2.2表3
	建议圆管外径D的尺寸覆盖面范围扩大，可在2.4～12mm之间
	任丘市兴华焊接器材厂

青岛国胜焊割设备有限公司

昆山日皓焊切器材有限公司任丘市金华焊接设备有限公司

任丘市中亚自动焊接设备有限公司

武汉金华焊割设备有限公司

宜兴灵峰焊接机械有限公司


	接受
	

	8
	
	建议圆管内径d的尺寸覆盖面范围扩大，可在0.7～2.0mm之间
	青岛国胜焊割设备有限公司

常州武进靓宇焊割有限公司

任丘市中亚自动焊接设备有限公司

武汉金华焊割设备有限公司

宜兴市灵峰焊接机械有限公司

任丘市金华焊接设备有限公司

常州市运成焊接工具厂


	接受
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：26   个；

    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数： 26  个；

（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：21  个；

    （4）没有回函的单位数：0   个。

