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铱管行业标准编制说明

1、 工作简况，包括：

1 任务来源与协作单位

根据中色协综字[2009]165号《关于下达2009年第一批有色金属国家标准、行业标准制（修）订项目计划的通知》的要求，由西北有色金属研究院、西部金属材料股份有限公司承担行业标准《铱管》的编制工作，项目计划号：2009-0267T-YS，计划完成时间2010年。

2 主要工作过程、标准主要起草人及其所做的工作

根据任务落实会议精神，西北有色金属研究院、西部金属材料股份有限公司负责起草本标准。西北有色金属研究院接到任务后，立即成立了标准起草小组，由技术质量部牵头，组织生产部门、销售部门技术人员共同组成标准编制组，对近年铱管生产、检验数据进行了汇总、分析、讨论，确定了标准技术要求的原则。主要进行了如下工作：

1) 确立《铱管》行标起草应遵循的基本原则。

2) 申报研究院内部课题计划。

3) 查阅相关资料、汇总近年来生产情况、检验资料，用户对产品的反馈意见。

4) 确定产品主要技术内容。

5) 确定产品检验方法。

6) 对样品进行分析检测，修正技术内容。

7) 编制标准讨论稿，征求相关单位意见。

2、 标准编制原则和确定标准主要内容的依据

1 标准编制的原则

本标准按照GB/T1.1《标准化工作导则》和《有色金属加工产品国家标准和行业标准编写示例》的要求制定，并符合国家标准编写模板的要求。

本标准在编制过程中，始终遵循满足市场需求、技术内容合理、检测方法可行的原则。

铱是铂族中密度高、耐蚀性最好的金属，具有高熔点和化学稳定性，高温耐蚀能力极高，因此被广泛应用于化学分析中的器皿、耐火纤维中的流口中。铱由于变形抗力大、硬化率高、加工困难，管材无法采用常规的轧制和拉拔制取，大多采用板材焊接而成。本标准的铱管采用粉末冶金法生产。因此铱管的技术要求遵循粉末冶金产品的要求。

2 标准主要内容的依据

2.1 化学成分

铱管采用粉末冶金法制备，真空烧结，在加工过程中不会加入其他元素，成品管材化学成分与粉末成分基本保持一致，因此铱管化学成分采用粉末成分报出，不在进行成分检测。

2.2 尺寸及公差

铱管的尺寸及公差，均根据多年来用户要求及我院加工实际确定，铱管主要应用于耐火纤维生产中，对管材壁的冲刷剧烈，因此对管材壁厚要求较高。本标准壁厚公差为±0.05。

2.3 外观质量

铱管的外观质量遵循一般管材的标准，没有特殊要求。

2.4 密度

铱管密度是产品性能的重要指标，密度越高，产品耐腐蚀、耐冲刷性能越好，本标准管材的最小密度定为21.80 g/cm3，相对密度最小为96.9%。

3、 主要试验（或验证）的分析、综述报告

产品经过2批次验证，具体数据如下：

	批号
	规格
	壁厚公差范围
	密度

g/cm3
	外观质量

	Ir管2009-1
	φ6.0×0.5
	+0.037、+0.048、+0.045、+0.036

+0.033、+0.041
	21.87
	无毛刺、裂纹、折叠、起皮、针孔

	Ir管2009-2
	φ7.0×0.5
	+0.026、+0.044、-0.017、-0.022

+0.026、-0.013
	22.02
	无毛刺、裂纹、折叠、起皮、针孔


4、 标准水平，包括：（采用国际标准和国外先进标准的程度（IDT、MOD或NEQ）、国际、国外同类标准水平的对比分析、与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况）

铱由于变形抗力大，难以加工成管材，目前铱管大多采用板材卷焊而成，没有查到国外、国内无缝铱管相关标准。无缝铱管是我院自主研发的产品，曾获有色协会科技成果三等奖，无缝铱管应用于耐火纤维行业中，耐高温腐蚀寿命比进口焊接铱管提高3倍以上。

5、 与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准所规定的内容，完全满足国家法规要求。

6、 重大分歧意见的处理经过和依据

无

7、 标准作为强制性或推荐性标准的建议

建议该标准为推荐性行业标准。

8、 贯彻标准的要求和措施建议，包括：

由于本标准首次制定，

9、 废止现行有关标准的建议

无

10、 其他应予说明的事项

无

11、 预期效果

    通过本标准的制定，为用户提供选择铱管的依据，同时督促生产方规范生产，提高产品质量，提升产品的技术水平。

