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钽及钽合金加工产品牌号和化学成分
Designation and composition of Tantalum and tantalum alloy
（征求意见稿）
XXXX－XX－XX 发布                          XXXX－XX－XX实施                                                                   

   

前    言

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本标准起草单位：西部金属材料股份有限公司、西北有色金属研究院。
本标准主要起草人：宜楠、张录强、武宇、韩吉庆、权振兴、赵鸿磊、唐进。
钽及钽合金加工产品牌号和化学成分
1 范围

本标准规定了钽及钽合金加工产品的牌号、化学成分等。

本标准适用于各种钽及钽合金加工产品（包括铸锭、烧结坯料和半成品）。
2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 15076（所有部分）  钽铌化学分析方法
3 牌号和化学成分

钽及钽合金加工产品牌号、化学成分应符合表1规定。
表1                                   %

	牌号
	Ta1
	Ta2
	FTa1
	FTa2
	TaNb3
	TaNb20
	TaNb40
	TaW2.5
	TaW10

	主元素

质量分数
	Ta
	余量
	余量
	余量
	余量
	余量
	余量
	余量
	余量
	余量

	
	Nb
	―
	―
	―
	―
	1.5～3.5
	17～23
	35.0～42.0
	―
	―

	
	W
	―
	―
	―
	―
	―
	―
	―
	2.0～3.5
	9.0～11.0

	杂质

元素

质量分数不大于
	C
	0.010
	0.020
	0.010
	0.050
	0.020
	0.020
	0.010
	0.010
	0.010

	
	N
	0.005
	0.025
	0.010
	0.030
	0.025
	0.025
	0.010
	0.010
	0.010

	
	H
	0.0015
	0.0050
	0.0020
	0.0050
	0.0050
	0.0050
	0.0015
	0.0015
	0.0015

	
	O
	0.015
	0.030
	0.030
	0.035
	0.030
	0.030
	0.020
	0.015
	0.01

	
	Nb
	0.050
	0.100
	0.050
	0.100
	―
	―
	―
	0.500
	0.100

	
	Fe
	0.005
	0.030
	0.010
	0.030
	0.030
	0.030
	0.010
	0.010
	0.010

	
	Ti
	0.002
	0.005
	0.005
	0.010
	0.005
	0.005
	0.010
	0.010
	0.010

	
	W
	0.010
	0.040
	0.010
	0.040
	0.040
	0.040
	0.050
	―
	―

	
	Mo
	0.010
	0.030
	0.010
	0.020
	0.030
	0.020
	0.020
	0.020
	0.020

	
	Si
	0.005
	0.020
	0.005
	0.030
	0.030
	0.030
	0.005
	0.005
	0.005

	
	Ni
	0.002
	0.005
	0.010
	0.010
	0.005
	0.005
	0.010
	0.010
	0.010

	注1：Ta1、Ta2、TaNb3、TaNb20、TaNb40、TaW2.5、TaW10为真空电子束熔炼或电弧熔炼的工业级钽及钽合金材。
注2：FTa1、FTa2为粉末冶金方法制得的工业级钽材。
注3：以上所有牌号的锆、铪等杂质元素在需方要求时测定。


4 要求
4.1 取样总则

4.1.1 用于取样的产品，应去除产品表面的氧化层、脏物、油污等，在取样、制样过程中应避免因氧化、腐蚀及污染等原因而影响试样的成分。

4.1.2 取样工具应预先清洗干净。

4.1.3 切取时，应防止试样氧化。

4.1.4 所取试样应进行清洗去除污染。

4.2 取样部位

除产品标准另有规定外，供方可在铸锭或烧结坯料上取样进行化学成分分析。
4.3 化学成分分析方法

钽及钽合金加工产品的化学成分分析按GB/T 15076进行。GB/T 15076中未包括的元素，其分析方法由供需双方协商确定。

4.4 化学成分分析报告中的分析数值，其有效位数应与化学成分表中相应界限数值的有效位数一致。
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