《凿岩工具用硬质合金制品》行业标准

编制说明

一、工作简况

1、任务来源

株洲硬质合金集团有限公司于2009 年向中国有色金属工业标准计量质量研究所上报了行业标准《<凿岩工具>制（修）订推荐性行业标准项目任务书》。全国有色金属标准化技术委员会根据有色标委（2010）第10号文，确定了行业标准《凿岩工具》YS/T 296-1994由株洲硬质合金集团有限公司负责修订，项目要求2010年度完成。
2、主要工作过程

2.1  YS/T 296-1994《凿岩工具用硬质合金制品》发布至今近二十年，硬质合金凿岩工具主要用于钻凿各种级别硬度的岩层，随着我国岩石采掘技术的迅速发展，用户对硬质合金凿岩工具的使用技术越来越成熟，原标准已不能完全适应市场的要求，因此需要进行修订。

2.2  株洲硬质合金集团有限公司根据生产实际及当前市场情况组织公司生产、质控、营销等部门骨干、技术人员对此标准进行了重新审查，收集整理了近年以来的产品规格及技术要求，对当前生产加工水平及质量水平进行了充分论证，作为本标准修订的依据。

二、国家标准编制原则和确定国家标准主要内容的论据

1、编制原则

1）原则性：标准的格式严格按照GB/T 1.1-2000《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》以及《有色金属冶炼产品国家标准、行业标准编写示例》的规定进行。

2）适应性：修订后的标准充分反映了当前国内各生产企业的技术水平，便于生产，宜于应用。

3）先进性：参照国外先进标准，有利于与国际先进水平接轨，对国内生产企业及相关行业的技术进步将产生积极的推动作用。

2、修订内容

根据目前生产水平状况及市场需求、用户使用的需要对原标准进行了标准名称、型号、要求等方面内容的修订。

3、修订稿与原标准的主要差别见表1：

表1

	序号
	内容
	原标准
	修订稿

	1
	标准内容
	型号分为K10、K20、K21、K30型
	型号分为K0、K1型，删除了原来意义的K21、K30型

	2
	要求
	所有参数统称为公称尺寸
	公称尺寸细分为尺寸和参考尺寸

	3
	要求
	长度（L）,高度（H）尺寸的允许偏差
公称尺寸

允许偏差

普通级

较高级

＞5～11.0

±0.35
±0.25
＞11.0～18
±0.50
±0.35
＞18～26
±0.60
±0.40
＞26～34
±0.80
±0.45
＞34～45

±1.00

±0.50

＞45～55

±1.10

±0.60


	长度（L）,高度（H）尺寸的允许偏差
公称尺寸

允许偏差

＞5～≤10

±0.25
＞10～≤15

±0.35
＞15～≤18

±0.45

＞18～≤22

±0.50
＞22～≤36

±0.60
＞36～≤42

±0.70

＞42～≤55

±1.00



	4
	要求
	无两端倒角的尺寸要求
	增加了钎片110°两端倒角尺寸 (1.0～1.5)mm。

	5
	试验方法
	无
	规定了相应的试验方法。

	6
	检验规则
	符合GB/T 5242的规定
	规定了相应的检验规则。


三、主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果

本标准修订依据来源于生产实际情况及市场需求情况。

四、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际同类标准水平的对比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况

凿岩工具用硬质合金目前没有检索到相应的国际标准，本标准主要依据我国矿山行业用户的使用要求确定。

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

暂无。

七、国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议

建议继续作为推荐性国家标准。

八、贯彻国家标准的要求和措施建议

暂无。

九、废止现行有关标准的建议

本标准替代YS/T 296-1994《凿岩工具用硬质合金制品》。
十、其他应予说明的事项

无。

株洲硬质合金集团有限公司

2010年4月6日
