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再生硅料分类和技术条件

1 范围

本标准规定了再生硅料的技术条件及分类、测试方法、检验规则以及包装、标志、运输、贮存、订货单等。

本标准适用于从生产、加工、使用过程中产生的可回收利用的硅料，来源包括:除过碳的碳极多晶硅（碳头料）、晶体硅头尾料、边皮料、埚底料、晶体硅样块、原生型废硅片等,用于生产太阳能级硅晶体。
2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

2.1国家标准
GB/T1558  硅中代位碳原子含量红外吸收测量方法

GB/T14264 半导体材料术语
GB/T1550  导电类型测试方法

GB/T1552  电阻率测定
GB/T24581-2009  低温傅立叶变换红外光谱法测量单晶硅中Ⅲ-Ⅴ族杂质

GB/T24574-2009  硅单晶中Ⅲ-Ⅴ族杂质的光致发光测试方法
GB/T24579-2009 酸浸取  原子吸收光谱法测定多晶硅表面的金属污染物
GB/T24582-2009 酸浸取  电感耦合等离子质谱仪测定多晶硅表面金属杂质
2.2 SEMI标准

 PV1  用高分辨率辉光放电光谱测定法测定太阳能级硅中的痕量元素
3 术语及定义：
3.1本标准使用的术语见GB/T 14264半导体材料术语。
3.2定义：

碳极多晶硅（碳头料）：在多晶硅生产过程中，包围在U型多晶硅棒的碳极周围，沾连有石墨的不规则形状多晶硅料。

单晶硅头尾料：在拉制单晶硅棒过程中形成的头尾圆锥体。也包括拉制单晶失败产生的多晶硅棒和位错单晶。

埚底料：在拉制单晶硅棒的过程中，残留在石英坩埚中的硅料。

晶体硅样块：在晶体硅棒的检测和评估中作为测试用的样块。

原生型废硅片：在硅棒切割、研磨或抛光过程中产生的不合格硅片。

4 技术条件及分类
4.1按导电类型、电阻率分，各档的相关参数应符合表1的规定，或由供需双方协商。
表 1
	导电类型
	电阻率范围（Ω·cm）

	
	一档
	二档
	三档

	N型
	>40
	2-40
	1-2

	P型
	>10
	1-10
	0.35-1


4.2按杂质浓度分，各档的相关参数应符合表2的规定。

表 2
	项目
	一档
	二档
	三档

	受主杂质浓度，ppba
	≤20
	≤300
	≤1000

	施主杂质浓度，ppba
	≤2 
	≤50
	≤100

	碳浓度，ppma
	≤0.5
	≤2
	≤4

	金属杂质（Ti, Cr, Fe, Ni, Cu, Zn, Mo）总含量，ppba
	≤50
	≤100
	≤200


注：每一档的产品应该同时满足本档的要求，若某项指标超出标准，则降为下一档。
4.3 尺寸范围

再生硅料的线性尺寸不小于3mm或由供需双方商定。
4.4 外观特征

再生硅料的外观应无色斑，氧化层以及其它的污染物等。
5测试方法
5.1再生硅料中碳含量测量按照GB/T1558进行测试。

5.2再生硅料中Ⅲ-Ⅴ族杂质含量按照GB/T24574-2009或GB/T24581-2009或SEMI PV1或GB/T24579-2009或SIMS测试。
5.3再生硅料中的金属杂质含量按照SEMI PV1或GB/T24579-2009或GB/T24582-2009 或SIMS测试。
5.4再生硅料的尺寸分布范围用筛网检验，或由供需双方商定的方法检验。
5.5再生硅料的表面质量用目视/放大镜检查。                            
5.6再生硅料的导电类型测试方法按照GB/T1550进行测试。

5.7再生硅料的电阻率测定按照GB/T1552进行测试。
6检验规则

6.1检查
6.1.1 产品应由供方质量监督部门进行检验。保证产品质量符合本标准（或订货合同）的规定，并填写质量证明书。
6.1.2出厂时产品应按批次检查，每批应由相同型号、相同档位的产品组成。
6.1.3出厂检验项目包括一般检验项目和特殊检验项目。

一般检验项目：包括型号、电阻率、表观质量以及尺寸；
特殊检验项目：包括受主杂质浓度、施主杂质浓度、碳含量、金属杂质含量等，或由供需双方协商。
6.2验收
6.2.1 每批产品的一般检验项目均采用全数检验，特殊检验项目由供需双方协商解决。
6.2.2 接受质量限（AQL）规定为Ac=0，Re=1，或由供需双方协商解决。
7标志、包装、运输、贮存

7.1  产品的包装

产品用洁净的聚乙烯桶（盒）包装或用洁净的聚乙烯包装袋封装并用纸箱或木箱进行外包装；包装时应防止容器破损，以避免产品外来污染。
7.2  标志

包装箱（桶）外应标有“小心轻放”及“防腐、防潮”字样或标志，并标明：

a）供方名称；
b）产品名称及分档；
c）净重、毛重；

d）批号及件数。
7.3 运输

产品在运输过程中应轻装轻卸，勿压勿挤，并采取防震防潮措施。

7.4贮存

产品应贮存在清洁、干燥环境中。
7.5质量证明书
每批产品应附有质量证明书，注明：

a）供方名称；

b）产品名称；

c）产品批号；

d）产品毛重、净重；

e）各项检验结果及检验部门印记；

f）本标准编号或合同编号；

g）出厂日期。

8  订货单（或合同）内容

本标准所列产品的订货单（或合同）应包括下列内容：

a) 产品名称；

b) 要求；

c) 数量；

d) 本标准编号；

e) 其他。

	


国家发展和改革委员会 发布








200×-××-××实施








200×-××-××发布








再生硅料分类和技术条件  


Categories and General Specifications for Renewable Polysilicon


（审定稿）











YS/T ××××—200×











中华人民共和国有色金属工业行业标准








ICS 77.150.99


H 68











YS












1

