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1、 任务由来与主要工作过程

按照国家发改委及有色金属工业协会的文件精神，在全国半导体设备与材料标准化技术委员会材料分会的统一领导下，南京锗厂有限责任公司于2008年2月向全国半导体设备与材料标准化技术委员会材料分会递交了《高纯铟》行业标准项目建议书，并同时起草了《高纯铟》的标准立项草案。2009年8月，根据中色协综字[2009]165号项目计划批文的批复，该标准的制订工作由南京锗厂有限责任公司（现更名为南京中锗科技股份有限公司）承担完成。
任务下达后，我公司成立了标准起草小组，立即投入了工作。对国际、国内《高纯铟》的标准进行查询和收集整理，经确认,目前只有前苏联国家标准ΓOCT10297-94为国际先进水平，现该标准仅供参考。2010年7月我们编制了《高纯铟》行业标准讨论稿，提交浙江宁波召开的半导体材料标准预审和讨论会讨论，与会代表认为：可将表1的格式进行调整；考虑到目前国内高纯铟的生产水平，将6N铟中的Sn含量由3×10-7改成5×10-7；可增加锭重200g铟锭；增加批重的限量不超过100kg;可简化取样和制样的方法，经过我们研究，决定采纳大家的建议。与会代表还提出：可将取得的样品制成与分析方法仪器一致的规格尺寸，我们认为：分析方法使用的GDMS型号不同，所进的样品尺寸就不同，无法规定死。故未采纳。会后，我们又从网上搜寻有关销售高纯铟的单位，征求他们的意见，如葫芦岛锌业、葫芦岛华源科技、柳州华锡铟材料等，均未提出意见，并告知不生产5N、6N铟产品。我们还与株洲冶炼集团、四川峨嵋半导体材料厂进行了联系，发出了征求意见函，收到回函3件，反馈意见以及处理意见见标准征求意见稿意见汇总处理表。在标准中，由于6N中的Sn含量调高了，如不改变其他杂质元素的含量，就无法达到6N的要求，故这次将其他一些杂质元素做了相应的调整，现将修改后的标准形成审定稿，提交会议进行讨论。
2、 标准修订的原则及依据

    随着电子工业、信息产业的飞速发展，高纯金属铟作为一种重要的工业原材料，其化合物氧化铟、磷化铟、锑化铟及银锡合金等由于其独特的产品性能广泛应用技术原子能工业、光纤通讯、机械工业、交通运输等领域。该标准的修订应根据我国的国情，积极采用国外先进标准，并充分考虑生产企业的产品质量，满足国内外市场的用户的需求，同时还应科学合理、切实可行、具有可操作性。
3、 主要技术内容说明
1．增加了“本标准规定了高纯铟的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及合同内容等”、“高纯铟含量为100%减去表1中所列杂质总和的余量的计算方法”、“高纯铟的杂质末位后数值的修约判定，按GB/T 8170中的有关规定进行”、“锭重要求和订货单（或合同）内容”。
2.扩大了高纯铟的适用范围。
3. In-05牌号高纯铟化学成分中的Sn含量由原来的1.5×10-6改为现在的1.0×10-6。提高了产品的质量。In-06牌号高纯铟化学成分中的Sn含量由原来的3.0×10-7改为现在的5.0×10-7；Pb含量由原来的1.0×10-7改为现在的2.0×10-7；Mg含量由原来的1.0×10-7改为现在的5.0×10-8；S含量由原来的1.0×10-7改为现在的2.0×10-8；Fe含量由原来的1.0×10-7改为现在的2.0×10-8；Cu含量由原来的1.0×10-7改为现在的5.0×10-8。
4.将原标准中的“取样方法按如下规定:供方可从铸锭时的液态金属中采取试样进行化学成分分析。用钛等不沾污试样的材料制成的勺子在浇铸开始、中间和将结束时采取试样。仲裁取样从同批产品中任取1～2个锭，用钛等不沾污试样的材料制成的小刀从锭的四条长棱上刮下刨屑的方法采取试样。采取刨屑的部位要仔细清理，用刀刮去表层。把所有锭上采取的刨屑试样切成不大于2mm的小块，混合均匀，用四分法所分至重量不小于50g”改成“生产样的取样和制样： 供方用于化学分析的试样可以从浇铸时的液态金属中采取。取样时用不沾污试样的材料制成的工具于浇铸口每次接取30g～40g样液，置于盛有少量甘油的洁净器皿中，加热熔化后，用玻璃棒不停地搅拌，直至凝固成小于2mm的圆形颗粒。将试样分成2份，取一份进行化学分析，另一份装入磨口瓶（或塑料袋）中妥善保存一年，用于备查。”和“仲裁样的取样和制样：仲裁取样从同批产品中任取1～2锭。 用不沾污试样的材料制成的工具从样锭的长棱上均匀刨取样屑（刨屑的部位要仔细清理，用工具刮去表层），每锭上刨取的试样量应不少于锭重的1%。将样锭上的刨屑用不沾污试样的材料制成的工具弄碎至不大于2mm，混匀后用四分法缩分至重量不少于50g，分成3份,用于仲裁分析。”可操作性强。
5.将原标准的2试验方法和检验规则进行了整合,变成了5.1检查和验收、5.4取样和制样、5.5检验结果的判定,并删除了附录A《高纯铟中银和镍的分析方法》，将“分析检验结果不合格时，则加倍取样对不合格项目进行复检。如仍有一个结果不合格时，则该批产品为不合格”改成了“如化学成分的分析结果与本标准规定（或订货合同）不符时，判该批产品为不合格。如发生争议时，仲裁分析结果为最终结果。表面质量和重量的检验结果不符合本标准规定时，按锭判不合格。”
 6.将原标准3.1的“产品用干净的聚酯薄膜包裹后，放入塑料袋内封口，再置于塑料（或纸）制的包装盒里，并防止窜动，发运时再置于木箱内，用软物塞紧。箱外用薄钢带固紧”改为“产品应有防氧化措施，采取抽真空包装或充氩气保护包装后封口”和“将密封于包装袋中的高纯铟放在泡沫塑料垫上装入符合环保要求的包装箱内，箱内空隙用填料塞紧。每箱重量不大于25kg,包装箱外用包扎带捆紧。”
     6.除了上述变更的内容外，还参照GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第1部分 标准的结构和编写》和《有色金属冶炼产品国家标准、行业标准编写示例》的要求进行了切合实际的修改﹑补充和完善。

4、 标准水平分析

     本标准修改采用了原苏联国家标准ΓOCT10297-94。本标准与该标准相比，杂质元素的确定较合理，满足了国内外客户的需求，降低了In-05的杂质含量达到了国际一般水平。
5、 与现行法律、法规标准的关系

本标准不违反国家现行的有关法律、法规的规定，本标准发布后，可作为《高纯铟》的行业推荐性标准实施。，并替代YS/T264-94标准。
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