《易切削铜合金切削废屑回收规范》

编制说明（预审稿）
1、任务来源

随着世界制造中心东移到中国的发展趋势，国外一些电子电讯、家电、五金、接插件、照相器具、厨具、卫生洁具、饮用水工程、汽车交通和机械制造等领域的知名企业分相在中国建立世界一流的机械制造加工中心，为中国先进制造业增添了活力和生机，根据国际铜加工协会IWCC2008年统计，用于上述加工中心的易切削的铜合金材料世界的总消费量为150万吨，其中，美国为50万吨，中国为45万吨，并且在中国关联到全国26省市4530多个深加工企业，相关加工机电产品产值1630亿元，易切削铜合金材料（特别是易切削的铅黄铜和不含铅的无铅黄铜）早已被世界机电加工行业公认为基础结构材料，根据我国136家切削加工易切削铜合金材料零部件的厂家初步调查了解，我国易切削铜合金材料切削产生的废屑料约为15万吨/年，相当于我国自产铜资源/年的50%，我国是铜资源紧缺的国家，对国外   依赖度为60%，同时，我国又是铜加工材料的生产和消费第一大国，因此，国家先后出台的国家资源节约和循环再利用的发展规划，为了实现国家资源节约和循环利用、节能、减排的目标，及时编制《易切削铜合金切削废屑回收规范》的国家标准，发动全社会的相关企业规范废弃易切削铜合金切屑的管理和循环再利用的管理，坚持技术进步，淘汰落后的回收利用方法和工艺，以实现节约铜资源，缓和铜资源的对外依存度，降低回收和循环再利用的成本，减轻重金属污染物对人类健康和环境的危害，充分有效地循环再利用我国丰富的易切削黄铜合金切废屑的资源，应对国外的技术贸易壁垒，使之达到既“循环”又“经济”的目的，进而对我国的循环经济建设和建立资源节约型的和谐社会将产生重大影响。
2008年全国有色标委及时组织了易切削铜合金棒线材最大的生产和使用单位：宁波博威合金材料股份有限公司和路达（厦门）工业有限公司等单位进行了易切削铜合金切削废屑回收、循环再生利用的情况进行调研工作，并于2009年以中色协综[2009]021号文件下达了《易切削铜合金切削废屑回收规范》国标编制计划。
2、工作简况

2009年在全国有色标委的组织下，成立了以宁波博威合金材料股份有限公司、路达（厦门）工业有限公司、宁波长振铜业有限公司为负责起草单位的编制小组。进一步调查、收集了全国一些主要生产和使用、回收的企业的情况，收集了国家相关的政策、法规和标准，经综合研究、分析、整合调查的资料，对易切削铜合金切削废屑的分类、管理要素、检测方法、计算方式、参数等进行了确定，并根据起草单位的各自特点对参编人员进行了分工：

宁波博威合金材料股份有限公司王云松、蔡洎华、刘庆、徐友飞负责主持标准起草、修改以及相关单位的反馈意见汇总整理；路达（厦门）工业有限公司胡振青和龙佳、宁波长振铜业有限公司刘剑和沈守稳负责对标准各章节补充修改等。

编制小组开始了本标准的起草工作，经过编制小组多次内部讨论及广泛征求意见，于2010年1月形成了本标准征求意见稿、3月形成了本标准讨论稿、6月形成了本标准预审稿、10月形成了本标准送审稿。2010年3月30日和6月30日，有色标委会组织对本标准进行了讨论、预审和修改。
3、标准的制定原则、标准的主要内容说明

3.1标准制定的原则

3.1.1本标准主要的规范要求是参考国家中长期科学发展规划纲要和GB/T20861-2007《废弃产品回收利用术语》、HJ/T20-1998《工业固体废物采样制样技术规范》和GB/T23685-2009《废电器电子产品回收利用通用技术要求》、GB/T13587-2006《铜及铜合金废料》等要求进行编制的。

3.1.2本标准是以全国一些易切削铜合金切削废屑生产、回收、使用单位的管理规范为基础，结合国家节约资源、节能减排和循环利用再生资源的要求，既考虑到了今后的发展方向，又体现区别，兼顾了现实规范的警限和淘汰落后的规定，力求规范要求合理，有利于节约铜资源和节能减排。
3.1.3本标准的规范要求：直观、便利、可操作性强。
3.2标准的主要内容说明

3.2.1本部分涉及到的术语主要有切削废屑、易切削铜合金、直接有效回收、直接高效循环再利用、间接低效循环再利用，考虑到这5个术语在不同语境中有不同的解释，在本标准中又用于特定的含义，为便于理解标准在本标准中给予定义。以下对其特征做重点解释：
1）切削废屑：是指铜合金材料经切削加工所产生的切削料；
2）易切削铜合金：通常是指相对于美标铜合金C36000切削系数的70%以上，并且经切削（含车、钻、铣、刨）加工，切削废屑呈碎、短、柱针状的铜合金；

3）直接有效回收：是指切削废屑以单品种、牌号，单独回收，而不是不分品种牌号、混合回收；
4）直接高效循环再利用：经筛选、脱油水、烘干的单一牌号，单独回收、贮运，回收的切削废屑按配料比直接循环加入合金炉进行熔化锭的高效益低成本的循环再利用；
5）间接低效循环再利用：是指切削废屑不经脱油水、混屑经二次熔化或二次重熔电解转为以中间合金或电解纯金属的方式再加入熔炉，进行低效益、高成本的循环再利用。
3.3规范要求

3.3.1对切削废屑进行了分类划级，根据3月份标准讨论会议上与会专家的意见，将切削分为6个级别。
3.3.2对易切削铜合金切屑牌号及化学成份也做出了相应的规定，并与易切削铜合金的化学成分相一致。
3.3.3对切削废屑的形貌和外形尺寸也做出了规定并附有示意图。
3.3.4对生产、使用和回收等企业的切削废屑的收集、回收三种方法分别做出了鼓励提倡、限制改进和强制禁止的规定。
3.3.5对切削废屑的有效回收、贮运也做出了应提倡和限制淘汰的要求。
3.3.6对切削废屑混屑后的综合处理提出了2项处理的要求。

3.3.7对切削废屑在流通领域中提出了相关的管理要求。

3.3.8对切削废屑回用的工艺方法提出了应鼓励和提倡了先进工艺，对间接回用的落后的回用工艺进行设限达标和逐步淘汰的要求。
3.3.9对切削废屑回用前油水含量和杂质的限额提出了应提倡和禁止的不同要求。

3.4对切削废屑含油水、杂质及化学成分检测方法、计算公式和检测规则做出了相应的规定。

3.5对切削废屑标志、包装、贮运和质量证明书做出了参照相关国家标准的规定，根据3月份标准讨论会议上与会专家的意见，我们对包装方法进行了具体说明，并推荐了几种常用的包装用编织袋和铁箱规格。

3.6对今后节省资源、节能减排和铜屑直接高效循环再利用管理提出了建议。

4、标准水平分析

本标准属我国首次制定，国外尚没有相应的标准，本标准应与国家和其他行业标准配套使用，并通过进一步实施验证来逐步完善。

5、预期效果

本标准的出台，不仅将会规范和发动全国各部门的使用、生产、回收易切削铜合金切削废屑的企业、加工中心、回收公司直接有效地实施节能减排、节约铜资源，达到降低成本、增加效益、实现循环经济的发展，而且也能充分、高效、科学的利用我国丰富的切屑废屑资源，缓解我国铜资源紧缺局面，推动相关产业和人类健康事业的发展。
宁波博威合金材料股份有限公司
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“讨论稿”意见汇总处理表

项目名称：《易切削铜合金切削废屑回收规范》
负责起草单位：宁波博威合金材料股份有限公司

承办人：王云松       电话：0574-83004633

填写日期：2010-04-06
	序号
	标准章条号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	前言
	“直接有效循环再利用”去掉“直接”
	长振
	采纳
	

	2
	标题、正文
	“车削废屑”改为“切削废屑”
	标委会
	采纳
	

	3
	3.2
	“车削废屑的形貌”的定义删除，将废屑的外形尺寸放到范围中表述
	
	采纳
	

	4
	3.3、3.4、3.5
	去掉术语中的“车削废屑”
	
	采纳
	

	5
	5
	将此章节做成附录
	
	采纳
	

	6
	附录A
	删除
	
	采纳
	

	7
	3.1
	“易切削铜合金车削废屑”撤成“易切削铜合金”、“切削废屑”分别定义
	苏州有色院
	采纳
	

	8
	5.1.1
	注明几种常用的清洗除油剂、注明天平精度
	
	采纳
	

	9
	4.4.1
	禁止法中废屑不分牌号改为“不分类别”
	路达
	采纳
	

	10
	4.1
	废屑分类再加两级
	上铜
	采纳
	

	11
	4.6.1
	将切削废屑分批次处理
	
	采纳
	

	12
	4.8.1
	“逐步淘汰”改为“予以禁止”
	洛阳设计院
	采纳
	

	13
	6
	将包装方法写清楚
	绍兴力博
	采纳
	


说明：2010年3月30日全国有色金属标委会在烟台召开了本标准的初审会，参加单位10个，参加人员18人。
“预审稿”意见汇总处理表

项目名称：《易切削铜合金切削废屑回收规范》

负责起草单位：宁波博威合金材料股份有限公司

承办人：王云松       电话：0574-83004633

填写日期：2010-07-03
	序号
	标准章条号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	1
	“回收、贮运”改为“回收、标志、贮运”
	标委会
	采纳
	

	2
	4.1.1
	删除《铜及铜合金废料》的引用，直接表达为“符合表1的要求”
	
	采纳
	

	3
	4.8
	删除“表1、表2”以及“表2、表4”
	
	采纳
	

	4
	4.2.1
	硅黄铜中增加“HSi61-0.6”
	
	采纳
	

	5
	4.8
	大气排放引用金属熔化炉标准
	长振
	不采纳
	金属熔化炉标准为GB9078中的一部分

	6
	前言、7
	“节省资源”改为“节约资源”
	
	采纳
	


说明：2010年6月30日全国有色金属标委会在烟台召开了本标准的初审会，参加单位9个，参加人员11人。
