《硬质合金喷焊粉》国家标准讨论稿编制说明

1、 工作简况

1、 任务来源与协作单位

根据中国有色金属标准化技术委员会下发文件中色协综字（2007）237号文件精神，确定由自贡硬质合金有限责任公司承担GB/T XXXX-硬质合金喷焊粉国家标准的制定计划，计划编号为20079161-T-610，项目完成年限为2009年。

2、主要工作过程、标准主要起草人及其所做到工作

2008年8月    提出标准初稿；

2009年6月    召开标准讨论会，按意见及建议修改后形成标准送审稿；

               召开标准审定会，形成标准报批稿上报。

本标准由自贡硬质合金有限责任公司控股子公司自贡长城硬面材料有限公司负责起草，自贡硬质合金有限责任公司协助起草。

2、 标准编制原则和确定标准主要内容的论据
a、标准编制原则
标准编制原则： 标准的格式严格按照GB/T 1.1-2000《标准化工作导则 第一部分： 标准的结构和编写规则》的规定进行。制定的标准充分反映了当前国内各企业的技术水平，便于生产，同时满足大多数用户的使用要求，易于应用。

b、确定标准主要内容的论据

1. 牌号及其化学成分

根据我国有色金属及其合金牌号的命名规则，将硬质合金喷焊粉标准分为如下四大类：WC/Co类、WC/Cr/Co类、 Cr3C2/NiCr类、WC.W2C/Ni60类。牌号的划分是根据元素含量的差异，根据硬质合金喷焊粉化学成分的不同，将喷焊粉又划分为15个牌号。硬质合金喷焊粉标准各牌号化学成分见表1。

表1
类别
牌号
化学成分（%）



W
C
Co
Ni
Cr
Fe
O

WC/Co
PF-10060
余量
5.2-6.0
5.5-6.5
　
　
≤1.0
≤0.5


PF-10060D﹡
余量
5.2-6.0
5.5-6.5
　
　
≤0.15



PF-10120
余量
5.2-6.0
11.5-12.5
　
　
≤1.0



PF-10120D
余量
5.2-6.0
11.5-12.5
　
　
≤0.15



PF-10170
余量
4.7-5.4
16.5-17.5
　
　
≤1.0



PF-10170D
余量
4.7-5.2
16.5-17.5
　
　
≤0.15



PF-10130
余量
4.1-4.5
12.0-14.0
　
　
≤1.0


WC/Cr/Co
PF-20100
余量
5.2-6.0
9.1-10.1
　
3.0-4.5
≤1.0



PF-20100D
余量
5.2-6.0
9.1-10.1
　
3.0-4.5
≤0.15


Cr3C2/NiCr
PF-30210
　
7.5-10.0
　
17.5-21.0
余量
≤1.0



PF-30210D
　
7.5-10.0
　
17.5-21.0
余量
≤0.15



PF-30170
　
8.0-10.5
　
14.5-17.0
余量
≤1.0



PF-30170D
　
8.0-10.5
　
14.5-17.0
余量
≤0.15


WC.W2C/Ni60
PF-40300
余量
1.3-1.8
　
2.5-3.5
10.0-15.0
≤0.3



PF-40400
余量
1.4-2.0
　
4.5-5.5
9.0-14.0
≤0.3


2. 物理性能

  硬质合金喷焊粉标准各牌号物理性能见表2。

                                            表2

类别
牌号
流  速（s/50g）
松装密度     (g/cm3 )

WC/Co
PF-10060
≤25
≥4


PF-10060D
≤18
≥4


PF-10120
≤25
≥4


PF-10120D
≤18
≥4


PF-10170
≤25
≥4


PF-10170D
≤18
≥4


PF-10130
≤25
≥4

WC/Cr/Co
PF-20100
≤25
≥4


PF-20100D
≤18
≥4

Cr3C2/NiCr
PF-30210
≤36
≥2


PF-30210D
≤36
≥2


PF-30170
≤36
≥2


PF-30170D
≤36
≥2

WC.W2C/Ni60
PF-40300
≤18
≥4


PF-40400
≤18
≥4

3. 外观质量

    外观为深灰色疏松粉末，目视无可见及杂物及结块。

  4. 粒度

    硬质合金喷焊粉按用户要求进行筛分，如无特殊要求，筛上物＜10%，筛下物＜10%。

  5. 分析方法

本标准化学成分分析方法引用GB/T 4324。

本标准金属流动性分析引用GB/T 1482。

本标准松装密度分析引用GB/T 5060 。

本标准产品粒度组成分析引用GB/T 1480。

  6. 标准对物料的包装给出了具体方式。同时对标志、运输和贮存也进行了合理规定。

三、主要试验（验证）的分析、综述报告

  硬质合金喷焊粉是一种重要的耐磨材料，它具有耐磨性好、耐腐蚀、耐高温等优点，适用于各类钢材表面强化、表面防护、表面修复等，广泛应用于航空、航天、汽车、石油、化工、矿山煤炭、冶金机械等领域，在超音速喷涂、等离子喷涂、爆炸喷涂等设备中得到广泛的应用。我们国家有很多家企业生产此产品，但是多年来一直都没有制定相应的国家标准或行业标准，自贡长城硬面材料有限公司前身为自贡硬质合金有限责任公司硬面材料分厂，有着20多年硬质合金喷焊粉生产经验，产品质量优良，技术指标先进，能代表整个行业的水平。自贡长城硬面材料有限公司及自贡硬质合金有限责任公司根据生产实际及当前市场情况，搜集整理了近年以来的产品规格及技术要求，对当前生产加工水平及技术质量水平进行了充分论证，作为本标准制定的依据。并于2008年8月起草了国家标准《硬质合金喷焊粉》的讨论稿。
四、 标准水平分析

    硬质合金喷焊粉尚无相应的国际、国家及行业标准。本标准的起草制定填补了该产品的空白。因此本标准水平为国内先进。

五 、与相关法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准符合国家相关法律法规。

本标准尚无相应的国际、国家及行业标准。所以本标准与其他标准无冲突。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

      无

七、标准作为强制性或推荐性标准的建议

     建议该标准作为推荐性国家标准

八、贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡办法）：

     由于本标准为首次制定，考虑到我国喷焊粉生产企业生产体系的特点和工艺技术水平状况及产品应用发展需求，因此可积极向生产厂家及国内外用户推荐采用本标准。

九、废止现有有关标准的建议

     无

十、其他应予说明的事项

无

                                             《硬质合金喷焊粉》标准编制组

                                         二〇〇九年八月六日

