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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	3.1
	牌号分类过多，建议保持80：20；60：40；90：10；50：50；70:30五个牌号，其余取消。
	株洲硬质合金
集团有限公司
	未采纳。

本标准牌号提出是依据需求制定的，且具有一定的前瞻性。
	

	2
	3.2
	表1中主含量波动范围应有弹性，建议第一主含量±（1.3-1.5）%，次主含量±（1.0-1.3）%。
	株洲硬质合金

集团有限公司
	未采纳。

考虑标准的先进性与实用性选择了±1.5%。
	

	3
	3.2
	表1中80：20的主含量国内用户及欧洲用户普遍接受的指标是Ta ：71.5±1.5%，Nb：21.0 ±1.0%。指标虽然名不副实，但用户使用已成习惯，建议维持现状不变。
	株洲硬质合金

集团有限公司
	未采纳。

其他牌号及其化学成分可由供需双方协商并在合同中注明。
	

	4
	3.2
	硬质合金对Fe的控制要求较高，建议将表1中Fe调整为0.05%，Si调整为0.005%。
	株洲硬质合金

集团有限公司
	未采纳。

目前国内外标准通常为：Fe≤0.10%，

Si≤0.01%。
	

	5
	3.2
	氮化物也是一种硬质材料，因此，建议将表1中N含量取消，如果要保留，建议指标改为1%。
	株洲硬质合金

集团有限公司
	未采纳。
N含量依照碳化钽

国标制定。
	

	6
	3.2
	提高表1中部分牌号的N含量指标。
	九江有色金属冶炼厂
	待讨论。
	

	7
	3.3
	表2中的“牌号级别”改为“产品级别”。
	九江有色金属冶炼厂
	采纳。
	

	8
	4.3
	产品其他化学成分的仲裁分析方法按GB/T 15076的规定进行。修改为：产品的化学成分中Ta、Nb、Fe、Si、Al、Ti、N、K、Na、O的分析方法按GB/T 15076的规定进行，其他杂质含量的分析按供需双方认可的方法进行。
	九江有色金属冶炼厂
	部分采纳。
	

	9
	
	增加附录C：Ta、Nb化学分析方法。
	宁夏东方钽业股份
有限公司
	采纳。
	

	10
	B.3.1
	应写明钨锡混合助溶剂的比例。
	崇义章源钨业股份

有限公司
	未采纳。

各生产厂家的钨锡规格、型号、配比都不一样，且需要保密。
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	11
	附录
	删去附录A和附录B，引用GB/T20508-2006《碳化钽粉》国家标准中的附录A和附录B。
	九江有色金属冶炼厂
	采纳。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：6个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：3个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：3个；

（4）没有回函的单位数：3个。

