《钽铌复合碳化物》国家标准编制说明（送审稿）
一、任务来源及计划要求

根据中国有色金属工业协会文件“关于下达2007年第二批有色金属国家标准制（修）订项目计划的通知”（中色协综字[2007]237号），《钽铌复合碳化物》被列入国家标准制修订计划，计划编号为20079137-T-610，项目完成年限为2009年。本标准由宁夏东方钽业股份有限公司负责起草，九江有色金属冶炼厂参加起草。

二、主要工作过程

为了作好本标准的制订工作，宁夏东方钽业股份有限公司通过科技查新、同行业及应用业的信息咨询等方式了解了钽铌复合碳化物产品的生产状况、技术指标及应用发展趋势，比较了国外企业产品标准与国内企业实际生产情况的差异。于2009年2月起草了国家标准《钽铌复合碳化物》的征求意见稿，发送到国内主要用户及生产厂家征求意见，根据反馈意见，提出了国家标准《铌及铌锆合金丝》的预审稿并于2009年5月，提交至全国稀有金属标准化分技术委员会，进行网上意见征求。2009年5月20日～24日，由全国有色金属标准化技术委员会主持，在云南省昆明市召开了该标准的讨论会，宝鸡钛业股份有限公司、遵义钛业股份有限公司、抚顺钛业有限公司、西北稀有金属材料研究院、国营建中化工总公司、中国工程研究院、北京航天控制仪器研究所、宁夏东方钽业股份有限公司等单位的代表对该标准进行了预审。宁夏东方钽业股份有限公司根据预审意见于2009年6月形成了该标准的送审稿。
三、国内外相关技术发展概况

硬质合金是一类特殊的材料，国际市场硬质合金年需求量约20000吨，以以色列、美国、奥地利等国为主。钽铌复合碳化物作为硬质合金的添加剂，在硬质合金工业中占有极其重要的地位，其应用领域不断扩展，全球使用量约300吨。

硬质合金产业是我国的重要传统产业，但目前仍处于相对落后状态，国内市场年需求量约7000吨，以株洲硬质合金集团有限公司、自贡硬质合金厂等单位为主。钽铌复合碳化物需求量也正呈现逐年增加的发展趋势，年需约50吨，主要用于金属陶瓷、电子工业、钻型器具等。

钽铌复合碳化物产品的生产，国内生产厂家主要有株洲硬质合金集团有限公司、宁夏东方钽业股份有限公司、九江有色金属冶炼厂、从化钽铌冶炼厂、肇庆多罗山蓝宝石稀有金属有限公司、株洲广源硬质材料公司等，采取的生产工艺为：

氧化钽、氧化铌+炭黑→配料、混合→—次碳化→球磨、过筛→混合、取样分析→调配、混合→真空二次碳化→球磨、过筛→取样分析→产品。

各企业生产钽铌复合碳化物的产品质量基本上能达到本次制定的国家标准《钽铌复合碳化物》的要求。其中代表性企业的产品质量，已达到国际先进水平，产品在国内外市场有了很好的应用，并批量出口美国、日本、欧洲等地。

近年来，随着冶金工业等高技术新材料产业的快速发展，钽铌复合碳化物的发展趋势，一是向陶瓷领域扩展；二是利用超细晶粒合金工艺技术使硬质合金制造业产品质量升级与更新换代。

四、编写原则

1、符合性：标准的制定工作按国家标准《标准化工作导则》GB/T 1.1-2000、GB/T 20001.4和《有色金属冶炼产品国家标准编写示例》的要求进行，并符合《国家标准编写模板》的电子文本要求。

2、合理性：反映国内生产企业技术水平，便于生产，宜于应用，经济上合理，兼顾现有资源的合理配置。

3、先进性：参照国外客户标准，对国内生产企业及相关行业的技术进步产生积极的促进作用；体现钽铌复合碳化物产品的应用需求，适应高技术新材料产业的发展。
五、标准主要内容说明
1、 牌号划分：

本标准产品按化学成分中的钽铌含量不同划分为十一个牌号，即90/10、85/15、80/20、75/25、70/30、65/35、60/40、50/50、40/60、30/70、20/80。
2、 主体元素：

本标准中的主体元素为Ta、Nb、CT，各个牌号中的Ta、Nb、CT的标准值域是依据TaC与NbC的相应比例的理论计算值，进而考虑分析误差；其次参照国外部分企业的企业标准与出口的各种规格产品的检验数据统计分析，并结合国内部分生产单位的检验统计数据而确定。
3、 杂质元素：

杂质元素主要考虑的是对添加钽铌复合碳化物产品的质量影响程度而确定，讨论稿中暂确定钽铌复合碳化物中化学成分主要控制的杂质元素为
ＣＦ、Fe、Si、Al、Ti、Ca、K、Na、N、O十个元素。

至于各牌号杂质元素最大允许含量确定，主要考虑钽铌复合碳化物主要用于生产硬质合金，参照了GB/T 20508-2006《碳化钽粉》国家标准要求；其次是参照国内外部分企业的企业标准与出口的各种规格产品的检验数据统计分析结果，其中物料中杂质氧的最大允许含量随物料的粒径的不同而有所不同，所以根据粒径的不同范围规定了不同的氧含量，这符合生产实际，同时也满足了用户的需要。
4、 物理性能：
钽铌复合碳化物为粉末状，以费氏平均粒径为物理性能要求，本标准中按照生产现状与实际的使用需求，按照粒径的大小分为A、B、C三个级别，但由于市场需求的不确定性，如有其它的物理性能要求，可由供需双方协商确定，并在合同中注明，以便可以更合理的适应市场，提高标准的可执行性。
5、分析方法：
本标准中化学成分的分析方法，引用了GB/T 20508-2006《碳化钽粉》中的附录A和附录B 及GB/T 15076《钽铌化学分析方法》。钽铌复合碳化物中的钽、铌含量的测定方法目前无国家标准，其仲裁分析方法按供需双方认可的方法进行。
6、标准对物料的包装给出了具体方式供选用，同时也注明其他包装方式也可使用。同时对标志、运输和贮存也进行了合理规定。

六、与相关法律法规的关系

符合国家相关法律法规。

七、与其它标准的关系

尚无相应的国际、国家及行业标准。

八、标准水平评价

国家标准《钽铌复合碳化物》属于首次制定，考虑了我国钽铌工业企业生产体系的特点和工艺技术水平状况及产品应用发展需求，标准的制订遵循了符合性、合理性、先进性等原则，制订的国家标准《钽铌复合碳化物》，反映了我国生产企业的技术状况，在未来5～8年将满足钽铌复合碳化物产品的应用发展需求，该标准达到了国际先进水平。

宁夏东方钽业股份有限公司
九江有色金属冶炼厂
二〇〇九年六月
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