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《氧化铜粉标准》编制说明
1  行业现状、存在问题及标准编制意义

随着我国铜冶炼产能的不断增加，铜的深加工产品氧化铜粉应用广泛，不同行业使用单位对氧化铜粉的质量要求不同，制定该产品的标准等级，使各种用途的氧化铜粉均有标准可依。

1.1 氧化铜粉的市场现状
近年来我国国民经济稳定而快速发展。国内汽车、家电、冶金、化工等主要产业的发展带动了铜产业的快速增长，其中铜冶炼行业2006年销售收入增长率为88.39%，2007年增长率为39.86。
其中氧化铜粉作为铜基粉体材料，近些年在工业应用领域得到了较快的发展。氧化铜粉目前国内市场主要是作为催化剂及氧化剂应用于工业生产当中。但是近几年随着产品需求结构的不断变化，其在电子产品生产、化学试剂等方面的需求也快速发展起来。

但是长期以来受到生产技术及原材料方面的限制，国内氧化铜粉生产成本高，产品品质相对进口产品较差，主要是目前国内氧化铜粉生产企业较少，产品技术发展缓慢。
随着国内市场需求近几年的快速发展，我国氧化铜粉产需矛盾非常突出，国内市场表现出明显的供不应求。
2003年我国氧化铜粉产量仅1932吨，到2008年行业产品产量达到5911吨。近几年行业产品产量增长速度保持在20%以上。
我国氧化铜粉需求规模逐年扩大，2003年国内市场需求为25070吨，到2008年国内市场需求以达到45356吨，年需求增长幅度均超过10%。

氧化铜粉作为重要的无机化工原料，其市场需求增长稳定。近几年，氧化铜粉体作为催化剂在工业领域中的需求增长一直以较快的速度发展。同时陶瓷、搪瓷、玻璃行业近几年对氧化铜粉作为颜料的需求也以较为稳定的速度发展。
1.2 氧化铜粉生产工艺

目前国内外氧化铜生产最成熟工艺有铜粉氧化法、硫酸铜煅烧法、碳酸铵亚铜浸取法及可溶铜加碱合成法。目前工业生产多采用铜粉氧化法。
铜粉氧化法是以铜灰、铜渣为原料在焙烧炉中用煤气加热进行初步氧化，以除去原料中的水分和有机杂质。生成的初级氧化物经自然冷却、粉碎后，在氧化炉中进行二次氧化，得到粗品氧化铜，反应如下：
2Cu+O2→2CuO

Cu20+1/2 O2→2CuO
将粗品氧化铜净化，经离心分离、干燥，在450℃下氧化焙烧8h，冷却后，粉碎至100目或200目，再在氧化炉中氧化，制得氧化铜粉产品。
1.3 国内相关标准概况

国内暂时没有氧化铜粉产品的国家标准。相关产品有2003年11月发布的《化学试剂  氧化铜粉》国家标准GB/T674-2003。
1.4 氧化铜粉行业存在的问题

目前，我国氧化铜粉行业的生存与发展存在以下问题：
（1）企业竞争力弱
我国氧化铜粉企业结构不合理、产业集中于劳动密集型产品；技术密集型产品明显落后于发达工业国家；产业能源消耗大、产出率低、环境污染严重；企业总体规模偏小、企业普遍缺乏核心能力；并且与国外企业进入中国市场相比，我国多数氧化铜粉企业极其缺乏在全球范围内配置资源和进行全球范围内营销的国际化经营能力。
（2）加工和管理水平落后

不少地区企业的加工制作水平相对比较落后，特别是一些规模较小的氧化铜企业，由于规模小，设备的利用率相对较低，制做出的产品符合下游企业生产需求标准，给企业造成损失，同时，这类企业的管理水平也很落后。

（3）市场竞争形势加剧
国内氧化铜粉工业目前除了国内企业的直接竞争外还要面对外商的竞争，竞争将更加激烈。
我国的氧化铜粉需求将随着我国经济发展而增加，这就要我国氧化铜粉制造厂共同努力，研制生产出具有竞争能力的高品质产品，满足市场需求。只有这样才能使氧化铜粉行业成为一个稳定和谐、可持续发展的优势产业。
2  编制过程
（1）开题报告
2007年4月，通过大量文献调研和现场调查，完成前期准备工作，按照全国有色金属标准化委员会有色金属标准的编制原则和框架要求，拟定开题报告。
（2）2008~2009年研究国家相关标准规范，生产现状调研，制定工作方案，确定氧化铜粉的各项指标，完成初稿文稿。

（3）2009年4月完成《氧化铜粉》标准的征求意见稿。
（4）2009年5月2009年5月在云南昆明由全国有色金属标准化管理委员会主持召开的标准讨论、审定会上，对GB/T XXXX－XXXX《氧化铜粉》（讨论稿）进行了认真细致的讨论，形成如下会议纪要：

a.标准文本“2 规范性引用文件”中“GB/T1250 极限数值的表示方法与判定方法”和“GB/T8710 数值修约规则”合并为“GB/T8710 数值修约规则与极限数值的表示与判定”

b.标准文本“3.3 化学成分 氧化铜粉各牌号…”改为“3.3 化学成分 氧化铜粉各品级…”。

c.标准文本“5.1 氧化铜粉…附有质量证明书，内容包括：产品名称…”此内容应加到文本中“6 包装、标志、储存和运输”项中。

e.标准文本“5.3每批产品…”修改为“5.3氧化铜粉应成批提交验收，每批应由同一天，同一批原料生产的产品为一个批次，每个批次不大于1000kg。”

f.标准文本“5.5 检验结果…”修改为“5.5 检验结果的数值修约及修约后数值的判定按GB/T8710中的规定进行”。

g.标准文本“5.6 外观质量与本标准3.1条款…细度检验结果与本标准3.2条款…”修改为“5.6 外观质量与本标准3.2条款…细度检验结果与本标准3.3和3.4条款…”。

h.标准文本6.1条款修改为“6.1  氧化铜粉用铁桶包装，内衬塑料袋烫封。每桶净重25 kg或50kg。也可用复合纸袋包装，采用复合编织袋内衬一层考铝箔纸真空包装，每袋净重25kg或50kg两种规格。定量包装产品净含量符合JJF1070的规定。需方如有特殊要求时，由供需双方商定。”
i标准文本6.2条款修改为“6.2包装桶（袋）上应注明：生产厂名称、产品名称、等级、净重、批号、包装日期和其它有关标志。每批出厂的产品都应附有质量证明书，内容包括：产品名称、生产厂名、等级、批号、包装日期、产品净重和件数、产品质量和本标准编号。

j.标准文本中增加条款7“订货单（或合同）内容”项。

k.完善附录中的推荐性检验方法，验证工作由大冶有色公司完成。

会议责成起草单位大冶有色公司组织起草小组成员就《氧化铜粉》国家标准到相关企业进行调研、征求意见，按期将审定稿提交到全国有色金属标准化技术委员会秘书处。

3  适用范围

本标准适用于铜粉氧化法、硫酸铜煅烧法和碳酸氢铵-氨水亚铜浸出法所生产的氧化铜粉。本产品用于玻璃、搪瓷、陶瓷等的着色剂和磁性材料的原料，用于制造烟火、染料、触媒、以及其他铜盐，还用于人造丝工业及电镀行业等。
4  编制依据及参考资料

（1）根据全国有色金属标准化委员会2008年下达标准计划（计划项目号：20079150-T160），由大冶有色金属公司负责起草GB/T××××-××××《氧化铜粉》国家标准。
（2）《有色金属标准编写培训讲义》全国有色金属标准化技术委员会·全国稀土标准化技术委员会，2009
（3）《国家标准制定程序》GB/T16733-1997
（4）《中国化工产品大全（第三册）》化学工业出版社，2005
（5）《化学工艺设计手册（第三册）》化学工业出版社，2003
（6）《化学试剂  粉状氧化铜》GB/T674-2003。
5  编制原则

由于国内原料中杂质成分和含量不同，除杂效果也不一样，所得氧化铜粉的主成分高低和含杂质量也不同。因此，本标准本着即符合使用方对氧化铜粉质量的要求，又本着尽可能符合多数生产厂家的产品质量而制定。以此，本标准制定本着有利于保障国内氧化铜粉产品的质量，规范供需双方经贸行为，减少异议的产生为目的，引导和推进我国铜产品发展水平不断提高。
本标准格式按GB/T1.1-2000标准要求编写。

6  技术内容说明

6.1主要技术内容

（1）产品品级划分；

（2）规定各等级的主成分和杂质含量；
（3）验收规则；
（4）其他标准规范要求。
6.2主要技术内容

（1）关于标准名称

为区分化学试剂类粉状氧化铜，且国内生产厂家的通用产品名称，本标准定义为：氧化铜粉。

（2）品级划分

根据国内生产厂家采用的生产工艺及其实际生产情况和产品使用厂家对氧化铜粉的要求，本标准拟定划分为三个品级，即优级品主成分不小于99%，一级品主成分不小于98.5%，合格品主成分不小于98%。

（3）杂质成分确定

杂质成分项目和具体数值要求，主要考虑其下游使用行业对其质量的要求和多数生产厂家实际生产工艺方法情况而定。

杂质成分项目：参照电镀、油柒、印染及烟花等行业及多数厂家采用的铜粉氧化法生产工艺，根据其原材料、辅料的化学杂质成分，氧化铜粉的化学成分主要控制的杂质成分初步定为盐酸不溶物、氯化物（Cl）、硫化合物（SO4）、铁（Fe）、总氮（N）、水溶物六种成分。

杂质成分限量要求：以考察收集的国内主要厂家的产品杂质含量，及部分使用厂家对杂质限量要求为基准，兼顾供需双方利益为准则，确定不同品级下不同限量要求。具体要求见下表：
	名  称
	优级
	一级
	合格

	氧化铜（CuO）/%
	≥99.0
	≥98.5
	≥98.0

	盐酸不溶物/%
	≤0.05
	≤0.10
	≤0.15

	氯化物（Cl）/%
	≤0.005
	≤0.010
	≤0.015

	硫化合物（以SO4 计）/%
	≤0.01
	≤0.05
	≤0.1

	铁（Fe）/%
	≤0.01
	≤0.04
	≤0.1

	总氮量(N)/%
	≤0.005
	——
	——

	水溶物/%
	≤0.01
	≤0.05
	≤0.1

	注：表中“%”为质量分数。


（4）外观

根据氧化铜粉的物理特性确定其外观要求。

（5）细度

根据生产工艺方法和使用厂家的要求确定细度的划分。具体要求如下：优级品细度（200目筛残余）≤1%；一级品和合格品细度（100目筛残余）≤1%。
（6）验收

目前绝大部分氧化铜粉的销售是以供方检验结果作为结算依据，需方可进行复验。

（7）实验方法
   目前在无其它分析标准可直接引用的情况下，本标准中暂定以我公司的现行分析方法，结合收集的部分企业分析方法，以附录方式推荐使用。
a.氧化铜量的检验方法按附录A。

b.盐酸不溶物含量的检验方法按附录B。

c.氯化物含量的检验方法按附录C。

d.硫化合物含量的检验方法按附录D。

e.总氮含量的检验方法按附录E。

f.铁含量的检验方法按附录F。

g.水溶物的检验方法按附录G。

h.细度的检验方法按附录H。

7  标准实施建议

  本标准由行业各级政府主管部门负责监督实施。
附：征求意见反馈处理表
征求意见反馈处理表

	序号
	标准条款号
	意见内容
	提出单位
	处理意见

	1
	1 范围
	增加可溶铜加碱合成法
	上海绿源精细化工厂
	采纳

	2
	3.3化学成分
	盐酸不溶物氯化物杂质含量适当防宽
	上海绿源精细化工厂
	调整

	3
	3.3化学成分
	总氮量只考虑优级品
	上海绿源精细化工厂
	调整

	4
	3.3化学成分
	铜主量中应考虑铜和氧化亚铜
	上海绿源精细化工厂
	不采纳


说明：共发出征求意见函4份，收回1份（其中无异议两份）。
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