YS/T 522－XXXX《镍箔》送审稿编制说明

一、任务来源及计划要求

根据中国有色金属工业协会（中色协产字[2008]105号）《关于下达2009年有色金属标准制（修）订和标样研（复）制项目计划的通知》的要求，由中铝沈阳有色金属加工有限公司负责修订《镍箔》行业标准。按计划要求2009年5月完成标准草案，并征求相关单位意见。现标准起草已完成。

二、编制过程

此次标准修订是基于镍箔国内市场发展和原料生产厂家研制发展状况，进行数据收集、分析和研制后，再参考国内同类标准，几方面综合考虑得出的。

计划时间安排为：

2008.~2009.1 完成标准修订前的调研，数据收集工作。

2009.2~2009.4修订稿初稿征求意见阶段。

2009.5~2009.6召开讨论会，文本修改，形成送审稿。

2009.9~2009.11召开审定会，文本修改，形成报批稿，上报。

三、调研和分析工作情况

在标准修订前，我们经过调研了解到现国内市场对镍箔材的需求集中在仪表、电子和电讯等部门。

四、主要技术内容的说明

本次主要对以下几方面技术内容进行了修订：

1、牌号

根据国内对N5、N7、N9箔材的应用和生产研制，在原行业标准2006版的基础上，增加了N5、N7、N9牌号的箔材，删除了锌白铜BZn15－20和锰白铜BMn40－1.5两个牌号：
2、公差

由于没有查到相应的ASTM和ISO箔材标准，本标准对公差的要求参照了标准GB/T 5187-2008《铜及铜合金箔材》和YS/T 522-2006《镍及白铜箔》，并结合目前国内箔材轧机轧制精度和纵剪机精度对箔材厚度和宽度允许偏差进行了调整。

具体对比情况见表1

表1 本标准与GB/T 5187-2008和YS/T 522-2006尺寸允许偏差对比
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3、性能：

a) 力学性能，增加了维氏硬度试验检测规定：

b) 工艺性能，增加了杯突试验检测规定：

4、对箔材的供应规格进行了调整： 

5、对侧边弯曲度进行了严格规定：

6、将厚度定值和宽度定值调整为范围值：

7、对厚度允许偏差进行了调整；

8、对宽度允许偏差进行了严格规定：

9、对表面质量进行了严格规定：

五、验证试验的情况和结果

对国内主要生产厂2007 ~2008 年平均300组以上镍箔材统计数据和用户使用要求分析，以上各项指标修订值合理有效。

六、与国处同类标准水平的对比分析

镍箔材没有查到国外相关的标准，但其产品的技术指标不论是尺寸公差，还是表面质量均已达到国外同类产品的先进水平。

表1为本标准增加的N5、N7牌号化学成分与等同采用ISO、ASTM标准的

牌号对照表

表1 等同采用ISO、ASTM标准的牌号对照表

	本标准牌号
	ISO牌号
	ASTM牌号

	N5
	NW2201
	UNS N02201

	N7
	NW2200
	UNS N02200


七、参考资料清单

GB/T 5187－2008《铜及铜合金箔材》　

YS/T 522-2006《镍及白铜箔》
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