《镍及镍合金锻件》国家标准送审稿编制说明

一、任务来源及计划要求

根据中国有色金属工业协会(中色协中字[2008]242号)«关于下达2009年有色金属标准制(修)订和标样研(复)制项目计划的通知»的要求，其中项目编号为20082132-T-610《镍及镍合金锻件》国家标准由中铝沈阳有色金属加工有限公司负责起草。按计划要求2009年5月完成标准草案，并征求相关单位意见。现标准草案已完成。

二、编制过程

此标准起草是基于镍及镍合金锻件国内市场发展现状，尚没有统一的国家标准，我们对镍及镍合金锻件实验数据进行收集、分析和研制，再参考国外同类标准，综合考虑后编制的。2007.1~2008.8 完成标准修订前的调研，数据收集工作。

计划时间安排为：

2008 ~2009 .1  完成标准修订前的调研，数据收集工作。

2009.2~2009 .4  修订稿初稿征求意见阶段。

2009.5~2009.6  召开讨论会， 文本修改，形成送审稿。

2009.10~2009.12  召开审定会，文本修改，形成报批稿，上报

三、调研和分析工作

标准调研和起草前，我们经过了解国内市场对镍及镍合金锻件的需求在以下几方面：

1、 化工行业：利用锻件制作化工设备的法兰、管板等部件；

2、 电子行业：电子仪表零件；

3、 航空行业：用于制造航空发动机零部件、宇航结构部件等。

4、 再调研镍锻件的生产厂家，国内生产镍锻件的厂家主要为中铝沈阳有色金属加工有限公司及宝鸡有色金属加工厂；在化学牌号方面主要以纯镍（N6、N4）及镍铜合金（NCu30）为主，在收集了中铝沈阳有色金属加工有限公司2004年以来的镍锻件的有关性能数据之后，查阅了ISO9725-1992（E）镍及镍合金锻件，并参考了ASTMB564-04《镍合金锻件》。

四、主要技术内容说明

本标准部分采用了ISO9725-1992（E）《镍及镍合金锻件》，并参照了ASTM B564-04《镍及镍合金锻件》，本标准在下列内容方面与ISO9725-1992（E）有所不同：

——在牌号引用上，将ISO9725-1992（E）中的所有牌号纳入此标准中，在此基础上，增加了我国常用的一些镍合金牌号，在牌号命名方面，为了与我国的GB/T5235-2007《加工镍及镍合金化学成分和产品形状》的牌号相一致，采用ISO的元素符号牌号，同时将对应的ISO数字合金牌号和ASTM的UNS牌号一并列出,。

——在状态的代号表示方法，查阅我国有色金属加工产品状态代号表示方法，没有固溶和沉淀处理、消除应力的状态表示方法，所以固溶和沉淀处理状态代号采用ISO有色金属加工产品状态代号表示法TF、热加工和沉淀处理采用TE。

——在性能及尺寸方面，对采用ISO9725-1992（E）中牌号的锻件，同时采用了它相应的状态、尺寸、性能及晶粒度；国内常用镍锻件性能，用户要求时报实测。

——增加了常用园形和方形锻件的外形尺寸及公差；

——增加了供轧制用的镍锻件及经车光的镍锻件的表面质量要求。

——对拉伸试样的轴心和取样部位进行了规定。
——第3条款中内容已在ISO6372-1中明确规定，且该标准已转化为国标；3.1熔炼炉料属于常识性规定,不在此标准中表述；3.2中内容在产品检验规则（5.2）中规定。

——在ISO9725-1992（E）的第6条款中，对锻件的要求分生产方进行热处理（6.1）和由购方进行热处理分别进行了规定。6.1条款和6.2条款中只有供货状态有差异，即生产方进行热处理时，可沉淀硬化合金以固溶状态交货（6.1），购方进行热处理时可沉淀硬化锻件以热加工态交货；而ASTM B637-03，只规定了以可沉淀硬化合金以固溶态交货，两个标准均要求这两种状态合金必须满足时效后的性能指标，综合考虑上述两个标准，本标准将ISO9725-1992（E）中的6.1和6.2合二为一，供货状态规定在本标准的3.1.1中。

——考虑到锻件国内要求性能的购方不是很多，所以在合同订单中补充了力学性能要求的条款。

——在本标准的5.4.3条款中，将ASTM B637-03 11条款中的有关试样在锻件上的位置规定补充进来。

五、验证试验的情况和结果

对中铝沈阳有色金属加工有限公司2004~2009年镍及镍合金锻件性能数据和顾客使用要求分析，各项性能指标合理有效。

六、与国外同类标准水平的对比分析
本标准修改采用ISO9725-1992（E）中的牌号及力学性能、晶粒度等指标；同时补充国内一些锻件的牌号、尺寸公差、表面要求等。 

本标准与ISO9725、ASTM B564、ASTM B637对照

	牌号
	ISO合金牌号
	本标准牌号
	ASTM B564合金牌号

	
	数字牌号
	元素符号牌号
	数字牌号
	元素符号牌号
	UNS

	
	NW2200
	Ni99.0
	NW2200
	Ni99.0
	N02200

	
	NW2201
	Ni99.0-LC
	NW2201
	Ni99.0-LC
	N02200

	
	NW3021
	NiCo20Cr15Mo5Al4Ti
	NW3021
	NiCo20Cr15Mo5Al4Ti
	N06600

	
	NW7263
	NiCo20Cr20Mo5Ti2Al
	NW7263
	NiCo20Cr20Mo5Ti2Al
	N06625

	
	NW7001
	NiCr20Co13Mo4Ti3Al
	NW7001
	NiCr20Co13Mo4Ti3Al
	N04400

	
	NW7090
	NiCr20Co18Ti3
	NW7090
	NiCr20Co18Ti3
	N08825

	
	NW7750
	NiCr15Fe7Ti2Al
	NW7750
	NiCr15Fe7Ti2Al
	N10276

	
	NE6600
	NiCr15Fe8
	NE6600
	NiCr15Fe8
	N10665

	
	NW6602
	NiCr15Fe8-LC
	NW6602
	NiCr15Fe8-LC
	N08800

	
	NW7718
	NiCr19Fe19Nb5Mo3
	NW7718
	NiCr19Fe19Nb5Mo3
	N08810

	
	NW6002
	NiCr21Fe18Mo9
	NW6002
	NiCr21Fe18Mo9
	N08811

	
	NW6601
	NiCr23Fe15Al
	NW6601
	NiCr23Fe15Al
	—

	
	NW6455
	NiCr16Mo16Ti
	NW6455
	NiCr16Mo16Ti
	—

	
	NW6625
	NiCr22Mo9Nb
	NW6625
	NiCr22Mo9Nb
	N06625

	
	NW6621
	NiCr20Ti
	NW6621
	NiCr20Ti
	—

	
	NW7080
	NiCr20Ti2Al
	NW7080
	NiCr20Ti2Al
	—

	
	NW4400
	NiCu30
	NW4400
	NiCu30
	N04400

	
	NW4402
	NiCu30-LC
	NW4402
	NiCu30-LC
	—

	
	NW5500
	NiCu30Al3Ti
	NW5500
	NiCu30Al3Ti
	—

	
	NW8825
	NiFe30CrMo3
	NW8825
	NiFe30CrMo3
	N08825

	
	NW9911
	NiFe36Cr12Mo6Ti3
	NW9911
	NiFe36Cr12Mo6Ti3
	—

	
	NW0276
	NiMo16Cr15Fe6W4
	NW0276
	NiMo16Cr15Fe6W4
	N010276

	
	NW0665
	NiMo28
	NW0665
	NiMo28
	N10665

	
	NW0001
	NiMo30Fe5
	NW0001
	NiMo30Fe5
	—

	
	NW8800
	FeNi32Cr21AlTi
	NW8800
	FeNi32Cr21AlTi
	N08800

	
	NW8810
	FeNi32Cr21AlTi-LC
	NW8810
	FeNi32Cr21AlTi-LC 
	N08810

	
	NW8811
	FeNi32Cr21AlTi-HT
	NW8811
	FeNi32Cr21AlTi-HT
	N08811

	
	NW8801
	FeNi32Cr21Ti
	NW8801
	FeNi32Cr21Ti
	—

	
	NW8020
	FeNi35Cr20Cu4Mo2
	NW8020
	FeNi35Cr20Cu4Mo2
	—

	状态
	固溶和沉淀处理状态TF，热加工和沉淀处理采用TE
	采用ISO状态TF和TE
	—

	供货状态
	ASTM B637-03，只规定了以可沉淀硬化合金以固溶态交货
	供货状态规定在本标准的3.1.1中
	—

	力学性能、晶粒度
	对应牌号的力学性能和晶粒度
	本标准采用ISO牌号对应的力学性能和晶粒度
	—

	外形尺寸及公差；
	—
	增加了常用园形和方形锻件的外形尺寸及公差；
	—

	表面质量要求
	—
	增加了供轧制用的镍锻件及经车光的镍锻件的表面质量要求
	—

	合同订单
	—
	合同订单中补充了力学性能要求的条款
	—


七、参考资料

1、ISO9725-1992（E）  镍及镍合金锻件

2、ASTM B564-04  Standard Specification for Nickel Alloy Forgings

3、ASTM B637-03  Standard Specification for Precipitation-Hardening Nickel Alloy Bars,Forging ,and forging Stock for High-Temperature Service 

4、ASTM B865-04  《时效硬化镍铜锆合金棒、杆、线、锻件和锻坯》

5、GB/T5235-2007  加工镍及镍合金—化学成分和产品形状
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