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前    言

本标准代替YS/T 376-1994《物理纯铂丝》。
本标准与YS/T 376-1994相比，主要有如下变动：

——修改了直径允许偏差的范围，并加入了不圆度、螺旋圈的技术要求。
——修改了表面质量、尺寸测量的试验方法。
——修改了包装中单根铂丝的质量并完善包装方法。
——增加了熔点、密度、电阻率、理论质量等相关物理参数。

本标准的附录A为资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由贵研铂业股份有限公司负责起草。

本标准主要起草人：吴霏、张庆国、马丽华、杨东、邱红莲、朱武勋。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——YB/T 1527-1979、YS/T 376-1994。
物理纯铂丝
1　 范围

本标准规定了物理纯铂丝的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单（或合同）内容。
本标准适用于制造标准和工业铂电阻温度计；标准和工业S型、R型热电偶；标准电极及其它仪器仪表用的物理纯铂丝（以下简称铂丝）。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 5977  电阻温度计用铂丝
GB/T 15077 贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法
3  产品分类
3.1 铂丝的名称、牌号及纯度规定如表1所示。
表1
	名  称
	牌  号
	纯度（R100/ R0）

	物理纯1号铂丝
	WL Pt -1
	≥1.3925

	物理纯2号铂丝
	WL Pt -2
	≥1.3920
	＜1.3925

	物理纯3号铂丝
	WL Pt -3
	≥1.3910
	＜1.3920

	物理纯4号铂丝
	WL Pt -4
	≥1.3900
	＜1.3910

	物理纯5号铂丝
	WL Pt -5
	＜1.3900

	注：R100和R0为铂丝分别在100℃和0℃时的电阻值。


3.2 标记示例
产品标记按下列格式表示：
□—□—□



示例：如WL Pt -2 — Φ1.0mm — 2009-01。分别表示：牌号WL Pt -2、直径Φ1.0mm和产品编号为2009-01的铂丝。
3.3 产品有关物理参数参见附录A。
4  要求

4.1 铂丝的直径及允许偏差、不圆度、表面粗糙度、螺旋圈应符合表2规定。
表2
	直径及允许偏差
mm
	不圆度，不大于
mm
	表面粗糙度，不大于Rz

μm
	螺旋圈，不小于
mm

	直径
	允许偏差
	
	
	

	≥0.020～0.030
	±0.001
	0.002
	0.5
	20

	＞0.030～0.050
	±0.0015
	0.003
	0.5
	30

	＞0.050～0.080
	±0.0025
	0.005
	0.8
	40

	＞0.080～0.150
	±0.004
	0.008
	0.8
	60

	＞0.150～0.25
	±0.005
	0.01
	1.6
	60

	＞0.25～0.50
	±0.01
	0.02
	1.6
	60

	＞0.50～1.00
	±0.015
	0.03
	3.2
	60

	＞1.00～2.00
	±0.02
	0.04
	3.2
	60

	注：经供需双方协商，可供应其它规格的铂丝。


4.2 表面质量
铂丝的表面应平滑、光洁、均匀，无折叠、裂纹、毛刺、竹节、夹杂及分层等缺陷。允许有不超过直径允许偏差的局部麻点、划痕和凹陷。
4.3 铂丝纯度
铂丝的纯度用电阻比（R100/ R0）表示，其值对应符合表1规定。
5  试验方法

5.1 表面质量

直径小于0.12mm的铂丝用25倍放大镜检查；直径不小于0.12mm 的铂丝用10倍放大镜检查。
5.2 直径的测量按GB/T 15077的规定进行。
5.3 表面粗糙度及螺旋圈的测量
5.3.1  产品表面粗糙度用干涉显微镜测定。
5.3.2  螺旋圈直径的测量：使丝线材一端自由下垂0.5m，落在平面上，测量平面上丝线材自然形成的螺旋圈直径。
5.4 铂丝纯度（电阻比）试验

铂丝纯度（电阻比）的试验用直接测量电阻法测量，也可用同名极比较法测量。如对测量结果有异议时，应以直接测量电阻法为准。直接测量电阻法按GB/T 5977的规定进行。
6 检验规则

6.1 检查和验收
6.1.1 产品应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准（或订货合同）的规定，并填写产品质量证明书。
6.1.2 需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准（或订货合同）的规定不符合时，应在收到产品之日起3个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样在需方共同进行。
6.2 组批

产品应成批提交检验，每批应由同一牌号、同一状态和同一规格的铂丝组成。
6.3检验项目
a) 表面质量；

b) 尺寸及允许偏差；

c) 表面粗糙度及螺旋圈；
d) 铂丝纯度。
6.4 取样
从每卷（盘）铂丝的头、尾两端各取约1.1m进行检验，每批取一个样。表面质量、尺寸逐卷（盘）进行检验。
6.5 检验结果的判定
6.5.1  产品的直径及允许偏差和外观质量不合格时，判该卷不合格。
6.5.2  不圆度、表面粗糙度、螺旋圈第一次检验不合格时，允许从该批产品中再取双倍试样进行复验。复验结果全部合格，则判该批产品合格。若复验结果仍有试样不合格，则判该批产品不合格。重复试验最多不得超过一次。

6.5.3 铂丝纯度不合格，则判该批产品不合格。
7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志
在已检验合格的每卷（盘）产品上应附上如下标记：

a) 供方名称；
b) 产品名称、牌号及标记；

c) 产品编号；
d) 尺寸规格、状态；
e) 每卷（盘）铂丝的毛重和净重；
f) 出厂日期。

7.2 包装、运输、贮存

7.2.1 包装

铂丝以加工态（Y态）供应。每卷（盘）铂丝应由一根丝绕成、中间不得有接头，每卷（盘）铂丝的重量一般不得少于表3规定。
表3

	直  径/mm
	质  量/g
	直  径/mm
	质  量/g

	0.02
	0.5
	≥0.08～0.10
	10.0

	0.03
	1.0
	＞0.10～0.50
	30.0

	＞0.03～0.05
	3.0
	＞0.50～1.00
	50.0

	＞0.05～0.08
	6.0
	＞1.00～2.00
	100.0

	注：经供需双方协商，产品重量可以不按表3的规定供货。


7.2.1.1  直径不大于0.1mm的铂丝绕在直径40mm的轴上，每轴只绕一根，外层用软纸包裹并装入盒内。

7.2.1.2  直径大于0.1 mm的铂丝绕在直径60mm的轴上，每轴只绕一根，外层用软纸包裹并装入盒内。

7.2.1.3  直径大于0.4mm的铂丝绕成直径大于100mm的卷状，每卷只绕一根，用软质材料包裹并装入盒内。
7.2.2 运输和贮存
7.2.2.1 产品在运输过程中，应防止碰伤、擦伤和压伤。
7.2.2.2 产品应贮存在干燥、无腐蚀性气氛和对产品无污染的场所。
7.2.3质量证明书

每批产品应附有质量证明书，注明：
a) 供方名称、地址、电话、传真；
b) 产品名称、牌号及标记；

c) 产品编号；
d) 尺寸规格、状态；
e) 每卷（盘）铂丝的毛重和净重；
f) 本标准编号；
g) 各项检验结果及质量检验部门的印记；
h) 出厂日期。
8 订货单（或合同）内容

本标准所列产品的订货单（或合同）内应包括下列内容：

a）产品名称；

b）牌号；

c）尺寸规格、状态；

d）数量；

e）本标准编号；

f）其他。
附 录 A
（资料性附录）

铂丝的物理参数
A1 铂丝的熔点、密度、电阻率、平均电阻温度系数、抗拉强度和伸长率如表A1所示。

表A1
	名  称
	Pt

	熔点，℃
	1769

	密度，g／cm3
	21.46

	在20℃时的电阻率，µΩ•cm
	10.4

	平均电阻温度系数
（0～1200℃），×10－4／℃
	31

	抗拉强度，MPa
	137

	伸长率（L0＝100mm），%
	40


A2 1m铂丝的理论质量如表A2所示。
表A2

	直  径，mm
	理论质量，g
	直  径，mm
	理论质量，g

	0.02
	0.0067
	0.10
	0.168

	0.03
	0.0152
	0.50
	4.210

	0.05
	0.0421
	1.00
	16.838

	0.08
	0.108
	2.00
	67.352
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