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限流熔断器用银及银合金丝、带材
1、 工作简况
  2008年11月中国有色金属工业标准计量质量研究所以中色协综字[2008]242号文下达该标准的制定任务，项目起止时间为2008年11月～2009年12月，国家标准计划号为20082080-T-610。技术归口单位为中国有色金属工业标准计量质量研究所，起草单位为贵研铂业股份有限公司。

本标准主要起草人：王耀东、蒋传贵、王海燕、徐惠军、朱武勋。

二、编制原则
限流熔断器是用于电力及电子行业的一个重要产品，对电网及电器设备安全运行有重要作用。其核心部件为纯银及银合金熔带或熔丝。材料的电阻率对产品的质量和使用有极大的影响。与普通银及银合金带、银丝标准不同，该产品有很高的电阻率要求，相应横截面尺寸精度要求也很高。有必要制定专门的产品标准。
该标准的制定，既考虑标准的先进性，又考虑标准的适用性和可操作性，并根据我国原材料加工能力、分析水平等实际情况，力求使该标准与国外先进标准接轨。

三、主要技术内容的确定

1、标准包含了Ag及Ag72Cu合金两个牌号；
2、合金牌号采用GB/T 18035-2000规定的牌号表示方法；
3、合金微量元素的含量直接影响到产品的电阻率，因此采用GJB950贵金属及其合金微量元素分析方法来测定杂质元素；
4、产品的电阻率直接影响产品的最终性能，因此规定了产品的电阻率，并按GB/T1424贵金属及其合金电阻系数测试方法来检测；
5、产品的米电阻通过电阻率可以计算得到，为了标准的简洁、明了，本标准中未给出不同厚度及宽度产品的米电阻，可根据标准中给出的公式直接计算。
6、产品的电阻率、厚度及公差、宽度及公差直接决定产品的米电阻，因此对产品的厚度及公差、宽度及公差要求较高，本标准不仅考虑到用户的使用要求，而且也考虑到生产厂家生产过程的可操作性，制定了公差要求。
四、与国内外同类标准水平的对比分析

经检索没有查到相应的国际标准、国家标准、行业标准发布。
五、与现行法规、标准的关系

本标准完全满足现行国家法规的要求，技术参数要求合理，格式规范。

六、标准实施的建议

   建议标准为推荐性国家标准。

七、参考资料清单
GB/T 15072   贵金属及其合金化学分析方法

GB/T 15077 贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法

GB/T 18035贵金属及其合金牌号表示方法

GJB950贵金属及其合金微量元素分析方法

GB/T1424贵金属及其合金电阻系数测试方法

Q/IPM10贵金属及其合金产品表面粗糙度的测量方法。
