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前  言
GB/T 23615《铝合金建筑型材用辅助材料》分为两个部分：

——第1部分：聚酰胺隔热条

——第2部分：聚氨酯隔热胶材料
本部分为GB/T 23615的第2部分。

本部分是参考AAMA TIR A8-08《建筑铝合金隔热型材结构性能》中有关隔热材料的要求编制的。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243/SC1）归口。。
本部分主要起草单位：亚松聚氨酯（上海）有限公司
本部分参加起草单位：
本部分主要起草人：

铝合金建筑型材用辅助材料

第2部分：聚氨酯隔热胶材料
1 范围
本部分规定了铝合金建筑型材用聚氨酯隔热胶（以下简称隔热胶）用原材料（以下统称为原胶）的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书与合同（或订货单）内容。
本部分适用于经化学反应法转化成铝合金建筑型材用隔热胶的异氰酸酯和羟基树酯类原胶。
2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1033.1-2008 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分 浸渍法、液体比重瓶法和滴定法
GB/T 1040.2-2006 塑料 拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件
GB/T 4472-1984 化工产品密度、相对密度测定通则
GB∕T 2411-2008 塑料和硬橡胶 使用硬度计测定压痕硬度（邵氏硬度）
GB/T 2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境(ISO 291:1997,IDT)
GB/T 10295 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 热流计法
GB/T 1634.1-2004 塑料 负荷变形温度的测定 第1部分：通用试验方法
GB/T 16422.3 塑料实验室光源曝露试验方法 第3部分：荧光紫外灯
GB 5237.1  铝合金建筑型材  第1部分：基材

GB 5237.4  铝合金建筑型材  第4部分：粉末喷涂型材
GB 5237.6-200X  铝合金建筑型材  第6部分：隔热型材
GB/T XXXXX 建筑用铝合金隔热型材试验方法
3 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
隔热胶 Thermal Barrier Polyurethane

在铝合金隔热型材中起减少热传导并具有结构连接作用的由异氰酸酯和羟基树酯作为原料经化学反应法制成的高密度聚氨酯化合物。
3.2
隔热胶样板 reference sample for thermal barrier polyurethane
采用专用注胶设备，将异氰酸酯和羟基树酯按供方提供的、生成隔热胶所需的比例，注入专用模具中发生化学反应，生成的高密度聚氨酯化合物胶板称为隔热胶样板。
3.3
隔热型材标准样品  reference sample for thermal barrier profiles
采用专用注胶设备，将异氰酸酯和羟基树酯按供方提供的、生成隔热胶所需的比例，注入表面经色号为9016的平光(60O光泽值为75%±5%)聚酯粉末喷涂处理的、符合GB 5237.4要求的、6063-T5铝合金型材的浇注槽口（Ⅰ级原胶选择GB 5237.6-200X的附录D中所示B-B槽口，Ⅱ级原胶选择GB 5237.6-200X的附录D中所示D-D槽口）中，制成的注胶式隔热型材称为隔热型材标准样品。
4 要求
4.1  产品分类

 原胶类别、类别代号、成分、性能等级见表1。
表1

	类别
	类别代号
	成分
	性能等级

	异氰酸酯
	I
	以异氰酸酯为主要成分，其余为添加剂
	Ⅰ级、Ⅱ级

	羟基树酯 
	P
	以多元醇为主要成分，其余为添加剂
	


4.2  外观质量、密度、手动凝固时间
原胶外观质量、密度、手动凝固时间应符合表2的要求。
表2
	项目
	要求

	
	Ⅰ级原胶
	Ⅱ级原胶

	
	异氰酸酯
	羟基树脂
	异氰酸酯
	羟基树脂

	外观质量
	色泽均匀，无夹杂

	密度/(g/m3)
	≥1.231
	≥1.065
	≥1.231
	≥1.072

	手动凝固时间/s
	≤38
	≤21

	注：门窗型材宜选用Ⅰ级,幕墙型材宜选用Ⅱ级。


4.3  固化放热温度、湿性收缩率
需方对原胶固化放热温度、湿性收缩率有要求时，应供需双方协商确定，并在合同（或订货单）中注明。
4.4  相对铝合金型材表面处理的适用性
需方要求进行相对铝合金型材表面处理的适用性检验时，应供需双方商定，并在合同（或订货单）中注明。其纵向剪切试验、横向拉伸试验和热循环试验结果应符合GB 5237.6的规定。
4.5  隔热胶样板
采用原胶制成的隔热胶样板（3.1）性能应符合表3的规定。
表3
	项目
	要求

	
	Ⅰ级原胶制成的隔热胶样板
	Ⅱ级原胶制成的隔热胶样板

	外观质量
	光滑、色泽均匀、无杂质。

	密度/(g/cm3)
	≥1.149
	≥1.152

	负荷变形温度（0.455MPa）/℃
	≥60
	≥75

	导热系数/(W/m.K)
	≤0.20 

	悬臂梁缺口冲击强度/(J/m)
	≥72

	邵氏硬度D
	≥65
	≥63

	室温抗拉强度/MPa
	≥26

	断裂应变/%
	≥20

	低温抗拉强度/MPa
	≥31

	耐紫外线老化后性能
	室温抗拉强度/MPa
	≥24（200h）

	
	悬臂梁缺口冲击强度/(J/m)
	≥70 （200h）


4.6  隔热型材标准样品
采用原胶制成的隔热型材标准样品（3.3）性能应符合表4的规定。
表4
	试验项目
	试验结果

	
	纵向抗剪特征值

N/mm
	横向抗拉特征值

N/mm
	隔热型材变形量平均值

mm

	
	室温
	低温
	高温
	室温
	低温
	高温
	

	纵向剪切试验

横向拉伸试验
	Ⅰ级原胶制成的隔热型材标准样品
	≥30
	≥30
	≥24
	≥24
	≥24
	≥12
	－

	
	Ⅱ级原胶制成的隔热型材标准样品
	≥32
	≥32
	≥24
	≥30
	≥30
	≥20
	-

	60次热循环试验
	Ⅰ级原胶制成的隔热型材标准样品
	≥30
	－
	－
	－
	－
	－
	≤0.6

	90次热循环试验
	Ⅱ级原胶制成的隔热型材标准样品
	≥32
	－
	－
	－
	－
	－
	≤0.6


5 试验方法
5.1 外观质量
外观质量以目视检查法进行检验。

5.2 密度
按照GB/T 4472-1984规定的密度计法，在试验室温度为23℃±2℃、湿度为50%±10%条件下进行试验。测试环境应符合GB/T 2918的规定。
5.3 手动凝固时间


5.3.1在试验室温度为23℃±2℃、湿度为50%±10%条件下，从异氰酸酯与羟基树酯原胶桶中各取大约300g的样品放入干燥、清洁的密闭容器中，将密闭容器在23℃±2℃的恒温水浴箱（控温精度为±1℃）中放置30min。
5.3.2将一个试验纸杯置于分析天平（感量为0.5g）上，称量纸杯质量。

5.3.3从密闭容器中取大约50g的异氰酸酯放入该试验纸杯中，再称量，计算异氰酸酯质量。按供方提供的、生成隔热胶所需的比例，计算出所需羟基树脂质量，并从密闭容器中取出相应量的羟基树酯放入该试验纸杯中。
5.3.4用一搅拌棒搅拌试验纸杯中的混合物，使其充分混合。搅拌12s，静置3s。
5.3.5将搅拌棒上下移动，直至搅拌棒完全黏在隔热胶上不能移动，记下搅拌棒移动时间。
5.3.6重复5.3.2～5.3.5两次，取三次试验所得搅拌棒移动时间的算术平均值，保留到整数位，计为手动凝固时间。
5.4 固化放热温度

5.4.1采用专用注胶设备，将总量约50g的异氰酸酯和羟基树酯按供方提供的、生成隔热胶所需的比例注入1个试验纸杯中，采用手持式红外测温仪测量隔热胶固化过程的最高温度值。
5.4.2重复5.4.1两次，取三次试验所得最高温度的算术平均值，保留到整数位，作为固化放热温度。
5.5 湿性收缩率

5.5.1采用专用注胶设备，将异氰酸酯和羟基树酯按供方提供的、生成隔热胶所需的比例，注入长度（L）为6000 mm±0.5mm，符合GB 5237.1要求的、6063-T5铝合金型材的浇注槽口（Ⅰ级原胶选择GB 5237.6-200X的附录D中所示B-B槽口，Ⅱ级原胶选择GB 5237.6-200X的附录D中所示D-D槽口）中。
5.5.2 隔热胶完全固化1h后，用刻度值为0.02mm的游标卡尺，测量型材两端处的隔热胶收缩尺寸（A，B）。
5.5.3计算隔热胶收缩尺寸之和(A+B)与型材长度（L）的百分比值,即(（A+B）/ L）·100%。
5.5.4 重复5.5.1～5.5.3两次，计算三次试验所得百分比值的算术平均值, 保留到小数点后两位，计为湿性收缩率。
5.6 相对铝合金型材表面处理的适用性

5.6.1 将符合GB 5237.1要求的、具有GB 5237.6-200X的附录D中所示B-B或D-D浇注槽口（Ⅰ级原胶选择B-B槽口，Ⅱ级原胶选择D-D槽口）的、6063-T5铝合金型材按需方提供的方法进行表面处理。

5.6.2 采用专用注胶设备，将异氰酸酯和羟基树酯按供方提供的、生成隔热胶所需的比例，注入表面处理后的铝合金型材的浇注槽口中，制成注胶式隔热型材。

5.6.3在注胶式隔热型材上切取纵向剪切试验、横向拉伸试验和热循环试验试样，试样数量和长度符合GB 5237.6-200X的规定。

5.6.4将试样在温度为23℃±2℃、相对湿度为50%±10%的环境条件下放置168h，并保持干燥、清洁，无油、水或其他杂质。按GB/T XXXXX进行纵向剪切试验、横向拉伸试验和热循环试验。
5.6.5 将纵向剪切试验、横向拉伸试验和热循环试验结果与GB 5237.6-200X的表3、表4相比对。

5.7 隔热胶样板
5.7.1试样制备
用尺寸不小于170mm×170mm的模具注塑而成的隔热胶板，在室温条件下放置168h后，用切削、冲切等机加工方法制成试样。

5.7.2外观质量
在自然光下,距离0.5m处目视检查。
5.7.3密度
5.7.3.1按照GB/T 1033.1-2008的浸渍法规定进行检测。
5.7.4负荷变形温度
按5.7.1制成试样,按照附录A规定的试验方法进行检测。
5.7.5导热系数
按5.7.1制成试样, 按照GB/T 10295的规定进行检测。
5.7.6悬臂梁缺口冲击强度
按5.7.1制成试样, 按照附录B规定的试验方法进行检测。
5.7.7邵氏硬度
按5.7.1制成试样, 采用GB/T 2411-2008规定的D型邵氏硬度计进行测量。应在下压板与试样完全接触后1s内读数作为试验结果。
5.7.8  室温抗拉强度、断裂应变、低温抗拉强度
5.7.8.1按5.7.1制成试样,试样尺寸如图1所示。
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L3—总长 165±0.5mm
L—夹具间距 115±0.5mm
L1—狭窄部分的长度 57±0.5mm
b1—狭窄部分的宽度 13±0.5mm
b2—总宽 19±0.5mm
h—厚度 3.2±0.4mm
r—内圆角半径 76±0.5mm
L0—标准长度  50±0.25mm
图1  室温抗拉强度、断裂应变、低温抗拉强度试样示意图 
5.7.8.2按照GB/T 1040.2-2006规定的试验方法进行检测。试验速度应为50mm／min。

5.7.8.3 当进行低温拉伸性能试验时，应将试样在-30℃±2℃环境下恒温30min后，并该温度下，按照GB/T 1040.2-2006规定的试验方法进行拉伸试验。

5.7.9  耐紫外线老化试验方法

按5.7.1制成试样,按GB/T 16422.3的规定进行耐紫外线老化试验，紫外线照射时间为200h。按照5.7.7和附录B的要求测量室温下的抗拉强度和悬臂梁缺口冲击强度。 
5.8  隔热型材标准样品

将试样在温度为23℃±2℃、相对湿度为50%±10%的环境条件下放置168h，按GB/T XXXXX进行纵向剪切试验、横向拉伸试验和热循环试验。

6 检验规则
6.1  检查和验收
6.1.1  原胶应由供方进行检验，保证原胶质量符合本部分及合同（或订货单）的规定，并填写质量证明书。

6.1.2  需方应对收到的原胶按本部分的规定进行检验。检验结果与本部分及合同（或订货单）的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于外观质量的异议，应在收到产品之日起一个月内提出，属于其他性能的异议，应在收到产品之日起三个月内提出。如需仲裁，可委托供需双方认可的单位进行，并在需方共同取样。

6.2  组批

原胶应成批提交验收。每批应由同一成分的原胶组成。连续生产时每24h为一批；间歇生产时，不足24h仍以一批计。

6.3 检验项目及取样

原胶的检验项目及取样应符合表5的规定。检验项目分为出厂检验项目、型式检验项目和特殊检验项目，出现下列任一情况时，应进行型式检验：
a）  新产品试制鉴定时；

b）  正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
c）  连续三年未进行型式检验时。
表5
	检验项目
	取样规定
	要求的章条号
	试验方法的章条号
	出厂检验项目
	型式检验项目
	特殊检验项目

	外观质量
	每批随机抽检200mL原胶
	4.2
	5.1
	√
	√
	-

	密度
	从原胶桶中任取600mL原胶
	
	5.2
	√
	√
	-

	手动凝固时间
	从原胶桶中任取约300g原胶
	
	5.3
	√
	√
	-

	固化放热温度
	按5.4.1
	4.3
	5.4
	-
	-
	√

	湿性收缩率
	按5.5.1
	
	5.5
	-
	-
	√

	相对铝合金型材表面处理的适用性
	按5.6
	4.4
	5.6
	-
	-
	√

	隔热胶样板
	外观质量
	所有隔热胶样板性能（外观质量除外）检测用试样，在其性能检测前，先进行外观质量的检验。
	4.5
	5.7.1
	-
	√
	-

	
	密度
	符合GB/T 1033的规定
	
	5.7.2
	-
	√
	-

	
	负荷变形温度
	每批取至少2个试样，试样尺寸为：

127 mm×12.7 mm×6.4 mm
	
	5.7.3
	-
	√
	-

	
	导热系数
	符合GB/T 10295的规定
	
	5.7.4
	-
	√
	-

	
	悬臂梁缺口冲击强度
	每批取至少10个试样，试样尺寸为：

63.5 mm×12.7 mm×6.4 mm
	
	5.7.5
	-
	√
	-

	
	邵氏硬度
	符合GB/T 2411的规定
	
	5.7.6
	-
	√
	-

	
	室温抗拉强度
	每批取至少5个试样，尺寸见图1
	
	5.7.7
	-
	√
	-

	
	断裂应变
	
	
	
	-
	√
	-

	
	低温抗拉强度
	每批取至少5个试样，尺寸见图1
	
	5.7.7
	-
	√
	-

	
	耐紫外线老化后性能
	室温抗拉强度
	每批取至少5个试样，尺寸见图1
	
	5.7.8
	-
	√
	-

	
	
	悬臂梁缺口冲击强度
	每批取至少10个试样，试样尺寸为：

63.5 mm×12.7 mm×6.4mm。
	
	5.7.8
	-
	√
	-

	隔热型材标准样品
	在隔热型材标准样品上切取纵向剪切试验、横向拉伸试验和热循环试验试样，试样数量和长度符合GB 5237.6-200X的规定。
	4.6
	5.8
	-
	-
	√

	注：表中“√”表示“选择”；“-” 表示“不选择”。“特殊检验项目“为供需双方需要特别商定具体检验方法后才能开展的检验项目。

	


6.4  检查结果的判定

检验结果有任意指标不符合本部分或合同（或订货单）要求时，应另取两组样品进行重新检验，重新检验结果若全部合格，判该批原胶合格。否则判该批原胶不合格。
7 标志、包装、运输、贮存
7.1  标志
7.1.1原胶外包装桶的明显部位应贴上包括如下内容的标签:

（a）供方名称、商标；

（b）产品名称、型号、级别、净重；
（c）生产日期、批号与有效期；
（d）供方质检部门检印；

（e）本部分编号。

7.2  包装
宜使用抗压性能良好的、有螺丝扣盖或其他形式的密封盖的铁桶或硬塑桶包装。
7.3  运输、贮存

7.3.1  在运输、贮存中，应避免与酸、碱、盐及有机溶剂接触，应避免日晒、雨淋，撞击或挤压。

7.3.2  原胶桶应水平放置，并存放于环境温度5℃~32℃、通风、干燥、平整且的场地。

7.4  质量证明书

每批原胶均应附有符合本部分要求的质量证明书，其上注明：

a) 供方名称；
b) 原胶型号、级别；
c) 各项分析检验结果（包括出厂检验结果及非出厂检验项目的近期型式检验结果）和供方质检部门印记；
d) 生产日期或批号；

e) 数量；

f) 本部分编号。
8 合同（或订货单）内容

订购本部分所列产品的合同（或订货单）应包括下列内容：

    a）产品名称；

    b）原胶型号、级别；

c）规格；

d）包装类型；

    e）数量；

f）本部分编号；

g）其他要求

附录A
（规范性附录）

负荷变形温度的测试方法
A.1 范围
本附录规定了隔热胶负荷变形温度的试验方法。
A.2 原理
将标准试样以侧立方式承受三点弯曲恒定负荷，使其产生0.455MPa的弯曲应力，在匀速升温条件下测量达到0.25mm挠度时的温度。
A.3试验设备
A.3.1 产生弯曲应力的装置

该装置由一个刚性金属框架构成，基本结构如图A.1所示。框架内有一个可在竖直方向自由移动的加荷杆，可使得负载垂直施加于样品顶部并介于支座中间，支座之间应有100.0mm±0.5mm的间隔距离。支座接触头和加载压头的接触圆角半径应为3.0mm±0.2mm
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   1—浸浴介质

2—温度测量系统

3—挠曲测量装置

4—加荷杆宽度D≥13mm
L—支座之间距离 100±0.5mm
                                   图A.1 负荷变形温度试验装置示意图
A.3.2  加热装置

加热装置应为热浴，热浴中应有一种适当的液传热介质（详见注解1）。该装置应装有温度控制元件并具有高效搅拌器，以使温度能以(2±0.2)℃/min的均匀速率上升。应定期用核对自动温度读数或至少每5mim用手动核对一次温度的方法校核加热速率。如果在试验中要求每5min内温度变化为(10±1)℃，则也应该考虑满足此要求。
注1：选择液传热介质时应以不影响样品为宜。硅油和变压器油都可以使用，也可使用其他液体。
A.3.3  挠曲测量仪器
可以是已校正过得直读式测微计或其他合适的仪器，在试样支座跨度中点测得挠曲应精确到0.01mm以内。
A.3.4  砝码
     应备有一套适当大小的砝码，把这些砝码加载到样品上达到所需的弯曲应力。事先应测定施加试验力的加荷杆质量并被包括为总负载的一部分。按照GB/T 1634.1-2004（侧放）放置方式的规定计算施加力和附加砝码的质量。
A.3.5  温度测量仪器

  可以使用任意适宜的，经过校准的温度测量仪器，应具有适当范围（-20℃~150℃）并能读到0.5℃或更精确。

A.3.5  测微计和量规
  用于测量试样的宽度和厚度,应精确到0.01mm.
A.4 试样的准备
A.4.1 从胶板上切取至少2个试样，试样的横截面应为矩形。样品长度应该为127mm(0.5mm ， 厚度为12.7mm(0.2mm，宽度为6.4(0.2mm。

A.4.2  试样表面应平坦、圆滑，无锯齿、凹痕或闪点。

A.5 试验步骤
A.5.1  试样在设定的条件下（正文5.1.2）进行试验状态调节后，对所有试样进行编号。用测微计沿着跨度在3个位置处测量每个样品的宽度和厚度，对这些不同的读数求平均值，获得样品的宽度和厚度，并进行记录。
A.5.2 按照GB/T 1634.1-2004的规定计算施加力和附加砝码的质量。
A.5.3 把试样侧立放在试验装置上，使试样长轴垂直于支座。
A.5.4 将温度计测温包或者温度测量装置的感温部件尽可能贴近试样（10mm 内），但不能触及到试样。要充分搅拌液传热介质以确保介质温度在距样品10mm 内任意一点的温差都在1.0℃内。
A.5.5 试验开始时，浴液温度应为(23(2)(C。
A.5.6 将承载杆施加到试样上，然后把组件装置放入浴液内。

A.5.7 调整负载以获得所需的0.455MPa应力。

A.5.8 施加负载5min后，把挠曲测量装置调整为零或记录起始位置，然后以（2.0±0.2）℃/min 的速率对液传热介质进行加热。

A.5.9 记录试样的挠曲变形量为0.25mm时的液体传热介质温度为负荷变形温度。

A.5.10  重复A.5.2－A.5.10步骤，完成其他试样的测试。

A.6  结果表示
     以受试试样负荷变形温度的算术平均值表示受试隔热胶的负荷变形温度，结果保留到整数位。
附录B
（规范性附录）

悬臂梁缺口冲击强度的测试方法
B.1 范围
本附录规定了隔热胶悬臂梁缺口冲击强度的试验方法。
B.2 原理
     由已知能量的摆锤一次冲击支撑成垂直悬臂梁的试样，测量试样被破坏时所能吸收的能量。

冲击线到缺口中心线为固定距离（见图B.1）


[image: image3.wmf]
1— 冲击刃半径R0.80±0.20mm
2— 缺口
3— 夹具棱圆角R0.25±0.12mm
4— 与试样接触的夹具面
5— 固定夹具
6— 活动夹具
       图B.1  夹具、试样（缺口）和冲击刃冲击示意图
B.3  试验设备
B.3.1  摆锤式冲击试验机应包括底座和用于固定试样的虎钳和连接在一起的架子、支撑物和摆锤式测试锤。试验机也必须具备支撑和释放摆锤的机械装置，有用于显示破坏试样能量的装置。
B.3.1.1  摆锤的锤头应为硬化处理的钢制成，为圆柱形表面，同时具有（0.80±0.20）mm 曲率半径,摆锤摆动时水平和垂直轴线在平面上。锤头的触点线应该位于摆锤冲击中心的±2.54mm范围内。 
B.3.1.2  摆锤式冲击试验机应配备一个能提供（2.7±0.14）J能量的基本摆锤，这种摆锤可以用于所有能吸收85%能量的试样。需要更多能量来破坏的试样应该用更重的摆锤.
B.3.1.3  摆锤有效长度应该在(0.33-0.40)m间。试验进行时应将摆锤的高度提高，保证摆锤具有高出水平面30-60°的角度。 
B.3.1.4  摆锤保持和释放的机械装置的位置要保证锤头垂直下落高度应为（610±2）mm。锤头在瞬间约有3.5m/s的冲击速度。在机械装置的结构和操作保证没有把加速度和振动传给摆锤的情况下释放摆锤。
B.3.1.5  当摆锤自由悬挂时，冲击表面应该在接触标准试样的0.2%比例范围内。在实际摆动过程中，这些元件和试样接触应该在高于虎钳顶表面(22.00±0.05)mm 的直线上。
B.3.2  虎钳
用于在适当位置把试样牢牢夹紧，以便试样的长轴线是垂直的并和虎钳顶平面成直角。 

B.3.3 量具
用于测量试样的尺寸, 应精确到0.02mm。
B.4  试样
B.4.1 试样应经机加工方式获得至少10个试样.试样尺寸(见图B.2)
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A— 10.16±0.05mm

B— 31.8±1.0mm

C— 63.5±2.0mm

D— R0.25±0.05mm

E— 12.7±0.2mm
F— 6.35±0.05mm
               图B.2  试样尺寸
B.4.2  每个试样不应扭曲， 相对表面应相互平行。所有试样表面和边缘应无划痕、凹陷和缩痕。
B.5  缺口制备
B.5.1  应用适当的加工工具上对试样做缺口。
B.5.2  切缺口内角应为(45±1)°,缺口底部应为（0.25±0.05）mm的曲率半径。平面切分缺口角度应该在2°范围内垂直于试样表面。 
B.5.4  缺口试样剩余宽度应为(10.16±0.05)mm。 
B.6  试验步骤 
B.6.1  试样在规定的条件下（正文5.1.2）进行试验状态调节。用量具沿着跨度在3个位置处测量每个样品的厚度，求算术平均值。在缺口处测量试样的剩余宽度。精确到0.02mm。
B.6.2  确定破坏试样的能量范围同时选择适当能量的摆锤。最轻的标准摆锤冲断试样时，试样吸收的能量应为小于标准摆锤能量的85%。如果不止一个摆锤符合这些要求，应该选择其中能量最大的摆锤。摆锤的速度不应该低于1.3m/s。  

B.6.3 机械指读式试验机，在试验前应按照B.6.3.1～B.6.3.4的步骤校核空气阻力和摩擦损失。数显式试验机要根据制造商的仪器说明校核空气阻力和摩擦损失。如果显示出具有过量的能量损失，开始试验前要调整试验机。 

B.6.3.1 保证指针在正常开始位置,从正常开始位置释放摆锤同时记录在摆动后指针到达位置作为因素A 的一个读数。 

B.6.3.2 不重新调整指针，升高摆锤再次释放。指针应该上升一附加刻度量。重复该步骤直到摆动没有引起指针的附加移动同时记录最后读数作为因素B 的一个读数。 

B.6.3.3 重复B.6.3.1～B.6.3.2若干次同时计算和记录A 和B读数的平均值。 
B.6.3.4 如果显示出具有过量的能量损失，在测试前必须调整试验机。 

B.6.4  抬起并锁住摆锤。按照图B.1准确安装试样，保证试样牢固。试样缺口应在摆锤冲击刃的一侧。
B.6.5  释放摆锤，记录所显示的试样破坏能量，并对其摩擦损失等（B.6.3）进行必要的校正。 
B.6.6  重复B.6.4～B.6.5, 直至测试出所有试样的冲击强度. 

B.7  试验结果处理
B.7.1 试样冲击强度的计算

按公式(B.1)计算各试样的悬臂梁缺口冲击强度ak
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式中: 
Ec—已修正的缺口试样断裂吸收能量，单位为焦耳（J）；
      F— 试样厚度，单位为毫米（mm）。
B.7.2计算试样悬臂梁缺口冲击强度的算术平均值，以算术平均值为实验所得值，结果保留两位有效数字。
ICS 91.100.60
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