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银蒸发料
1、 任务来源及计划要求

本标准根据国标委综合【2008154】号文（项目序列号：20082166-T-610）的要求，按照全国有色金属标准化委员会：“2008年度标准计划”的安排，由有研亿金新材料股份有限公司承担本起草工作。

本标准主要起草人： 闫琳、白鸽玲、朱晓光、杨永刚、班立志、熊晓东、江轩
二、 编制过程
1．编制原则
近年来，银蒸发料作为一种重要的半导体行业用材料等方面得到广泛的应用。目前我国已有多家企业可提供该类产品，但由于未对银蒸发料制定相应的标准，也未检索到相应的国际标准或国外先进标准，市场上的银蒸发料质量、规格多样，验收规则也千差万别，因此需要制定相应的国家标准，以规范该类产品的生产、流通和质量。

目前美国材料协会标准、日本电子协会标准、欧盟标准中均没有银蒸发料的相关标准，因此银蒸发料产品国家标准的制定对该产品技术水平的不断提高将起到一定的推动作用。本标准是在总结了国内银蒸发料的研究成果，根据多年产品的生产经验和使用要求，积累一定数据的基础上制定的，充分考虑了标准的先进性、适用性和可操作性。

本标准完全按《有色金属加工产品国家标准、行业标准编写条例》规定的格式进行编制，以范围——规范性引用文件——术语和定义——要求——实验方法——检验规则——标志，包装，运输，贮存的顺序进行编写，内容完整全面。

2．工作过程

接到本标准制定任务后，标准起草单位组织起草人查阅了部分国内外生产厂商的产品技术指标，征求了一些主要使用厂商的意见，作为制定本标准的技术依据。结合国内生产及使用现状于2009年2月完成草案稿。

草案稿完稿后，分别发给了吉林华微、吉林麦吉柯、杭州士兰、江苏东光等应用单位，征求了各单位对相关技术指标的意见和建议。

各应用单位对标准中涉及的杂质元素含量、非金属元素含量、几何尺寸、包装质量等指标给予了关注，鉴于银蒸发料易在蒸发过程中飞溅的现象，以及银易于硫化的问题，对银蒸发料的气体元素含量及包装要求提出了特别关注和要求。针对这些意见和要求，多次修改后形成了标准预审稿。
预审稿完稿后，通过征求有色标准所、贵研铂业、西部金属材料等单位意见。西部金属提出将银蒸发料的规格与公差同一在一个表内；贵研铂业提出对银蒸发料的外观质量进行修改等等内容。根据各单位的意见，将预审稿进行了完善和修改。与2009年8月完成了送审稿。
1. 三、主要技术内容
2. 产品分类

银蒸发料的类型按银的纯度为IC-Ag99.99一种。

银蒸发材料形状主要分为片状和柱状两种，如图1所示。


[image: image1]
图1 银蒸发材料产品示意图

3. 化学成分

银蒸发料IC-Ag99.99的化学成分应符合GB/T 4135的规定。

银蒸发料IC-Ag99.99的非金属元素含量应符合表1的规定。

                            表1  银蒸发料非金属元素含量               单位：%

	非金属元素
	C
	H
	O
	N
	S

	含量（≤）
	0.005
	0.0005
	0.01
	0.001
	0.002


注：顾客对某种特定杂质元素含量有要求的，由供需双方协商确认。

4. 供货状态
银蒸发料以加工态供货。

5. 几何尺寸

银蒸发料的常用规格及允许偏差如表2所示。

表2  常用银蒸发料规格

	
	片状
	柱状

	
	A
	B
	C
	R
	D
	L

	尺寸mm
	10
	10
	2
	1
	3
	6

	
	15
	15
	2
	1.5
	6
	6

	
	－
	－
	－
	－
	7
	20

	允许偏差mm
	±0.5
	±0.5
	±0.2
	－
	±0.05
	±0.5


经双方协商,可提供其它规格及允许偏差的银蒸发料。

6. 外观质量

银蒸发料表面应光亮平整、洁净，边、角完整，无飞边、毛刺；应清洁，无指痕，无油污和锈蚀；应无拉伸润滑痕迹，颗粒附加物和其他沾污；应无凹坑、划伤、裂纹、凸起等缺陷。

7. 包装质量

塑料瓶包装的瓶口铝封膜要封口完整，无开裂，无贯通。真空袋封口要平整无贯通，真空袋体无漏洞，无真空泄漏。

7．检验项目

     本标准对银蒸发料的化学成分、几何尺寸、外观质量、包装质量等项目进行了检验规定。

四、与国外同类标准水平的对比分析

标准起草人查阅了国内相关资料，未发现相关的标准。

五、实施标准的要求和措施的建议

建议该标准为推荐性国家标准。

六、参考文献

GB/T 4135        银锭

GB/T 11067       银化学分析方法

GB/T 15077       贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法

GB2828.1         逐批检查计数抽样程序及抽样表
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