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铝蒸发料
1、 任务来源及计划要求

本标准根据国标委综合【2008154】号文（项目序列号：20082122-T-610）的要求，按照全国有色金属标准化委员会“2008年度标准计划”的安排，由有研亿金新材料股份有限公司承担本标准起草工作。

本标准主要起草人：尚再艳、王永辉、王鹏、杨永刚、熊晓东、江轩 
二、 编制过程
1．编制原则
本标准是在总结了国内外铝蒸发料的研究成果基础上，根据多年产品的生产经验和客户使用要求，积累一定数据的基础上制定的，充分考虑了标准的先进性、适用性和可操作性。

本标准完全按《有色金属加工产品国家标准、行业标准编写条例》规定的格式进行编制，以范围——规范性引用文件——术语和定义——要求——实验方法——检验规则——标志，包装，运输，贮存的顺序进行编写，内容完整全面。

2．工作过程

接到标准任务后，起草人在“中国标准化研究院标准馆”，以“蒸发料”（evaporation material）、“高纯铝”(high-purity aluminum)、“超纯铝”(super pure aluminum)、“铝靶材”(aluminum、aluminum target)为检索条件对中国国家标准、中国行业标准、ASTM、EN、ISO、JIS进行检索，在检索范围内，没有关于“高纯铝蒸发材料”的国内外现行标准。检索到2个关于“铝蒸发”的国际标准，即：

ASTM F 1513-1999 电子薄膜器件用纯铝（非合金）原材料标准规范

ASTM F 1594-1995（2003） 真空镀膜用纯铝（非合金）原材料标准规范。 （对铝纯度要求较低，不符合半导体要求）

本标准采用了ASTM F 1513-1999标准关于“铝等级分类原则”和“需要分析的最少金属元素组成”的相关内容，在此基础上，增加了对K、Na、Li总含量和非金属元素C、H、N、O、S、Cl的相关含量要求。
同时标准起草单位组织起草人查阅了部分国内外生产厂商的产品技术指标，征求了一些主要使用厂商的意见，作为制定本标准的技术依据。结合国内生产及使用现状于2009年4月完成草案稿。

草案稿完稿后，分别发给了吉林华微、吉林恩智浦、华润华晶、华润上华等应用单位，征求了各单位对相关技术指标的意见和建议。综合各单位的意见，形成了标准预审稿。

预审稿完稿后，征求了有色标准所、贵研铂业、西部金属材料等单位意见，并将预审稿进行了完善和修改。与2009年8月完成了送审稿。
三、主要技术内容
1、标准包含了IC-Al99.999和IC-Al99.9995 两个牌号；
2、产品杂质元素的种类及含量对蒸发后薄膜的质量有严重的影响，因此对两个牌号的杂质元素含量进行了规定；并规定了两个牌号的杂质元素含量的分析方法；
3、因产品在真空条件下使用，产品的气体含量高低将直接影响蒸发过程，并易在金属薄膜上形成颗粒，严重影响薄膜质量，因此对两个牌号的非金属元素含量进行了规定；
4、为了统一产品的形状，并适用于蒸发过程，标准对产品的规格尺寸及外形进行规定，并详细规定了检验方法；
5、因产品是在熔化状态下使用，产品表面质量的好坏将严重影响产品熔化后的杂质元素含量，本标准对产品的外观质量进行严格的描述；
6、为了避免产品在运输、贮存过程中被污染或氧化，进而影响产品质量，本标准对产品的包装方式及包装质量进行了规定。
四、与国外同类标准水平的对比分析

采纳了“ASTM F 1513-1999  电子薄膜器件用纯铝（非合金）原材料标准规范”中关于对“铝等级分类原则”和“需要分析的最少金属元素组成”的相关内容。

五、实施标准的要求和措施的建议

建议该标准为推荐性国家标准。

六、参考文献

GB/T 15077       贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法

GB2828.1         逐批检查计数抽样程序及抽样表
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