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前    言

本标准等同采用ISO 11873:2005《硬质合金—钴粉中硫和碳含量的测定—红外检测法》及ISO于2008年11月15日发布的技术修改单ISO 11873:2005/Cor. 1:2008，由于其中第1章中测量范围（0.001％～0.1％）与5.2中允许差的高含量（0.2％）明显不对应，根据实际应用情况，把1中测量范围改为0.001％～0.2％。
本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由厦门金鹭特种合金有限公司、国家钨材料工程技术研究中心负责起草。

本标准主要起草人：邹建平、肖满斗、张淑彬、吴冲浒、吴其山、孙晓昱、吴高潮、黄家明、谢屹峰、林高安

硬质合金

钴粉中硫和碳含量的测定

红外检测法
1 范围

本标准规定了通过在氧中将硫和碳燃烧成二氧化碳和二氧化硫用红外法检测进行钴粉中硫和碳含量测定的方法。测定范围（质量分数）：0.001%~0.2%。

2 规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 6379（所有部分）测量方法与结果的精确性（正确度和精密度）[IDT ISO 5725（所有部分）]
3 试剂

应使用高纯试剂。

3.1  氧气，纯度依照供方规格。

3.2  钨粒，或其他形状的含钨助燃剂，粒度不小于0.2mm。

3.3  铁屑，用于助燃。

4 分析步骤

4.1  称样

用坩埚称取0.5g~1.5g试样，精确到0.001g。根据碳和硫含量确定称样量。若样品保存在塑料容器中，有可能会被污染。

4.2  测量

加入助熔剂（3.2和3.3），并根据仪器操作规程进行测定。

4.3  校正

坩埚和助熔剂（3.2和3.3）的空白试验至少测定三次。若空白值符合设备操作规程要求，则进行标准样品的测定，不得低于三次。
5 分析结果的计算
5.1  结果计算

硫含量以硫的质量分数wS计，碳含量以碳的质量分数wC计，数值以％表示，由仪器直接给出或按下列公式计算：
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式中：
ms——试料中硫的含量，单位为克（g）；
mc——试料中碳的含量，单位为克（g）；
P ——校正系数；
m ——试料量，单位为克（g）；
B ——平均空白值（见4.3）。
5.2  允许差

三次独立分析结果的重复性标准差不应大于下列数值：
表1
	元素
	低含量/%（质量分数）
	高含量/%（质量分数）

	C
	0.0050±0.0025
	0.2000±0.020

	S
	0.0050±0.0025
	0.2000±0.020


5.3  最终结果

按算术平均值报出结果，精确到0.001%。

6 试验报告

试验报告应该包括以下信息：

a) 本标准号；

b) 鉴定样品所需细节；

c) 试验结果；

d) 本标准未规定的操作；

e) 可能影响试验结果的任何情况。
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