4《照相制版用铜板板》行业标准编制说明

1、 工作概况：

照相制版用铜板是印刷行业制作凸印版的专用材料，铜板一般用于制作质量要求较高、印刷数量较多的图案制版；该产品的市场需求量目前有所减少，主要是随着科学技术及印刷材料的发展和照相制版用铜板CuAg0.1的加工费太贵，出现了许多替代品，如：T2纯铜板和锌板等，产品标准亦由国家标准GB2530-89调整为行业标准YS/T 567-2006。根据全国有色金属标准化技术委员会，中色协综字［2008］第105号《关于下达2008年有色金属行业标准制（修）订项目计划的通知》要求，其项目表中第30项YS/T567-2006《照相制版用铜板》行业标准由中铝上海铜业有限公司负责修订。
    为适应我国加入WTO的需要，有利于与国际接轨，提高我国的行业标准的水平，我们查阅了许多国外先进标准，如：美国的ASTM标准、欧盟的EN 标准、日本JIS标准和ISO国际标准，发现JIS标准中有对应的产品标准，牌号为C1100、C1221、C1401，C1100、C1221用于凹版印刷，C1401用于凸版印刷，C1401是含有Ni：0.10～0.20％，余量为铜，和国内凸版印刷所用牌号不一样，目前国内对T2牌号有需求，所以结合我国的实际情况，在原有行业标准的基础增加T2牌号进行了修订；本标准和JIS标准对比情况见附表1。
二、编制原则

1、本标准按照有色金属加工产品标准编写示例的要求对原标准的格式和结构进行修改；

2、本标准在编制过程，根据国内市场用户的要求和我国加工业现状，增加了T2牌号，以提高标准的合理性和适用性。
三、主要修订内容
1、规范性引用文件

本标准按照有色金属加工产品标准编写示例增加了规范性引用文件。

2、根据国内市场用户的要求和我国现状，增加了T2牌号，状态为硬态。
3、检验规则

按标准编写规范要求修改了检验规则。

                   《照相制版用铜板板》行业标准起草小组

                                      2009年8月15日

表1  本标准和JIS标准部分指标对比

	
	本标准
	JIS H3100:2006

	牌号
	T2、TAg0.1
	C1401

	化学成分
	T2：  Cu:≥99.90
	Cu:≥99.30   Ni:0.1～0.2

	
	TAg0.1：Cu:≥99.50 Ag：0.06～0.12 
	

	力学性能
	≥95HBW
	≥90HV

	厚度公差：（mm）

	厚度
	宽度
	宽度

	
	400
	600
	≤1000

	
	厚度允许偏差
	厚度允许偏差

	0.7、0.8
	－0.07
	±0.03
	---
	---
	±0.03

同一张板材厚度差≤0.05

	1、1.12、1.2
	－0.08
	
	---
	---
	

	1.4
	－0.09
	
	---
	---
	

	1.5、2.0
	
	
	－0.15
	±0.03
	

	宽度公差：（mm）

	厚度
	400
	600
	厚度
	宽度≤1000

	0.7、0.8
	-4.0
	---
	0.35～0.80
	+3

	1、1.12、1.2
	
	---
	0.8～3.0
	+5

	1.4
	
	---
	3.0～8
	+5

	1.5
	
	-10
	
	

	2.0
	-5.0
	
	
	

	长度公差：（mm）

	
	板材应平直；一般以不定尺供货，需方要求定尺的板材应在合同中注明；定尺长度允许偏差为－10毫米。
	厚度
	长度≤2000

	
	
	0.10～0.80
	+5

	
	
	0.80～8
	+10

	
	
	8～125
	+15
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